} MEDIO AMBIENTE

MRS AMBI ATURALES

I. Nombre del area que clasifica.
Oficina de Representacién de la SEMARNAT en el Estado de Puebla.

Il. Identificacion del documento del que se elabora la versién publica
(FF-SEMARNAT-117) Manifestacién de Impacto Ambiental.

lll. Partes o secciones clasificadas, asi como las paginas que la conforman.

La informacion correspondiente a: 1. Domicilio de persona fisica, 2. Correo
electrénico de persona fisica, 3. Teléfono de persona fisica, 4. RFC de persona fisica,
5. Inversién, 6. CURP de persona fisica.

IV. Fundamento legal, indicando el nombre del ordenamiento, el o los articulos,
fraccion(es), parrafo(s) con base en los cuales se sustente la clasificacién; asi como
las razones o circunstancias que motivaron la misma.

La informacion sefialada se clasifica como confidencial con fundamento en los
articulos N3, fraccién |, de la Ley Federal de Transparencia y Acceso a la Informacién
Pdblica y 16 primerparrafo de la Ley General de Transparencia y Acceso a la

SECRETARIA DE MEDIO AMBIENTE

o/Silva Jriste =

,‘ |n|stradg$${§lﬁ‘$ﬁ“ Mtgn_

n lo dispue 4‘\%%\‘ ‘c’:o"os 6 fraccion XV, 32, 33, 34, 35 y 81 del

grior de la S t r ed'o Ambiente y Recursos Naturales, en
- usencia definitiva del Titular de la Oficina de Representacidn de la

SEMNAT en el Estado de Puebla, previa designacién' firma el C. Fernando Silva

Triste, Subdelegado de Administracién e Innovacion.

A. Fecha, nimero e hipervinculo al acta de la sesién de Comité donde se aprobé la
version publica.

ACTA_11_2024_SIPOT_1T_2024_ARTE9, en la sesidn celebrada el 19 de abril del 2024.

Disponible para su consulta en:

http://dsiappsdev.semarnat.gob.mx/inai/XXXIX/2024/SIPOT,
ACTA_11_2024 SIPOT_1T_2024_ARTE9.pdf

1 Realizada por la Secretaria de Medio Ambiente y Recursos Naturales mediante oficio NGm. 00129 de fecha 01 de marzo de
2023, como encargado del despacho de los asuntos competencia de la Oficina de Representacién de la SEMARNAT
en el Estado de Puebla.
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MANIFESTACION DE IMPACTO AMBIENTAL DEL SECTOR
“RESIDUOS PELIGROSOS”
MODALIDAD: PARTICULAR

DATOS GENERALES DEL PROYECTO, DEL PROMOVENTE Y DEL
RESPONSABLE DEL ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL

1.1 PROYECTO

I.1.1 Nombre del proyecto.

“Centro de Aprovechamiento de Residuos Peligrosos: Planta de
Tratamiento de Efluentes Industriales contaminados con Residuos
Peligrosos, Tratamiento de Lodos Contaminados con Residuos Peligrosos,
Trituracion de Lamparas Fluorescentes, Co-procesamiento de Residuos
Acidos y Alcalinos, Polimeros Organicos y Sales de Aluminioy Fierroy Co-
procesamiento de Efluentes y Lodos Contaminados con Residuos

Peligrosos

I.1.2 Ubicacién del proyecto.
Antiguo Camino a la Resurreccion, No. 10428, Fraccionamiento Industrial

La Resurreccion, C.P. 72920, en el municipio de Puebla, Puebla.
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19° 4'59.66"N 98° 9'15.81"0 588958.36 2110252.34

1.1.3 Tiempo de Vida Util del Proyecto.

25 anos.

I.1.4 Duracion Total.

25 anos.
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I.1.5 Presentaciéon de la documentacioén legal.

Se adjuntan los siguientes documentos legales Ver Anexo 1:

1. Acta Constitutiva de GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V.
2. Poder Notarial del Representante Legal.

3. Identificacion Oficial del Representante Legal.

4, Copia del Registro Federal de Contribuyentes.

5. Contrato de Arrendamiento del Predio y Adendum.

. Autorizacion de la SEMARNAT No. 21-114-PS-11-03-2019 del Centro de

Acopio de Residuos Peligrosos.

1.2 PROMOVENTE
1.2.1 Nombre o razén social
GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V.

1.2.2 Registro Federal de Contribuyentes
GIN811027554.

1.2.3 Nombre y cargo del representante legal

Lic. Angel Meneses Gutiérrez, Gerente General.

1.2.4 Direccién del promovente o de su representante legal
Antiguo Camino a la Resurreccion, No. 10428, Fraccionamiento Industrial

La Resurreccion, C.P. 72920, en el municipio de Puebla, Puebla.

Te! [ corco clectronico: NN
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.3 RESPONSABLE DE LA ELABORACION DEL ESTUDIO DE IMPACTO
AMBIENTAL

1.3.1 Nombre o razén social

PROMOTORA AMBIENTAL, S.A.B. DE C.V.

1.3.2 Registro Federal de Contribuyentes o CURP
PAM-911126-55A

1.3.3 Nombre del responsable técnico del estudio

Bidl. Jesus Armando Villanueva Garcia

Cédula Profesional No. 11709284
Ing. Margarita Trinidad Mendoza Leza

Cédula Profesional No. 2709694

1.3.4 Direccién del responsable técnico del estudio

oricina |

Correo electronico G /N EXO 2
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Il. DESCRIPCION DEL PROYECTO

1Ll Informacion general del proyecto

Este proyecto se desarrollard dentro de las instalaciones mismo en donde se
cuenta con un Centro de Acopio de Residuos Peligrosos que cuenta con la
autorizacion de SEMARNAT No. 21-114-PS-11-03-2019 misma que este nombre de
Servicios Urbanos de Puebla, S.A. de C.V., sin embargo, se realizara el cambio de
razon social a GEN INDUSTRIAL, S.A. DE C.V,, para brindar el tratamiento y
reciclaje de los residuos peligrosos que se reciben en el mismo mediante los

siguientes procesos.

A. Planta de Tratamiento de Efluentes Industriales Contaminados con Residuos
Peligrosos.

B. Tratamiento de Lodos Contaminados con Residuos Peligrosos.

C. Trituracion de Lamparas Fluorescentes.

D. Co-procesamiento de Residuos Acidos y Alcalinos, Polimeros
Organicos y Sales de Aluminio y Fierro.

E. Co-procesamiento de Efluentes y Lodos Contaminados con Residuos

Peligrosos.

IL1.1  Naturaleza del proyecto

El desarrollo del presente proyecto es debido al crecimiento de las actividades
industriales en nuestro pais, el cual ha causado un incremento en la generacion
de residuos peligrosos. Actualmente se tiene la necesidad debido a la demanda
por parte de los clientes generadores de residuos peligrosos hacia los prestadores
de servicios para el manejo de sus residuos es asi como se proporcionan

alternativas adicionales a las ya establecidas para el manejo de manera local.

Dentro del estado de Puebla y en sus estados colindantes, existen empresas de
diversos giros ya establecidas, las cuales generan dentro de sus residuos
peligrosos, efluentes o residuos liquidos industriales como parte de sus
actividades productivas.
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El proceso de tratamiento estd proyectado para recibir diferentes tipos de
efluentes industriales catalogados como residuos peligrosos de parte de las
empresas generadoras, con el objetivo de cumplir los parametros establecidos

en la NOM-002-SEMARNAT-1996 y NOM-003-SEMARNAT-1997.

Una vez finalizado el tratamiento al efluente industrial contaminada con residuos
peligrosos, se realizara la descarga a la red de drenaje municipal bajo los
parametros establecidos dentro de la NOM-002-SEMARNAT-1996 o bien bajo los
parametros establecidos dentro de la NOM-003-SEMARNAT-1997 para redso en
diversos servicios tales como: riego de areas verdes, lavado de unidades de
transporte, limpieza de pisos, preparacion de quimicos de tratamiento, lavado de

contenedores, riego de caminos, entre otros.

Las lamparas fluorescentes son consideradas residuos peligrosos por su
contenido de vapor de mercurio, por lo cual se deben manejar adecuadamente
para evitar la liberacion del contaminante mencionado sobre el medio ambiente,
el proceso de trituracion de se llevara a cabo mediante un equipo que permite el
rompimiento de lamparas y focos fluorescentes, de manera segura y controlada,
captando en un entorno confinado el 99.99% de los vapores de mercurio
liberados, por medio de una serie de filtros, evitara la dispersidon de estos vapores
por un mal manejo, ademas de reducir su volumen para el aseguramiento de un

buen manejo.

Para el caso del tratamiento de los lodos contaminados, el tipo de manejo que se
le da es la de un confinamiento controlado mediante su disposicion final. Lo cual
motiva que el enfoque del presente proyecto tenga como objetivo principal, el
tratamiento de lodos considerados como residuos peligrosos mediante el

proceso fisicoquimico.
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I.1.2 Seleccioén del Sitio

El proyecto “Centro de Aprovechamiento de Residuos Peligrosos: Planta de
Tratamiento de Efluentes Industriales contaminados con Residuos Peligrosos,
Tratamiento de Lodos Contaminados con Residuos Peligrosos, Trituracion de
Ldmparas Fluorescentes, Co-procesamiento de Residuos Acidos y Alcalinos,
Polimeros Organicos y Sales de Aluminio y Fierro y Co-procesamiento de
Efluentes y Lodos Contaminados con Residuos Peligrosos, se ubicara en el
mismo predio del Centro de Acopio de Residuos Peligrosos, con autorizacion de
la SEMARNAT No. 21-114-PS-11-03-2019. Se establece dentro de este predio para

brindar servicio a los clientes que ya se tienen establecidos en el estado.

11.1.3 Ubicacion fisica del proyecto y planos de localizacién.

El proyecto se ubicara dentro del mismo predio del Centro de Acopio de Residuos
Peligrosos que tiene como domicilio sobre Antiguo Camino a la Resurreccion, No.
10428, Fraccionamiento Industrial La Resurreccidon, C.P. 72920, en el municipio de
Puebla, Puebla.

~ s = 3 S ST 5 x S
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Coordenadas del Predio Total

COORDENADAS COORDENADAS UTM
PUNTO GEOGRAFICAS Datum WGS84 (Zona 14 Q)
LATITUD LONGITUD ESTE NORTE

19° 4'58.65" N | 98°91859" O | 588877.29 2110220.85
19° 4'57.774"N | 98° 976.84"0O 588928.55 588928.55

19° 5'0.18"N 98°916.75"0 588930.82 2110268.14
19° 4'59.66"N 98° 915.81"O 588958.36 2110252.34

NIW|N|=—

I1.1.4 Inversion requerida

PROCESOS INVERSION APROXIMADA

Planta de Tratamiento de Efluentes
Industriales y Lodos Contaminados con
Residuos Peligrosos.

Trituracion de Lamparas Fluorescentes.
Co-procesamiento de residuos acidos y
alcalinos, polimeros organicos y sales de
aluminio y fierro.

Co-procesamiento de efluentes y lodos
contaminados con residuos peligrosos.

TOTAL, DE LA INVERSION
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11.1.5 Dimensiones del proyecto

En el desarrollo del proyecto no se afectara la cobertura vegetal del sitio, ya que

se llevara a cabo dentro de las instalaciones del Centro de Acopio de Residuos

Peligrosos con autorizacion de la SEMARNAT No. 21-114-PS-11-03-2019.

A continuacion, se presenta la tabla con las superficies en el area del predio.

Industriales Contaminados con
Residuos Peligrosos

Descripcién Area para ocupar
Superficie total del predio 14,438.60 m?
Supgrﬂae de la trituradora de 144 m?
ldmparas fluorescentes
Superficie de la Planta de
Tratamiento de Efluentes 2
70 m

GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V.
Antiguo Camino a la Resurreccion, No. 10428,

Fraccionamiento Industrial La Resurreccion, C.P. 72920,

Puebla, Puebla
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I1.1.6 Uso actual de suelo y/o cuerpos de agua en el sitio del proyecto y en
sus colindancias.

El sitio cuenta con una Licencia de Uso de Suelo No: 2021700000000316 con fecha
del 27 de abril de 2017 expedida por la Secretaria de Desarrollo Urbano y
Sustentabilidad del municipio de Puebla, establece el uso de suelo como para

Construcciéon de un Centro de Acopio. VER ANEXO 3

Esta Licencia de Uso de Suelo se encuentra a nombre de Servicios Urbanos de
Puebla, S.A. de C.V,, sin embargo, se solicitara el cambio de razén social de GEN

INDUSTRIAL, S.A. de C.V.

De acuerdo con la cartografia del INEGI y las capas SHP (Cuerpo de agua,
Hidrologia y Rios) del Mapa Digital de México, no existen cuerpos de agua

cercanas al sitio del proyecto.

Predio de Puebla

Capa SHP “Cuerpos de Agua” de la cartografia del INEGI.
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11.1.7 Urbanizacién del area y descripciéon de servicios requeridos
Disponibilidad de servicios basicos

Dentro de la zona del proyecto se encuentran los servicios primarios tales como:
alumbrado publico, servicio de internet, servicio de telefonia, acceso por

vialidades pavimentadas, servicios médicos, entre otros.

Vias de acceso

La vialidad principal a las instalaciones es por Antiguo Camino a la Resurreccion.

Energia eléctrica

El servicio es proporcionado por Comision Federal de Electricidad.

Agua potable
Se cuenta con servicio de agua potable suministrada mediante la red

estatal.

Drenaje
Se cuenta con drenaje en el predio para el comedor y los servicios

sanitarios.
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I2 CARACTERISTICAS PARTICULARES DEL PROYECTO

11.2.1 Descripciéon de obras principales del proyecto

Elsitioen donde GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V,, pretende llevar a cabo el proyecto
de tratamiento y reciclaje de residuos peligrosos como el tratamiento de
efluentes industriales contaminados con residuos peligrosos, trituracion de
lamparas fluorescentes y el tratamiento de lodos contaminados con residuos
peligrosos, los cuales son recibidos en el centro de acopio que actualmente
cuenta con la autorizacion de la SEMARNAT No. 21-114-PS-11-03-2019, por lo cual,
el desarrollo de este nos permitira reducir el volumen de los residuos peligrosos
en estado liquido que se reciben mediante un proceso fisicoquimico, asi como

también otros procesos que aplicaran el principio de valorizacién de los residuos.

= s 7 =7 =

Mapa de Instalaciones de Puebla
Imagen de las instalaciones en donde se instalara el proyecto () CARP Puebla
S ges 2 2 # Elemento 1
& L1~ @ Oficinas Administrativas
; @ Predio de Puebla
& PTEIPUEBLA

# Tiituradora de Lamparas Fluorescentes

A
N
100 m |

Vista satelital de las instalaciones.
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11.2.1.1 Datos particulares

A. DESCRIPCION DE LA PLANTA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES
INDUSTRIALES CONTAMINADOS CON RESIDUOS PELIGROSOS.

La recepcion de los efluentes contaminados con residuos peligrosos procedentes

de nuestros clientes generadores de residuos peligrosos, seran en los tanques de

almacenamiento de diferentes capacidades para posteriormente someterlos a

tratamiento.

El proceso fisicoguimico consiste en un sistema de clarificacion para el
tratamiento de los efluentes, en donde se lleva a cabo la coagulacion -
floculacién, con el objetivo principal de reducir los sélidos suspendidos, grasas y

aceites, entre otros.

Para la remocidn de contaminantes y precipitacion de metales formando su

hidréoxido insoluble, la planta contara con un precipitador de metales.

Mientras que los lodos generados durante el proceso seran concentrados en un
tanque espesador para que posteriormente pasen a través de un filtro prensa y

finalmente puedan ser dispuestos libres de humedad.

Una vez finalizado el tratamiento al efluente industrial contaminada con residuos
peligrosos, se realizara la descarga a la red de drenaje municipal bajo los
parametros establecidos dentro de la NOM-002-SEMARNAT-1996 o bien bajo los
parametros establecidos dentro de la NOM-003-SEMARNAT-1997 para redso en
diversos servicios tales como: riego de areas verdes, lavado de unidades de
transporte, limpieza de pisos, preparacion de quimicos de tratamiento, lavado de

contenedores, riego de caminos, entre otros.
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B. DESCRIPCION DEL PROCESO DE TRATAMIENTO DE LODOS
CONTAMINADOS CON RESIDUOS PELIGROSOS.
Este proceso desempena un papel fundamental para la separacién de los
diversos contaminantes que normalmente se encuentran en los diferentes
procesos industriales favoreciendo principalmente en la remocion de
hidrocarburos, precipitacion de metales mediante las reacciones de
neutralizacion y oxidacion quimica. Los lodos contaminados procedentes de los
diversos clientes generadores de residuos peligrosos para posteriormente ser

procesados en la planta de tratamiento.

El procesamiento fisico — quimico que se le dara a los lodos recibidos como
residuos peligrosos, se llevara a cabo con el objetivo de estabilizarlos para
eliminar la caracteristica de peligrosidad y darles un manejo adecuado a las

caracteristicas finales del proceso.

Los lodos que seran destinados al tratamiento en esta planta seran clasificados
previamente por técnicas analiticas en el laboratorio para identificar su
composicion y de acuerdo con las caracteristicas presentadas, sera el método de

tratamiento que se emplearan.

Pudiendo tratarse de lodos que contengan: hidrocarburos, metales, metales

pesados, acidos, alcalis, residuos de pinturas, detergentes, sustancias organicas.

El producto resultado del proceso estara en condiciones para ser dispuestos
como residuo de manejo especial en sitios autorizados por la autoridad

competente.

Los residuos generados durante el proceso seran manejados y dispuestos de

acuerdo con la normatividad vigente.
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C. DESCRIPCION DEL PROCESO DE TRITURACION DE LAMPARAS
FLUORESCENTES.
Para una mejor estrategia en las operaciones de segregacién y consolidacion de
los residuos peligrosos, que son recolectados y transportados a la instalacion del
centro de acopio temporal, por la naturaleza de las [damyparas fluorescentes por
su fragilidad y gran espacio que ocupan al momento de integrar y consolidar los
traslados a empresas para su destino final autorizadas, por lo anterior es
necesario establecer medidas de manejo ambientalmente adecuadas para evitar
emisiones, fugas o derrames al momento de segregar, minimizar y acondicionar
la corriente de [@mparas que contienen vapores de mercurio y que actualmente
se transportan en tambores de 200 Litros en el estado que se reciben y se
requiere minimizar su tamano para ser enviadas a empresas autorizadas por la

SEMARNAT en un volumen 90% menor al original.

Para lograr lo anterior se propone integras un dispositivo moévil de trituracién de
ldamparas fluorescentes para su acondicionamiento y consolidacién con un
sistema de carbodn activado que capte vapores de mercurio, elemento principal
de las fugas o emisiones que se ocasionaria por la ruptura de una de estas, para

su envio a empresas de destino final autorizadas.

El proceso consiste en una actividad de separacion o segregacion fisica simple a
través de capturar uno de sus componentes sin que se elimine la caracteristica

gue lo hace peligrosos, como lo es el gas mercurio contenido en las [amparas.

El método de separacion o segregacion es un proceso de trituracion en seco de
las lamparas en condiciones de presion atmosférica negativa y sistema de filtrado

gue capta los gases liberados (mercurio).
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D. DESCRIPCION DEL PROCESO DE CO-PROCESAMIENTO DE RESIDUOS
ACIDOS Y ALCALINOS, POLIMEROS ORGANICOS Y SALES DE ALUMINIO Y
FIERRO.

Consiste en el aprovechamiento de aquellos residuos peligrosos como materias

primas para el proceso fisicoquimico de neutralizacion, coagulacion y floculacion,

que cumplan con la calidad y condiciones para ser usados en nuestro proceso de
la Planta de Tratamiento de Efluentes Industriales contaminados con Residuos

Peligrosos y Lodos Contaminados con Residuos Peligrosos, para ello seran

revisadas por el personal de laboratorio de la Planta de Tratamiento y seran

analizadas durante el proceso de pruebas de jarras para validar su

funcionamiento para el proceso

E. CO-PROCESAMIENTO DE EFLUENTES Y LODOS CONTAMINADOS CON
RESIDUOS PELIGROSOS.

El producto y subproductos del proceso de tratamiento de efluentes y lodos
contaminados tales como el efluente industrial tratado y el lodo en masa seca se

encontraran estabilizados y neutralizados sin la presencia de contaminantes.

Los cuales, seran utilizados para su co-procesamiento, ya sea dentro del mismo
proceso de tratamiento de efluentes, tal como en el caso del agua para la
preparacion de quimicos o adicion de agua requerida a la preparacion del lote de

tratamiento de lodos.
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11.2.1.2 Capacidad de manejo de residuos peligrosos
La planta de tratamiento de efluentes industriales contaminados con residuos

peligrosos contara con una capacidad anual estimada de 5,702 toneladas al ano.

LISTADO DE RESIDUOS PELIGROSOS POR TRATAR DEL PROCESO DE PLANTA DE TRATAMIENTO DE
EFLUENTES INDUSTRIALES CONTAMINADOS CON RESIDUOS PELIGROSOS

Cantidad
anual
estimada
de manejo

Nombre del residuo
conforme a la NOM-
052-SEMARNAT-
2005 y NOM-087-

Cédigo de pel.lgr05|dad de los Caracteristicas
residuos

Otro nombre Clave

SSA1-2002 (Ton/afio)

C|R|E|T|Te|Th|Tt|I|B|M| Fisicas Quimicas Biolégicas

Agua
contaminada y
soluciones
acuosas corrosivas
acidas o alcalinas,

Liquidos residuales
de procesos
Corrosivos

detergentes,
desengrasantes y
con contenido de

1374

LR1

Liquido

pH:1-5
Acidos

NA

metales pesados,
Residuos de las
operaciones  de
limpieza alcalina o
acida.

Agua
contaminada \Y
soluciones
acuosas con
hidrocarburos,
grasas y aceites,
resinas, aceites
lubricantes, aceite
soluble, tinta,
pintura, adhesivos
e hidrocarburos.
Solucién  acuosa
residual  Aceites
solubles y
refrigerantes,
coolantes Aceites
gastados de corte
y enfriamiento en
las operaciones de
troquelado,
fresado, taladrado
Y esmerilado.
Soluciones
gastadas de los
bafos de
templado,
provenientes de
las operaciones de
enfriamiento

pH: 6-8
(hidrocarburos
de cadena
cortay

- ) mediana)
Liquidos residuales

de proceso no
corrosivos

4,328 LR2 X Liquido NA

pH: 6-8
(aceites
sintéticos y
aditivos)

pH: 6-8
(tintas
inorganicas)

Subtotal Por Tratar de la Planta de
Tratamiento de Efluentes
Industriales Contaminados con
Residuos Peligrosos

5,702 Ton/afo
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LODOS CONTAMINADOS CON RESIDUOS PELIGROSOS

Se presenta el listado de lodos contaminados con residuos peligrosos a tratar:

LISTADO DE RESIDUOS PELIGROSOS POR TRATAR DEL PROCESO LODOS CONTAMINADOS CON

RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre del residuo Cantidad Codigo d ii idad de |
conforme a la NOM- anual odigo de pe .'gros' ad de los Caracteristicas
052-SEMARNAT-2005 | Otro nombre estimada | Clave LeSICUOS
y NOM-087-SSAl- de manejo
cLer (Ton/afio) clrR|E|[T|Te|Th|Tt|I|B|M Quimicas | Biolégicas
Lodos contaminados
otros — Lodos Lodos alcalinos, L7
alcalinos, lodos con lodos con 143 X Semisélido | pH:9-13 NA
sustancias jabonosas sustancias RP
RESIDUOS ACIDOS O jabonosas 7/51
ALCALINOS
Lodos contaminados
otros — Lodos acidos, . L7
Lodos con celulosa Lodos acidos,
Lodos con 143 RP X Semisdlido pH:3-5 NA
RESIDUOS ACIDOS O celulosa 7/51
ALCALINOS
Lodos  provenientes
de Galvanoplastia
Lodos  provenientes
de los bafos de Lodos con L3
cadmizado, cobrizado, contenido 28 X X Semisélido H8_13 NA
cromado, estaflado,| metalicoyde RP PH:
fosfatizado, latonado, | galvanoplastia 4/03
nigquelado, plateado,
tropicalizado o
zincado de piezas
metalicas
Lodos aceitosos Lodos aceitosos 415 L6 X Semisdlido pH: 6-8 NA
Lodos provenientes | Lodos de Planta
de Tratamiento de de Tratamiento 415 L2 X Semisdlido pH: 6-8 NA
Aguas de Proceso de Aguas
Lodos de Proceso de Lodos de 82 L5 X Semisélido pH: 6-8 NA
Pinturas pinturas
Subtotal Por Tratar del proceso
de Lodos Contaminados con 1,426 Ton/afo
Residuos Peligrosos
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TRITURADORA DE LAMPARAS FLUORESCENTES

Se presenta el listado de la Trituradora de Lamparas Fluorescentes a tratar:

Ldmparasy

Lamparasy focos focos Insolubilidad

fluorescentesy de fluorescentesy 389.376 NA
) en agua

vapor de mercurio de vapor de

mercurio

389.376 Ton/aiho
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11.2.2 Programa General de Trabajo

Se presentan las semanas fechas que se requiere para la realizacion del proyecto.

ANO 1

Actividad SEMANAS

1/2|3|4(5(6|7|8|9|10|1 |12 1314|1516 |17 |18 |19 | 20 | 21

22-32

Tramite MIA
SEMARNAT

de
RP

Tramite
Autorizacién

SEMARNAT

manejo X | X|X|X|X|X|X]|X]|X

Pedido y
llegada de X | X| X | X | X |[X|X|X]|X]| X
los equipos

del s

Adecuacién
itio

Instalaciéon y
Operacion

Actividad

ANOS

25

26

27

Operacién del

Proyecto

Desmantelamiento
y Abandono del

Sitio

11.2.3 Preparacion del sitio

El proyecto se ubicarda dentro de las instalaciones de la empresa de GEN
INDUSTRIAL, S.A. DE C.V., gue actualmente se encuentra en operacién el Centro
de Acopio de Residuos Peligrosos autorizado por la SEMARNAT No. 21-114-PS-|I-
03-2019, Para esta etapa es requerido el trazo de las areas del proyecto para los
procesos de la Planta de Tratamiento de Efluentes Industriales contaminados
con Residuos Peligrosos el cual se asignara en una superficie de 70 m?,y para la
Trituracion de Lamparas Fluorescentes se asignara una superficie de 1.44 m?2. (Ver

Plano en conjunto de las instalaciones del Anexo 4).
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11.2.4 Descripcién de obras y actividades provisionales del proyecto

No se requieren obrasy actividades provisionales para realizar el proyecto debido
a que se desarrollara dentro de las instalaciones de la empresa GEN INDUSTRIAL,
S.A. de C.V, misma que ya se encuentra en operaciones y dichas instalaciones
cuenta con oficinas administrativas, sanitarios y Centro de Acopio de Residuos

Peligrosos autorizado por la SEMARNAT No. 21-114-PS-11-03-2019.

11.2.5 Etapa de construccion e instalacion de equipo

A. PLANTA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES INDUSTRIALES

Se construird una plancha de concreto armado de 70 m? de superficie con
cubierta metalica y dentro de esta area se contara con |los siguientes equipos:
Tanque de pretratamiento (PRET), ultrafiltracion (UF), Reactores (R1y R2), filtros
cartucho (FC1y FC2) y de carbdn activado (FCAT y FCA2), oxidacion avanzada
(AOS) y desinfeccion (DES); se encontraran dentro de un contenedor de techo
descubierto, fabricado en acero al carbdén para evitar escurrimientos con las

siguientes dimensiones: 7 m de largo, 2.45 m de ancho y 2.45 m de alto.

Asi mismo, se cuenta con una canaleta con rejilla en el piso de 18 m en la zona
donde se ubicaran los tanques auxiliares del proceso: Contenedor de aceite
recuperado, lecho de secado (LS), tanque de agua clarificada (TAC), tanque de
contacto (TC), tanque de agua tratada (TA); la canaleta vierte hacia un carcamo

de captacion con capacidad de 4 m?.

El tanque de almacenamiento de efluentes industriales contaminados se
encuentra dentro de un dique de contencion, ademas de que para el
funcionamiento se habilitaran las conexiones eléctricas e interconexiones

hidraulicas.
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LISTADO DE LOS EQUIPOS DE LA PLANTA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES
INDUSTRIALES CONTAMINADOS CON RESIDUOS PELIGROSOS

Cantidad Equipo Capacidad Descripcién
Fabricado en acero al carbén vy
Tangue de 20 recubrimiento epdxico para evitar
. m - .
1 almacenamiento de (30 ton) desgaste y corrosion, con sistema de
agua cruda (TAAQC) bombeo centrifugo y sensor de nivel
tipo pera
Tangue de 3 Fabricado en polietileno de alta
. 1.3 m . L o
1 pretratamiento (13 ton) densidad, fondo cénico, con agitacion
(PRET) ’ por medio de aire y bombeo.
Tanque de agua 55 m? Fabri.cado en polietileno de alta
1 oretratada (TAP) (2.5 ton) dens.|dad, fopdo .plano, cuenta con
medidor de nivel tipo peray bombeo.
Flujo de Membrana de ultrafiltracién, de tipo
tubular hueca fabricada en PVDF
circulacion | (fluoruro de polivinilideno) altamente
1 Ultrafiltracion (UF) de 43286 resistente a sustancias quimicas.
m3/hora |Rango de resistencia permisible: pH 2-
10 y temperatura hasta 60 °C.
1.3 m? Fabricado en polietileno de alta
Tanques reactores . C .
2 (R1y R2) (1.3 ton, den5|daq, fondp coénico, con agitaciéon
cada uno) | por medio de aire y bombeo.
Fabricado en polietileno de alta
densidad, fondo plano, estad
1.0 m3 conformado por una mezcla de grava
Lecho de secado s
4 (LS) (1.0 ton, como soporte, para faC|I|tar,eI drenado
cadauno) |de humedad y retencidn en Ia
superficie de los sélidos contenidos en
el lodo acuoso.
Fabricado en polietileno de alta
1 Tanque de agua 25m?3 densidad, fondo plano, cuenta con
clarificada (TAC) (25ton) recirculacion y medidor de nivel tipo
pera
Filtro tipo cartucho fabricado en
polipropileno, con retencion de 20
sélidos de 20 micras. Cuenta con
1 Filtro cartucho (FCI) 57lpm |carcasa fabricada en polipropileno,
Presion maxima de trabajo 6.9 bar, con
descarga de presiony purga en la parte
de entrada del tapon.
Medio filtrante a base de carbdén
Filtro de carbén activado granulado 1 ft para la
2 activado 45 lpm absorciébn de  contaminantes vy
(FCAly FCA2) retencion de particulas y materiales
organicos, cuenta con sistema de retro
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lavado manual, cuenta con housing
fabricado en fibra de vidrio de 9 x 48
pulgadas.

Sistema de
oxidacion avanzada

(AOS), que contiene:
Sistema habilitado para suministrar 3

*1 Filtro cartucho tipos de agentes oxidantes al efluente
(FC2) tratado, para oxidacién de materia

. *1 Sistema de luz N/A organica soluble.
ultravioleta
*1  Generador de Cuenta con indicador de flujo de
0ozono dosificacién de ozono.
*] sistema para
dosificacion de

mezcla de perdxidos

Fabricado en polietileno de alta

1 Tangue de contacto 25m? densidad, fondo plano, cuenta con
(AC) (25ton) recirculacion y medidor de nivel tipo

pera
Tanque de agua 10 m? Fabricado en polietileno de alta

densidad, fondo plano, cuenta con

tratada (TAT) (10 ton) medidor de nivel tipo pera
El equipo cuenta confiltro regulador de
. presion, trabajo en automatico y
! Compresor 60 gal/min valvula de seguridad y drenado para
condensados.
Dosificador automatico en linea de
Médulo de cloro en pastilla, con phspensador con
. - capacidad para 8 pastillas.
1 desinfeccion 2 kg : o
(DES) Fabricado en polietileno, cuenta con

valvula reguladora, tapén de drenado.
Presion maxima de trabajo 50 PSI
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B. TRATAMIENTO DE LODOS CONTAMINADOS CON RESIDUOS PELIGROSOS.
Para llevar a cabo este proceso se llevara a cabo el aprovechamiento de los
equipos de la Planta de Tratamiento de Efluentes Industriales Contaminados con
Residuos Peligrosos, por lo cual no requiere de obras adicionales para el

desarrollo del proceso.

C. TRITURACION DE LAMPARAS FLUORESCENTES
Se realizara la instalacion del equipo triturador de lamparas de marca Bulb Eater

3, el cual ocupara un area de 1.2 m de ancho x 1.2 m de largo x 1.44 m? de altura.

DIMENSIONES

e 397 931 )

547 (1372 m¥m)
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D. DESCRIPCION DEL PROCESO DE CO-PROCESAMIENTO DE RESIDUOS
ACIDOS Y ALCALINOS, POLIMEROS ORGANICOS Y SALES DE ALUMINIO Y
FIERRO.

Para llevar a cabo este proceso no es necesario instalar equipos u obras
adicionales, ya que se aprovechara la infraestructura existente de la Planta de
Tratamiento de Efluentes Industriales Contaminados con Residuos Peligrosos.
Como se ha mencionado anteriormente, este proceso consiste en el
aprovechamiento de aquellos residuos peligrosos como materias primas para el
proceso fisicogquimico de neutralizacidn, coagulacién y floculaciéon, que cumplan
con la calidad y condiciones para ser usados en nuestro proceso de la Planta de
Tratamiento de Efluentes Industriales contaminados con Residuos Peligrosos y
Lodos Contaminados con Residuos Peligrosos, para ello seran revisadas por el
personal de laboratorio de la Planta de Tratamiento y seran analizadas durante

el proceso de pruebas de jarras para validar su funcionamiento para el proceso

E. CO-PROCESAMIENTO DE EFLUENTES Y LODOS CONTAMINADOS CON
RESIDUOS PELIGROSOS.

Para llevar a cabo este proceso no es necesario instalar equipos u obras
adicionales, ya que se aprovechara la infraestructura existente de la Planta de
Tratamiento de Efluentes Industriales Contaminados con Residuos Peligrosos. El
producto y subproductos del proceso de tratamiento de efluentes y lodos
contaminados tales como el efluente industrial tratado y el lodo en masa seca se

encontraran estabilizados y neutralizados sin la presencia de contaminantes.

Los cuales, seran utilizados para su co-procesamiento, ya sea dentro del mismo
proceso de tratamiento de efluentes, tal como en el caso del agua para la
preparacion de quimicos o adicion de agua requerida a la preparacion del lote de

tratamiento de lodos.
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11.2.6 Etapa de operacion y mantenimiento

A. DESCRIPCION DE LA PLANTA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES
INDUSTRIALES CONTAMINADOS CON RESIDUOS PELIGROSOS.

El tratamiento por realizar a los efluentes industriales consiste en un proceso
fisicoguimico por medio de coagulacidén-neutralizacidon-floculacion-clarificacion,

filtracion, oxidacion y desinfeccion.

1.1 Recepcidn y pretratamiento

En la recepcion de los efluentes contaminados se revisa el manifiesto de entrega-
transporte y recepcidon comparando la informacién contenida en la
documentacién y los residuos recibidos fisicamente. Se inspeccionan los
recipientes para asegurarse de que no presentan fisuras, perforaciones, fugas y
deformaciones. En caso de discrepancias o cualquier anomalia se reporta el
hecho al responsable del adrea para que se realicen las anotaciones que

correspondan en el manifiesto.

Una vez recibidos, los residuos en contenedores se pesan en bascula interna para
registrar la informacién en la bitdcora de entradas y salidas de residuos

peligrosos.

El efluente contaminado procedente de diversos generadores de residuos
peligrosos se recibe en contenedores de distintas capacidades pudiendo ser
garrafa, tambores cerrados, totes cerrados u otro tipo de contenedor, los cuales
son recibidos en el andén de descarga y transportados con montacargas a la
zona de almacenamiento, donde se verifica que se encuentren debidamente

identificados.

En caso de que el residuo llegue en un autotanque, pasara directamente al area
de descarga hacia tanque de almacenamiento. Se verificara su contenido previo

a su trasvase.
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Una vez que se tienen identificadas las corrientes residuales recibidas, seran
trasvasadas a tanque de almacenamiento de agua cruda (TAAC) o bien,

directamente al reactor mediante una bomba centrifuga.

Pretratamiento (PRET):

Posteriormente pasaran a la planta de tratamiento, desde la zona de
almacenamiento hacia el tanque de pretratamiento (PRET) con capacidad de 1.3
m?* fabricado en polietileno de alta densidad, cuya funcién es la separacién de

grasas y aceites insolubles.

En esta etapa se recuperara el aceite libre contenido en los efluentes recibidos
en el tanque PRET mediante un proceso de rompimiento de emulsion e
inyeccion de aire suministrado por el compresor de la planta para separar la
mayor parte del aceite, para posteriormente tratar el efluente libre de éste en los

Rectores 1y 2. En esta etapa se estima una recuperacion mensual de 4.5 ton/mes.

Previo al proceso de coagulacién-floculacion, se someteran de ser necesario, a un
proceso de rompimiento de emulsion e inyeccion de aire. El aceite que se llegue
a separar se recuperara en un contenedor de capacidad 200 6 1,000 litros
destinado para ello y sera dispuesto como residuo del proceso para su reciclaje

con empresas autorizadas, debido a su valor energético.

El efluente se envia al tanque de agua pretratada (TAP) para abastecer la etapa

siguiente ultrafiltracion.

Este proceso se realiza en paralelo al flujo de las demas etapas posteriores de
tratamiento. Es decir que, mientras se esta realizando el tratamiento en las

demas, ésta se puede estar llevando a cabo para un lote distinto.

Los efluentes que contengan metales seran tratados directamente en los
Reactores 1y 2.
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Previamente al tratamiento se realizara una prueba de jarras para determinar la

dosificacion de quimicos requeridos para el tratamiento.

En esta etapa no se generan emisiones. La temperatura y presion son

ambientales. *El tiempo del proceso estimado en esta etapa es de 0.5 horas.

1.2 Ultrafiltracion (UF)

Con la etapa anterior se eliminan los aceites libres y los sélidos contenidos en la
recepcion, mediante el cual se acondiciona el efluente a tratar para ser enviado a
un sistema de membranas de ultrafiltracion (UF) de flujo transversal por donde
se hara pasar el efluente, cuya funcién principal es separar sustancias organicas

tales como los aceites solubles, metales y particulas coloidales.

Este proceso se realiza en paralelo al flujo de las demas etapas de tratamiento. Es
decir que, mientras se esta realizando el tratamiento en las demas etapas, ésta

se puede estar llevando a cabo para un lote distinto.

En esta etapa no se generan emisiones. La temperatura es ambiental y la presion

de operacidén sera entre 40 PSI (2.7 bar) y 50 PSI (3.45 bar). *El tiempo del proceso

estimado en esta etapa es de 0.5 horas.

1.3 Coagulacién, neutralizacidn, floculacion, clarificacién (R1y R2)

Para el proceso fisicoquimico se contara con dos tanques reactores (R1y R2) con
capacidad de 1.3 m*cada uno fabricados en polietileno de alta densidad, ambos
estan destinados para tratar el efluente mediante el rompimiento de emulsion,
coagulacion-floculacion, neutralizacion, precipitacion de soélidos suspendidos de

las diferentes corrientes provenientes de las etapas anteriores. *El tiempo de

transferencia hacia cada reactor se estima en 0.1 hora.
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El procesamiento sera realizado por Batch, dependiendo el tipo de contaminante

a remover y de las pruebas de tratabilidad (pruebas de jarras).

Este proceso se realiza en paralelo al flujo de las demas etapas de tratamiento. Es
decir que, mientras se esta realizando el tratamiento en las demas etapas, ésta

se puede estar llevando a cabo para un lote distinto.

Durante la reaccion de coagulacién y neutralizacion, normalmente las particulas
suspendidas tienen cargas eléctricas negativas sobre la superficie que atrae a los
cationes, cargandose negativamente alrededor de ella, lo que ocasiona la
repulsion entre todas las particulas suspendidas. Se requiere de un fuerte
mezclado para la neutralizacion de las cargas, acelerar la formacion del flock y

neutralizar los coloides.

Al efluente o fluido a tratar se le agrega un coagulante y solucidn alcalina, que

contiene CaOH (hidrdxido de calcio) y NaOH (hidroxido de sodio o sosa caustica).

La funcién del coagulante es seguir desestabilizando el fluido para un mejor
tratamiento y la funcidn de la solucién alcalina es regular el pH del efluente para

prepararlo para la siguiente etapa, floculacioén.

En la etapa de floculacion, los pequenos flocks son aglomerados en flocks mas
grandes, mediante la floculacion misma que se lleva a cabo mediante el puenteo
de los flocks pequenos. En esta etapa, el lodo generado debido a la separacion de
solidos suspendidos y coloidales toma consistencia mas sélida por el proceso de

coagulacion y neutralizacion, para que facilite la clarificacion por sedimentacion.

Cuando un proceso fisico quimico conlleva la precipitacion de metales (como en
el caso de algunas aguas con pH acido, pudieran contener en ocasiones metales
pesados disueltos), esta precipitacion se puede llevar a cabo de la siguiente
manera:
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» Usando cal
» Usando un alcali en conjunto con un coagulante

» Usando un precipitador de metales

Previo al proceso de tratamiento se realizaran pruebas de jarras en laboratorio,
con el objeto de seleccionar la dosis de coagulante y floculante a utilizar en el

tratamiento, asi como para determinar las condiciones de operacion en campo.

Cada reactor esta construido en polietileno de alta densidad y cuenta con su
propia agitaciéon y variador para regular las revoluciones de agitacion, soportado

en cinturén y base de acero.

Los agitadores de los reactores son del tipo engranado. Cuentan con un motor
eléctrico y las partes del cuerpo del agitador expuestas a humedecerse estan

fabricadas en acero inoxidable.

Posterior al mezclado del efluente contaminado con los quimicos de tratamiento,

se apaga el agitador para favorecer la clarificacion del lote tratado.

La clarificacion tiene lugar por medio de sedimentacion en los Reactores 1y 2.

El disefio de los reactores con fondo cdénico facilita la clarificacién del efluente,
mediante la separacion de los lodos acuosos por la parte inferior, lo cual permite
remover y espesar los solidos floculados del agua industrial y residual en un solo

paso.

En esta etapa no se generan emisiones. La temperatura y presion son

ambientales. *El tiempo del proceso estimado en esta etapa es de 0.5 horas.
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El efluente clarificado en los reactores Rl y R2, pasara al tanque de agua

clarificada (TAC) para su posterior filtracion.

El lodo resultante de la floculacion sedimenta en la parte inferior del reactor para

su posterior envio al lecho de secado.

1.4 Lecho de secado de lodos (LS)

Este proceso se realiza en paralelo al flujo de proceso para el tratamiento del
efluente. En éste, los lodos acuosos generados que provienen de la etapa de
clarificacién del proceso fisicoguimico en ambos reactores seran enviados al
lecho de secado (LS), el cual tiene capacidad de 1 m®y estd constituido por una
mezcla de grava como soporte, para facilitar el drenado de humedad y retencion
en la superficie de los sdélidos contenidos en el lodo acuoso, con la finalidad de
disminuir su volumen para su disposiciéon, ocupando menor area de
almacenamiento, ademas de minimizar el impacto econdmico que representa la

disposicion de un volumen mayor de lodos acuosos.

Los lodos generados seran dispuestos con base en la normatividad vigente
aplicable y el agua drenada resultante, sera enviada hacia el tanque de agua
clarificada (TAC) con capacidad de 2.5 m?® fabricado en polietileno de alta
densidad.

En esta etapa no se generan emisiones. La temperatura y presion son

ambientales. *El tiempo del proceso estimado en esta etapa es de 1 hora.

1.5 Tangue de agua clarificada (TAC)

Se contard con un tanque de agua clarificada con capacidad de 2.5 m? fabricado
en polietileno de alta densidad. Dicho tanque contara con bombeo, agitacion por

recirculacion y sensor de nivel.
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El efluente proveniente de los reactores R1 y R2, pasara al tanque de agua

clarificada para su posterior filtracion.

En esta etapa no se generan emisiones. La temperatura y presion son

ambientales. *El tiempo estimado de trasvase hacia este tangue se estima en 0.1

horas.
1.6 Filtracion
Esta etapa tiene como objetivo producir un agua con la calidad suficiente para

satisfacer la normatividad vigente.

1.6.1 Filtro cartucho (FC1)

A la salida del tanque de agua clarificada se contara con un filtro cartucho (FC1),

fabricado en polipropileno. Este filtro podra trabajar con tamano de 15 micras.
El filtro cartucho tiene como objetivo retener los sélidos suspendidos que
pudieran estar presentes en el efluente del sistema, su objetivo principal es evitar

la saturacion del filtro de carbén activado.

1.6.2 Filtro de carbdén activado (FCAI)

Se contara con un filtro a base de carbdn activado (FCAT) con capacidad de 1 ft3

de medio filtrante, con valvula manual para retro lavarse.

El filtro de carbon activado tiene por objetivo eliminar las sustancias organicas,
olor y color del agua tratada. Asi como disminuir la DQO (demanda quimica de

oxigeno) que pudiera estar presente de manera soluble.

Cuando la DQO del efluente tratado en reactores es mayor a 3,000 ppm éste no
se pasara por el filtro de carbdn, para evitar su saturacion y el efluente tratado se
enviara mediante el by-pass desde el filtro FC1 hacia al tanque de contacto (TC)
para ingresar directamente a la etapa de oxidacion.
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En esta etapa no se generan emisiones. La temperatura y presion de operacion
en el filtro sera de 50 PSI. *El tiempo del proceso estimado en esta etapa es de
0.25 horas.

1.7 Oxidacién avanzada (AOS)

El proceso contara con un sistema de Oxidacion Avanzada (AQOS), el cual esta
compuesto por lo siguiente: un filtro cartucho (FC2) a la entrada del sistema para
retencidén de soélidos generados durante la oxidacidn de la materia organica,
lampara de Luz Ultravioleta (UV), un Generador de Ozono (OZ) y una bomba
dosificadora de mezcla de peroxidos (PO). La finalidad de este sistema es oxidar
la materia organica que puede llegar a estar remanente en el efluente clarificado

del tratamiento fisicoquimico.

Este sistema se mantiene en recirculacién y se alimenta del tanque de contacto
(TC) hasta lograr la oxidacion de la materia organica, permitiendo llegar a la

calidad deseada.

En esta etapa no se generan emisiones. La temperatura ambiental y presion

atmosférica. *El tiempo del proceso estimado en esta etapa es de 0.5 horas.

Este proceso se realiza en paralelo al flujo de las demas etapas de tratamiento. Es
decir que, mientras se esta realizando el tratamiento en las demas etapas, ésta

se puede estar llevando a cabo para un lote distinto.

1.8 Tratamiento terciario

Posterior al proceso de oxidacion avanzada, el efluente tratado pasa por un

segundo filtro de carbon activado (FCA2).

En esta etapa no se generan emisiones. La temperatura y presion de operacion
en el filtro serd de 50 PSI. *El tiempo del proceso estimado en esta etapa es de
0.15 horas.
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1.9 Agua tratada

El efluente pasa por el filtro FCA2 hacia el tanque de agua tratada (TAT) de 10 m?®
de capacidad en donde se colocard adicionara hipoclorito de sodio para su

desinfeccion por medio de pastillas (DES).

En esta etapa no se generan emisiones. La temperatura y presion de operacion

en el filtro serd de 50 PSI.

El efluente tratado cumple con los parametros para su descarga hacia drenaje
(NOM-002-SEMARNAT-1996) o en dado caso, para su reuso (NOM-003-
SEMARNAT-1997) en diversos servicios tales como: riego de areas verdes, lavado
de unidades de transporte, limpieza de pisos, preparacion de quimicos de

tratamiento, lavado de contenedores, riego de caminos, entre otros.

Nuestro laboratorio estara habilitado para realizar las siguientes pruebas
analiticas de calidad al efluente tratado:
> pH
Conductividad
Demanda Quimica de Oxigeno (DQO)
Grasas y Aceites
Metales pesados
Sdlidos disueltos
Sustancias Activas al Azul de Metileno
Turbidez

V V V V V VYV VY
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Pruebas cualitativas tales como:

o Compuestos organicos, aromaticos y volatiles a través de:

= Combustibilidad y color a la flama y fluorescencia a la luz ultravioleta.

o Metalesy metales pesados, a través de:

= Reaccion con carbonato de sodio del sobrenadante acuoso.
= Reaccidn con carbonato de sodio.

= Reaccidn con tioacetamida en medio acido.

= Reaccidn con tioacetamida en medio alcalino.

Asi mismo, se realizaran mensualmente realizaremos un analisis de monitoreo
con laboratorio externo acreditado por la EMA, para que las corrientes resultantes
del proceso cumplan con los parametros establecidos en la NOM-002-
SEMARNAT-1996 y la NOM-003-SEMARNAT-1997.

MANTENIMIENTO DE EQUIPOS E INSTALACIONES
Una vez que la planta se encuentre en operacion se presentara el programa de
mantenimiento preventivo de los equipos, en el cual se vinculan las siguientes

actividades:

*Verificacion de escurrimientos y fugas en bombas centrifugas para el trasvase.
*Cambio del sello mecanico de bombas de trasvase.

*Drenado de compresor y cambio de valvula de seguridad.

*Cambio de diafragma lodos.

*Revision de variadores de agitadores de tanques de pretratamiento y de
tanques de quimicos de proceso.

*Reemplazo de mecanismosy diafragma a bombas dosificadoras de quimicos de
proceso.

*Limpieza de membranas del filtro prensa.
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B. DESCRIPCION DEL PROCESO DE LODOS CONTAMINADOS CON RESIDUOS
PELIGROSOS.

El proceso consiste en realizar un tratamiento fisicoquimico a los lodos recibidos
en la planta, con el mismo equipamiento para el proceso de tratamiento de
efluentes industriales, con el fin de estabilizarlos para eliminar la caracteristica de

peligrosidad y darles manejo adecuado a sus caracteristicas finales.

Las operaciones de tratamiento de lodos contaminados consistiran en las
siguientes etapas, acorde a las caracteristicas del lodo a tratar:

Neutralizacién. - consiste en llevar a un pH neutro los componentes acidos
presentes en el lodo a tratar, de tal manera que al reaccionar con la cal provocan

la formacioén de sales de calcio y agua.

Separacion de aceites. - consiste en romper la emulsién de los aceites con agua
presente en el lodo a través de un rompedor de emulsidon coagulante para la

recuperacion del aceite.

Oxidacioén quimica. - consiste en reducir los compuestos organicos presentes en
el lodo a tratar, de tal manera que al oxidarse con peréxido de hidrégeno

provocan la reduccion de la materia organica presente en el lodo.

Acidificacion. - consiste en llevar a un pH neutro los componentes alcalinos
presente en el lodo a tratar, de tal manera que al reaccionar con acido provocan

la formacidn de sales solubles.

Decantacion. - consiste en separar los sélidos de suspendidos presente en el lodo
a tratar, de tal manera que al decantarlo provocan la separacion de los
componentes. También se refiere a la separacion de aceites contenidos en el
lodo, los cuales se siempre se visualizaran depositados en la superficie del lodo,
asi como la extraccion del agua resultante de la separacion de la fase acuosa
resultante del tratamiento; los cuales se extraerdn por bombeo.
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Filtracién. - Consiste en separar la fase sdlida-liquida del lodo acuoso tratado.
Para este proceso se realizard mediante filtro prensa existente en la planta de
tratamiento de efluentes, mediante una tuberia by-pass. El cual es un filtro
prensa, estara fabricado en acero al carbdn, con recubrimiento epdxico y cierre

hidraulico manual.

Para la decantacion en lodos a tratar, se hace la aclaracion que se refiere a la
separacion de aceites contenidos en el lodo, los cuales se siempre se visualizaran
depositados en la superficie del lodo, asi como la extraccion del agua resultante
de la separacion de la fase acuosa resultante del tratamiento; los cuales se
extraeran mediante bombeo. También el tipo de decantacion que puede llegar
a realizarse, en cuanto a los solidos que pudieran estar presentes mezclados en
el lodo a tratar (tales como sdlidos o basura industrial contaminados que
pudieran llegar a estar presentes en el lodo, tales como plasticos, bolsas, trapos,
papeles, etc). Los cuales se retiraran de manera manual, hasta dejar los lodos
libres de la presencia de estos materiales que no formaran parte del lote de

tratamiento.

Cabe senalar que no todas las etapas de tratamiento se realizardn para todos los
lodos, de igual forma no seran en la misma secuencia, pues éstas dependeran de
la naturaleza del lodo a tratar. Sin embargo, para efectos de no dejar ninguna
etapa fuera del mismo, se mencionan todas las operaciones que tendran lugar
dentro de los tanques de tratamiento, dentro del recuadro sehalado en dicho
diagrama. Y posteriormente la etapa de filtracion para la obtencidon de la torta
seca de lodo tratado. El proceso se llevara a cabo en la instalacién equipada para
tratamiento de efluentes industriales, dentro de los 2 reactores de fondo cénico,

fabricados en polietileno de alta densidad, capacidad 1.3 m® cada uno.

Los lodos seran clasificados previamente por técnicas analiticas en el laboratorio
para identificarlos y clasificarlos internamente en los siguientes grupos y acorde
a ello serd el método de tratamiento que se empleara:
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Grupol: Lodos con contenido sdélido abundante que contienen cantidades
significativas de aceites. En caso de presentar un pH de 4 o menor, se someteran
a una Neutralizacion. De la neutralizacion pasaran al proceso de Separacion de
Aceites, la cual consiste en extraer por medio de bombeo el aceite sobrenadante
en la superficie. De ahi, la parte no aceitosa sera tratada por Oxidacion quimica.
Se dejara en reposo para favorecer la clarificacion mediante la sedimentacién de
la fase sdlida y separacidon de la fase acuosa para realizar la decantacidn por
medio de bombeo. El agua resultante en la decantacidn se enviara a tratamiento
de efluentes. El lodo acuoso tratado se enviara al filtro prensa para retirar el
exceso de humedad. El liquido extraido por el filtro prensa se enviara, ya sea a
reutilizacion (para el mismo proceso de tratamiento en el caso de lodos base
seca) o bien, a tratamiento de efluentes (en caso de no ser requerida su

reutilizacion).

Grupo 2: Lodos con contenido escaso de solidos y bajas cantidades de aceites.

Se someteran a una Oxidacion quimica, seguida de una Neutralizacion con cal.
Se dejara en reposo para favorecer la clarificacion mediante la sedimentacién de
la fase sdlida y separacidén de la fase acuosa para realizar la decantacién por
medio de bombeo. El agua resultante en la decantacion se enviara a tratamiento
de efluentes. El lodo acuoso tratado se enviara al filtro prensa para retirar el
exceso de humedad. El liquido extraido por el filtro prensa se enviara, ya sea a
reutilizacidon (para el mismo proceso de tratamiento en el caso de lodos base
seca) o bien, a tratamiento de efluentes (en caso de no ser requerida su

reutilizacion).

Pagina. 38
GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V.
Antiguo Camino a la Resurreccion, No. 10428,
Fraccionamiento Industrial La Resurreccion, C.P. 72920,
Puebla, Puebla



\ ' " “CENTRO DE APROVECHAMIENTO DE
vGEN

"‘ RESIDUOS PELIGROSOS".
-

Grupo 3: Lodos con contenido inorganico o metales (qQue no contienen
cantidades apreciables de aceites y el contenido de materia organica es bajo). Se
someteran a una Oxidacion quimica, posteriormente a neutralizacion cal. Se
dejara en reposo para favorecer la clarificacion mediante la sedimentacion de la
fase sdlida y separacion de |la fase acuosa para realizar la decantacion por medio
de bombeo. El agua resultante en la decantacién se enviara a tratamiento de
efluentes. El lodo acuoso tratado se enviara al filtro prensa para retirar el exceso
de humedad. El liquido extraido por el filtro prensa se enviara, ya sea a
reutilizacion (para el mismo proceso de tratamiento en el caso de lodos base
seca) o bien, a tratamiento de efluentes (en caso de no ser requerida su

reutilizacion).

Grupo 4: Lodos acidos con muy bajo contenido de materia organica,
sobrenadante claro, con presencia de fosfatos. Se someteran a un proceso de
Neutralizacidn con cal. Se dejard en reposo para favorecer la clarificacion
mediante la sedimentaciéon de la fase sélida y separacion de la fase acuosa para
realizar la decantacion por medio de bombeo. El agua resultante en la
decantaciéon se enviara a tratamiento de efluentes. El lodo acuoso tratado se
enviara al filtro prensa para retirar el exceso de humedad. El liquido extraido por
el filtro prensa se enviard, ya sea a reutilizaciéon (para el mismo proceso de
tratamiento en el caso de lodos base seca) o bien, a tratamiento de efluentes (en

caso de no ser requerida su reutilizacion).

Grupo 5: Lodos con alto contenido de sustancias jabonosas, alto pH (mayor a 11)
y solidos inorganicos, se trataran de este modo: primero pasaran a un proceso de
Decantacion para separar los solidos, el cual consiste en retirar manualmente por
medio de una pala, los solidos flotantes que pudieran estar presentes en el lote a
tratar. El lote pasara a un proceso de Acidificacion. Se dejara en reposo para
favorecer la clarificacion mediante la sedimentacion de la fase sélida y separacion
de la fase acuosa para realizar la decantacion por medio de bombeo. El agua
resultante en la decantacién se enviara a tratamiento de efluentes.
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El lodo acuoso tratado se enviara al filtro prensa para retirar el exceso de
humedad. El liquido extraido por el filtro prensa se enviara, ya sea a reutilizacion
(para el mismo proceso de tratamiento en el caso de lodos base seca) o bien, a

tratamiento de efluentes (en caso de no ser requerida su reutilizacion).

Grupo 6: Lodos con alto contenido de celulosa y pH acido (menor de 4), seran
tratados de este modo: Pasaran a un proceso de Neutralizacidon con cal. Se dejara
en reposo para favorecer la clarificacion mediante la sedimentacidn de la fase
sélida y separaciéon de la fase acuosa para realizar la decantacion por medio de
bombeo. El agua resultante en la decantacidon se enviarad a tratamiento de
efluentes. La fase sdélida se enviara al filtro prensa para separar la pulpa de
celulosa del agua. El liquido extraido por el filtro prensa se enviara, ya sea a
reutilizacion (para el mismo proceso de tratamiento en el caso de lodos base
seca) o bien, a tratamiento de efluentes (en caso de no ser requerida su

reutilizacion).

Grupo 7: Los lodos con pH elevado (mayor a T1), con contenido de materia
organica no aceitosa, sin componentes jabonosos: Pasaran a un proceso de
Neutralizacidén con acido y posteriormente un proceso de Oxidacién quimica. Se
dejara en reposo para favorecer la clarificacion mediante la sedimentacién de la
fase sdlida y separacion de |la fase acuosa para realizar la decantacion por medio
de bombeo. El agua resultante en la decantacion se enviara a tratamiento de
efluentes. El lodo acuoso tratado se enviara al filtro prensa para retirar el exceso
de humedad. El liquido extraido por el filtro prensa se enviara, ya sea a
reutilizacién (para el mismo proceso de tratamiento en el caso de lodos base
seca) o bien, a tratamiento de efluentes (en caso de no ser requerida su

reutilizacion).
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Nos aseguraremos de no recibir lodos conteniendo herbicidas, plaguicidas,
bifenilos policlorados o compuestos hexaclorados, cianuros, sulfuros, materiales
explosivos ni biolégico infecciosos, para ello, previamente a la aceptacion del
residuo, solicitaremos al generador informacién detallada de éste a través del
Anexo “formato de descripcidon del residuo”, seran rechazados aquellos que

dentro de su composicion contengan alguno de éstos.

Asi como la solicitud de una muestra representativa del residuo para evaluar en
nuestro laboratorio interno en cuanto a la factibilidad de tratamiento en nuestro
proceso. Nuestro laboratorio estara habilitado para realizar las siguientes pruebas
analiticas:

- Porcentaje de humedad

- Corrosividad

- Reactividad

- Toxicidad (identificacion de compuestos organicos, aromaticos y volatiles,
metales y metales pesados)

- Inflamabilidad

Una vez que se compruebe la factibilidad de tratamiento del residuo en nuestro
proceso, confirmamos aceptacion al generador y procedemos a conformar el
expediente del perfil del residuo que contendra la siguiente informacion:

- Fecha

- Codigo de identificacion interno

- Nombre del generador

- Nombre del residuo

- Registro de resultado de pruebas realizadas en nuestro laboratorio

- Grupo al que pertenece por tipo de lodo

- Costo de tratamiento

- Descripcion por parte del generador

El expediente de cada residuo se mantendrd en resguardo dentro de nuestro
archivo.
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El lote de procesamiento lo llevaremos a cabo con base en los Grupos que
tenemos definidos internamente para la clasificacion de lodos y a cada Grupo le
corresponde un proceso de tratamiento determinado. Es decir que, el lote se
conformara por corrientes de lodos que pertenezcan a un mismo Grupo de

acuerdo con nuestra clasificacién interna.

Para ello, primeramente, consolidaremos los lodos por Grupo segun nuestra
clasificacion interna y requisitaremos el “Formato de trazabilidad de tratamiento
de lodos” (el cual contard con numero de identificaciéon consecutivo) en donde se
registra la fecha de consolidacién, fecha de tratamiento y coédigo de

identificacion del perfil de los lodos que conforman dicha consolidacion.

Al lote tratado por Grupo de nuestra clasificacion interna, conformado por una
consolidaciéon de lodos conocida, se realizaran las pruebas en nuestro laboratorio
interno de Porcentaje de humedad, Corrosividad, Reactividad, Inflamabilidad y

Toxicidad, para validar que no contienen caracteristicas de peligrosidad.

Al tener una consolidacién (composicién) definida por Grupo de lodos,
realizaremos un analisis CRIT con un laboratorio externo, como respaldo de que
el producto no presenta caracteristicas de peligrosidad y éste lo conservaremos

en nuestro archivo.

Para aquella consolidacion de lodos tratados que no sufra cambios, se
mantendra el resultado del analisis CRIT y anualmente realizaremos un analisis
de monitoreo externo. En caso contrario, se realizard un nuevo analisis CRIT

externo para una nueva composicion.
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1.1 Recepcion
El embarque de residuos se recibe con su respectivo Manifiesto de Entrega-

Transporte-Recepcion y se procede al cotejo de informacion contenida en éste

para ser liberado al transportista.

Estos se reciben en contenedores de distintas capacidades, pudiendo ser, entre
otros. tambores de 200 Litros, totes cerrados u otro tipo de contenedor,
procedentes de diversos generadores de residuos peligrosos. Los cuales son
descargados en el andén de descarga y transportados con montacargas alazona

de almacenamiento correspondiente.

Los residuos en contenedores se pesan en bascula interna para registrar la
informacion en la bitacora de entradas y salidas de residuos peligrosos. Una vez
registrados, se envia al area del almacén de residuos peligrosos el cual se ubica

en las mismas instalaciones.

Para registrar la entrada del residuo al almacén de residuos peligrosos se utiliza

un formato de bitacora.
Posteriormente se registra el ingreso de los residuos peligrosos en la bitacora de
la planta de tratamiento y se procede al muestreo y analisis de los residuos

recibidos.

1.1 Tratamiento

Tratamiento fisicoguimico

Primeramente, se toman muestra de los lodos recibidos y en nuestro laboratorio
interno realizamos las pruebas correspondientes para confirmar el Grupo al que
pertenecen seguUn sus caracteristicas y proceder a conformar el lote de

tratamiento.
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Los lodos se transferirdn a cada uno de los tanques por medio de bomba

neumatica, a través de tuberia de PVC cédula 40.

Las operaciones que se realizan en cada tanque de tratamiento, tales como
neutralizacion, separacion de aceites, oxidacion quimica, acidificacion,

decantacion se llevan a cabo en un espacio de tiempo estimado de 0.5 horas.

Para lodos en base seca:

Se adicionara el agua residual proveniente de este mismo proceso, para esto se
pretende aprovechar la humedad resultante del paso de un lote previamente
tratado por la etapa del filtro prensa. Se estima alrededor del 50% de humedad
resultante del filtrado de los lodos tratados. Asi como también se estima que para
el 50% del volumen los lodos a tratar anualmente, sera necesaria la adicion de

esta agua reutilizada.

Para lodos en base acuosa:

Cuando los lodos sean acuosos, se aprovechara la humedad presente en éstos
para facilitar la reaccion del proceso de tratamiento. Se estima que para el 50%
del volumen los lodos a tratar anualmente, no serd necesaria la reutilizacién del
agua generada del proceso de filtro prensa de lotes previos de tratamiento. Por
tanto, cuando esto suceda, el agua que no se retorne al proceso de tratamiento,
sera manejada como residuo y sera dispuesta conforme la normatividad

aplicable.

Cantidad estimada por batch de tratamiento: Ambos reactores con capacidad
volumétrica de 1.3 m?, se llenaran con la carga del residuo a tratar a un nivel de

alrededor 78% de su capacidad, mas los aditivos de tratamiento.
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*Para Lodos base seca

0.6 ton de lodos contaminados (base seca)

0.4 ton de agua *Para facilitar la reaccién del proceso de tratamiento, es necesaria
la presencia de humedad en el lote

0.005 ton tensoactivo

0.01 ton ac. sulfurico

0.01 ton solucién de cal/sosa

0.008 ton de perdxido de hidrogeno

0.01 ton coagulante-floculante

*Cuando se trate de lodos base seca, esta agua se tendra que adicionar al lodo
seco a tratar, para esto se pretende aprovechar la humedad resultante del paso
de un lote previamente tratado por la etapa del filtro prensa. Se estima alrededor
del 85% de humedad resultante del filtrado de los lodos tratados. Asi como
también se estima que para el 50% del volumen los lodos a tratar anualmente,

serda necesaria la adicidon de esta agua reutilizada.

*Para Lodos base acuosa

1.0 ton de lodos contaminados (base humeda)
0.005 ton tensoactivo

0.01 ton ac. sulfurico

0.01 ton solucién de cal/sosa

0.008 ton de perodxido de hidrogeno

0.01 ton coagulante-floculante

* Cuando los lodos sean acuosos, se aprovechara la humedad presente en éstos
para facilitar la reaccidon del proceso de tratamiento. Se estima que para el 50%
del volumen los lodos a tratar anualmente, no serd necesaria la reutilizacién del
agua generada del proceso de filtro prensa de lotes previos de tratamiento. Por
tanto, cuando esto suceda, el agua que no se retorne al proceso de tratamiento,
sera manejada como residuo y sera dispuesta conforme la normatividad
aplicable.
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1.2 Sedimentacidén-decantacién

Posterior a esto, el residuo tratado se debe dejar en reposo por un tiempo
estimado de 0.5 horas para favorecer separacion de la fase acuosa de la semi
solida y posteriormente se realizara la decantacion de la fase acuosa por medio

de bombeo.
Unavez que el lodo acuoso tratado es sedimentado en el fondo cénico del reactor
sera enviado al lecho de secado (LS) para retiro de humedad. En los reactores la

temperatura y presion son ambientales y no se generan emisiones

1.3 Filtracién-deshidratacidén-estabilizacidn

El lodo acuoso tratado sera enviado por medio de una tuberia o manguera a un
lecho de secados existente en nuestra planta de tratamiento de efluentes, para
retirar aproximadamente el 50% de liquido presente en éste. La filtraciéon y
estabilizacidon se lleva a cabo en un tiempo estimado de 1 hora. La reduccidon de
volumen en los lodos acuosos ocurre mediante la deshidratacion que se llevara a
cabo en el lecho de secado, el cual tendra un tiempo de retencion de 1 hora para
favorecer el drenado de humedad del lodo acuoso generado en el proceso de

tratamiento fisicoquimico.

Al término del drenado de humedad contenida en el lodo, se adicionard una
cantidad de hidroxido de calcio (cal) y/o lodo estabilizado tratado (segun sea
requerido), para complementar la deshidratacion y obtener una masa seca

estabilizada.

Temperatura y presion ambientales y no se generan emisiones durante el

proceso. *Tiempo estimado: 1 hora

Este proceso se realiza en paralelo al flujo de las demas etapas de tratamiento. Es
decir que, mientras se esta realizando el tratamiento en las demas etapas, ésta
se puede estar llevando a cabo para un lote distinto.
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Como hemos senalado anteriormente, nuestro laboratorio estara habilitado para
realizar las siguientes pruebas analiticas pre y post tratamiento de lodos:

- Porcentaje de humedad

- Corrosividad

- Reactividad

- Toxicidad (identificacion de compuestos organicos, aromaticos y volatiles,
metales y metales pesados)

- Inflamabilidad

Nos aseguraremos de no recibir lodos conteniendo herbicidas, plaguicidas,
bifenilos policlorados o compuestos hexaclorados, cianuros, sulfuros, materiales
explosivos ni bioldgico infecciosos y seran rechazados aquellos que dentro de su

composicion contengan alguno de éstos.

Al final del proceso de tratamiento se tomara muestra del lodo tratado para
realizar las pruebas control de calidad en nuestro laboratorio interno, a fin de
confirmar que se encuentra dentro de los parametros que nos permiten
destinarlos para su co-procesamiento o bien, disponerlo como Residuo de
manejo especial. *Si el lote de tratamiento no cumple con las caracteristicas

deseadas, éste sera reprocesado.

El producto y los sub-productos del proceso de tratamiento de lodos se
encontraran estabilizados y neutralizados sin la presencia de contaminantes.
Algunos de ellos podran ser reutilizados como materia prima de los mismos
procesos de esta planta (tales como el agua) o bien, el lodo en masa seca
resultante del proceso de filtracidn se podra destinar para ser utilizado para co-
procesamiento dentro de nuestro proceso de tratamiento de lodos, como
materia prima para estabilizacion de los lodos al final de su tratamiento, como
material de cobertura de rellenos sanitarios, para estabilizacion de suelos, se
buscard introducirlos a otros procesos (como la celulosa producto de la
separacion del sélido — liquido), o bien ser dispuesto como residuo de manejo
especial.
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C. TRITURACION DE LAMPARAS FLUORESCENTES

Para el desarrollo de una mejor estrategia en las operaciones de segregacion y
consolidacién de los residuos peligrosos recolectados y transportados al centro
de acopio. Debido a la naturaleza de las [amparas fluorescentes por su fragilidad
y el espacio que ocupan, ala horade integrary consolidar los viajes a las empresas
para su destino final, es necesario implementar medidas de manejo
ambientalmente adecuadas para evitar emisiones, fugas o derrames al
momento de segregar, minimizar y acondicionar la corriente de lamparas que
contienen vapores de mercurio, estas son transportadas en tambores metalicos
de 200 L, por lo tanto se requiere establecer una alternativa para reducir su
tamano al 90% en el momento en que sean enviadas a empresas de destino final
autorizadas por la SEMARNAT.

Para lograr lo anterior se propone integrar un dispositivo maévil de trituracidon de
ldmparas fluorescentes para su acondicionamiento y consolidacién con un
sistema de carbdn activado que capta los vapores de mercurio, elemento
principal de las fugas o emisiones que se ocasionaria por la ruptura de estas, para

Su envio a empresas autorizadas de destino final.

El proceso consiste en una actividad de separacion o segregacion fisica muy
sencilla a través de capturar uno de sus componentes sin que se elimine la
caracteristica que lo hace peligroso, como lo es el gas mercurio contenido en las
mismas. El método de separacion o segregacion es un proceso de trituracion en
seco de las lamparas en condiciones de presion atmosférica negativa y sistema

de filtrado que capta los gases liberados (mercurio).
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GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V,, recibe en su Centro de Acopio Residuos Peligrosos
solidos para ser consolidados y enviados a disposicion final; en este caso se trata
de lamparas fluorescentes, su manejo debe ser muy delicado para evitar que se
guiebren y emitan los gases de mercurio al ambiente, la empresa cumpliendo
con los objetivos de valorizacion de los residuos, desarrollé el presente proyecto,
que permitird reducir su volumen y al mismo tiempo confinar los gases toxicos

que se puedan emitir a la atmadsfera durante su manejo.

Recepcion de lamparas provenientes del area de segregacion.
Las lamparas que ingresan a la planta proveniente del proceso de segregacion
se colocan con mucho cuidado cerca de la tolva de alimentacidon previamente

seleccionada para consolidar un lote para su posterior etapa.

Proceso de trituracion de lamparas fluorescentes.

Es un proceso de trituraciéon en seco de las lamparas en condiciones de presion
atmosférica negativa y un sistema de filtrado de los gases liberados (mercurio)
con carboén activado. Se prepara un lote de [dmparas por uno solo o diferentes
tamanos, las cuales pueden ser de hasta 2.4 metros de longitud, las cuales deben

estar totalmente recubiertas, es decir que no presenten fracturas en sus partes.

El sistema Bulb Eater- 3 no solo tritura lamparas fluorescentes de cualquier
longitud, tubos en U y CFL "s en material reciclable 100%, sino también captura
Mas 99.99% de los vapores liberados. El sistema va montado sobre un tambor de
200 litros (55 galones), puede recibir hasta 1350 [amparas fluorescentes de 2.40m
(4'). Con un proceso de cinco etapas de filtrado elimina vapores y particulas
peligrosas. Un estudio reciente mostré niveles no detectables de vapor de

mercurio después de la trituracion de 1700 lamparas.
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El sistema cuenta con un panel de control digital que proporciona al operador
una seguridad adicional mediante el control de diversos aspectos de la maquina
para garantizar la mejor seguridad de la operacion. Ademas, el sistema cumple
con OSHA y ACGIH, libera espacio valioso de almacenaje, normalmente lleno de
cajas o tambos con lamparas usadas intactas y reduce costos de manejo;

normalmente reduce los costos de reciclaje por 50% o mas.

Equipo triturador marca Bulb Eater 3

Los controles en el sistema con Intelli Technology cuentan con multiples puntos
de deteccidon que ayudan al diagnodstico de la maquina y al mantenimiento para

el cambio de filtros.

1. Potente motor CD aplasta ldamparasde 0.9 ma 2.4 m (I'a 8') de largo en menos

de un segundo.

2. Los tubos de entrada son intercambiables y se ajustan para todas las
longitudes y diametros de lamparas lineales. Con un menor angulo y altura de

entrada mejoran la comodidad del operador.
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3. Panel de control digital con pantalla digital LCD y cédigos de autodiagndstico

por falla.

4. Conducto para alimentacion de tubos en U/CFL extraible permite cualquier

tamano de [amparas fluorescentes.

5. Nuevo sistema de filtrado de 5 etapas:
» Separador ciclénico filtra la mayoria de las particulas de regreso al tambo.
» 2°etapa el filtro cartucho mejorado atrapa las particulas finas.
» 3° y 5° etapa, el filtro HEPA doble accion reemplazable elimina las
particulas.
» 4° etapa, filtro de carbdn activado captura y neutraliza los vapores de

mercurio liberados durante la trituracidén controlada de lamparas.

6. Un tambor de 200 L (55 galones) contendra aproximadamente 1350 lamparas
trituradas de 24 m (4) y asi se reducen los requisitos de almacenamiento y

manejo antes de su envio a reciclaje.
En el tambo se recolecta vidrio, plastico, metales (de los casquillos) y de los filtros
polvo fluorescente con mercurio con una generacion promedio de 13 toneladas

de polvo por ano.

El sistema de filtros garantiza que el triturador funcione con presion negativa y

previenen el escape de vapor de mercurio contaminado, no admitido.

Instrucciones para el personal operativo

Antes de operar el equipo de trituracion de lamparas se recomienda lo siguiente:
» Debe ser realizada en un area ventilada.
» Utilizar el equipo de proteccion personal: Lentes de seguridad, guantes
anticorte y el uniforme adecuado completo.
> |dentificar el tambor que contendrd las lamparas trituradas.
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» Enroscar correctamente el tambo donde se encuentran las lamparas
trituradas.

Procedimiento para la operacion del equipo Bulb Eater 3.

Comunicar y que los operadores del equipo comprendan los riesgos potenciales,
en paginas 24 a 29 del manual del fabricante del equipo y ademas completen el

programa de entrenamiento online en: www.BulbEater3Training.com.

Nota: El equipo Bulb Eater 3 es inoperable hasta que se haya tomado el
programa de entrenamiento. Los detalles para la activacién del equipo seran

Mmostrados una vez concluido el entrenamiento online.

Cuando se van a triturar [dmparas tipo “U” y focos, primero remueva la cubierta

de proteccioén e inserte el conducto para éstas.

Asegurarse de fijar el conducto siempre mediante los 3 seguros que se localizan

en la base, ver figura 1:

Las lamyparas tipo “U" y focos fluorescentes, deberan triturarse siempre que se

encuentra colocado este conducto.

El conducto para ldmparas lineales puede permanecer acoplado en tanto la

maguina no esté operando. Con el tapdn colocado siempre.
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Si estd operando la maquina para triturar focos fluorescentes, tape y selle la salida

del tubo de entrada para lamparas lineales o bien, el orificio de acoplamiento

para éste. Triture solamente 1tipo de lampara a la vez.

Procedimiento de operacion para triturar lamparas lineales:

v

Conectar el equipo vy liberar el botén de paro de emergencia (E-STOP). El
equipo desplegara 3 funciones en pantalla: Stopping, Dumping y Ready.
Tome la salida de la conexion de tubo lineal.

Presione el botéon de encendido (START) cuando la pantalla se muestre la
palabra “Ready”.

Inserte firmemente 5 cm de la ldampara en la entrada del tubo y

posteriormente suéltelo. NUNCA forzar la ldmpara a entrar.

La maquina entrara en modo reposo cuando los contadores del ciclon tengan

cero salidas, seguido de las 3 funciones en pantalla: Stopping, Dumping y Ready.

v
v

Para continuar triturando presione el botén de encendido (START).

Al terminar de triturar, presione el botén de paro (STOP), para detener el
motor.

Nuevamente la maquina mostrara las 3 funciones en el display: Stopping,
Dumping y Ready.

Cuando la pantalla indique Ready, presione el botdn de paro de

emergencia (E-STOP) y selle la entrada de lamparas lineales (Fig. 1).

FIG. 1

Cuando la maquina no esté en uso, asegurese que todas las entradas con que

cuenta estén selladas (lampara lineal, tipo “U” y focos fluorescentes”).
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Antes de quitar la tapa: Espere 15 minutos posterior a que haya terminado el ciclo,
para permitir que el polvo se asiente antes de abrir la tapa, para cambiar el

tambo.

Notas: 1. Presionar el boton de paro (STOP), debera ser completado previamente
al presionar el paro de emergencia (E-STOP), cuando finalice el triturado de

ldmparas. Esto permitira que el polvo sea desalojado del cicléon hacia el tambo.

2. Cuando se trituren lamparas lineales, asegurese que el conducto para
lamparas tipo “U" y focos no se encuentra puesto y el espacio donde se embona

éste, cuenta con la cubierta de proteccion puesta.

Procedimiento de operacion para lamparas tipo “U y focos fluorescentes:
v Conecte el equipo vy libere el botdén de paro de emergencia (E-STOP). El
equipo desplegara 3 funciones en pantalla: Stopping, Dumping y Ready.
v" Quite la cubierta protectora de la entrada del conducto para lamparas tipo
“U"y focos y cologue el conducto sobre el mismo.
v' Presione el botén de encendido (START), cuando en la pantalla se muestre

“Ready".

Trituracion
Lamparas “U”
v Asegurese que la cubierta de seguridad del conducto esté cerrada.

v' Inserte la [dampara tipo “U” y déjela ir. No forcé la lampara para entrar.

Focos fluorescentes
v' Abra la cubierta de seguridad.
v' Coloque los focos de manera individual si es que son grandes, o si son

pequenos, los puede alimentar por pequefos lotes.
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Focos fluorescentes
v' Abra la cubierta de seguridad.
v" Coloque los focos de manera individual si es que son grandes, o si son
pequenos, los puede alimentar por pequenos lotes.
La maquina entrara en modo de reposo cuando los contadores del ciclon tengan

cero salidas, seguido de las 3 funciones en pantalla: Stopping, Dumping y Ready.

v' Para continuar triturando presione el botén de encendido (START).
v Al terminar de triturar, presione el botén de paro (STOP), para detener el
motor.
Nuevamente la maquina mostrara las 3 funciones en display: Stopping, Dumping
y Ready. Cuando la pantalla indique “Ready”, presione el botén de paro de

emergencia (E-STOP) y selle la entrada de [amparas lineales (FIG 2).

Cuando la maquina no esté en uso, asegurese que todas las entradas con que

cuenta estén selladas (lampara lineal, tipo “U” y focos fluorescentes”).

Antes de quitar la tapa: Espere 15 minutos posterior a que haya terminado el ciclo,
para permitir que el polvo se asiente antes de abrir la tapa, para cambiar el

tambo.

Notas: 1. Presionar el boton de paro (STOP), debera ser completado previamente
al presionar el paro de emergencia (E-STOP), cuando finalice el triturado de
ldmparas. Esto permitira que el polvo sea desalojado del cicléon hacia el tambo.
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Debera llevarse registro de inicio y término de llenado de tambo con lamparas

trituradas en formato R24POP1-7.5

ATENCION:
En cualquiera de los procedimientos, el tambo DEBE permanecer CERRADO en

todo momento. NO operar mas de 1tambo Ileno por cada periodo de 8 horas.

Mantenimiento del equipo triturador de lamparas fluorescentes. Modelo BE3
Asegurese que el Bulb Eater no esté operando y completamente apagado.
Equipo de proteccidn personal a utilizar: Lentes y guantes de seguridad cuando
cambie cualquiera de los dos filtros. Cuando el motor del triturador presente

demasiadas vibraciones, deberd ser cambiado el ensamble de |la cadena.

Cambio de filtros para modelo Bulb Eater 3

Debera llevarse control de los cambios de filtros, en formato R24POP1-7.5.

» Elfiltro de la 1° Etapa (Filtro ciclén): No necesita ser cambiado nunca.

» Elfiltro de |la 2® Etapa (filtro cartucho) debe ser cambiado cuando en pantalla
del panel de control aparezca el cédigo de falla No. 13.

» El filtro de la 3® Etapa (filtro de alta eficiencia) debe ser cambiado cuando en
pantalla del panel de control aparezca el codigo de falla No. T1.

» El filtro de la 4° Etapa (filtro de carbdn activado) requerira cambio cuando se
cumpla el tiempo de vida de 1500 hrs de trabajo. Debera mostrarse en pantalla
el codigo de falla No. O1.

> El filtro de la 5% Etapa final (filtro de alta eficiencia) requerird ser cambiado

cuando aparezca en pantalla el cédigo de falla No.09.

Los filtros usados deben permanecer en la caja azul de vacio junto a la unidad,
ser sellados en un tambo lleno de lamparas rotas o en bolsa sellada para evitar

gue el mercurio se libere.
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DESCRIPCION DEL CO-PROCESAMIENTO DE RESIDUOS ACIDOS Y
ALCALINOS, POLIMEROS ORGANICOS Y SALES DE ALUMINIO Y FIERRO.
Como bien se realizdé la solicitud para la inclusion del proceso de Co-
procesamiento de residuos acidos y alcalinos, polimeros organicos y sales de
aluminio y fierro consiste en el aprovechamiento de aquellos residuos peligrosos
como materias primas para el proceso fisicoquimico de neutralizacion,
coagulacion y floculacion, que cumplan con la calidad y condiciones para ser
usados en nuestro proceso de la Planta de Tratamiento de Efluentes Industriales
contaminados con Residuos Peligrosos y Lodos Contaminados con Residuos
Peligrosos, para ello seran revisadas por el personal de laboratorio de la Planta de
Tratamiento y seran analizadas durante el proceso de pruebas de jarras para
validar su funcionamiento para el proceso de Co-procesamiento de residuos
acidos y alcalinos, polimeros organicas y sales de aluminio y fierro, en el cual se

estima una capacidad de 2,000 toneladas anuales para este proceso.

Las pruebas que realizaremos para validar la viabilidad de usarlos como insumos
en nuestros procesos de tratamiento son los siguientes: Densidad, pH vy

Factibilidad de Tratamiento en Pruebas de Jarras.

Es importante aclarar que este co-procesamiento se realizara en los equipos que
se instalaran para los procesos de la Planta de Tratamiento de Efluentes
Industriales Contaminados con Residuos Peligrosos y Lodos Contaminados con

Residuos Peligrosos.
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DESCRIPCION DEL CO-PROCESAMIENTO DE EFLUENTES INDSTRIALES Y
LODOS CONTAMINADOS CON RESIDUOS PELIGROSOS TRATADOS.
El producto y subproductos del proceso de tratamiento de efluentes y lodos
contaminados tales como el efluente industrial tratado y el lodo en masa seca se

encontraran estabilizados y neutralizados sin la presencia de contaminantes.

Los cuales, seran utilizados para su co-procesamiento, ya sea dentro del mismo
proceso de tratamiento de efluentes, tal como en el caso del agua para la
preparacion de quimicos o adicidn de agua requerida a la preparacion del lote de

tratamiento de lodos.

El lodo en masa seca estabilizado del proceso de tratamiento se podra destinar
para ser utilizado para co-procesamiento dentro de nuestro proceso de
tratamiento de lodos como materia prima para estabilizacion de los lodos al final
de su tratamiento, como material de cobertura de rellenos sanitarios, para
estabilizacion de suelos o0 en otros procesos productivos en donde puedan ser

aprovechados como materia prima.

En la descripciéon de procesos de tratamiento se indican las pruebas que
realizaremos al efluente y lodos tratados. Asi mismo, se estima una capacidad de
1,000 toneladas anuales para el co-procesamiento de efluentes industriales
tratados, asi como 1,000 toneladas anuales para el co-procesamiento de lodos

tratados.

Es importante aclarar que este co-procesamiento se realizara en los equipos que
se instalaran para los procesos de la Planta de Tratamiento de Efluentes
Industriales Contaminados con Residuos Peligrosos y Lodos Contaminados con

Residuos Peligrosos.
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11.2.7 Otros insumos
A. PLANTA

DE

TRATAMIENTO
CONTAMINADOS CON RESIDUOS PELIGROSOS.

DE

EFLUENTES

INDUSTRIALES

Para el proceso de tratamiento de efluentes industriales los insumos a utilizar, las

cantidades dependeran de

la contaminacidn existente de

los efluentes

industriales: Se adjuntan fichas técnicas correspondientes de los insumos.

Se Se
Numero encuentra encuentra ¢Excede
Sustancia CAS Estado Cantidad de en ler. en 2° cantidad
quimica por MSDS (Chemical fisico almacenamiento | listado de listado de minima
utilizar Abstracts (kg) Actividades | Actividades de
Service) altamente altamente | reporte?
riesgosas riesgosas
Rompedor de
emulsién,
coagulante y
estabilizador
de cargas en CETA
el tratamiento EBC-406 N.D. Liquido 100 NO NO N/A
de aguas
residuales
*mezcla  de
polimeros
orgdnicos
. lﬁ%‘fi‘zo QEETSAOB 7664-93-9 | Liquido 200 NO NO N/A
Precipitador
de metales
presentes en
felsidual. agua CET6A01MS' 128-04-01 | Liquido 50 NO NO N/A
*mezcla de
carbamatos
polimerizados
Floculantey
deshidratador Sélido
de lodos en el CETA N.D (polvo >
tratamiento C-801 = NO NO N/A
granular)
de aguas
residuales.
Sosa Caustica CETA 1310-73-2 Liquido 200 NO NO N/A
QOH-606
. Hidréxido
Hidroxido de |y calcio | 1305-62-0 | Sdlido 300 NO NO N/A
calcio (CAL)
(CAL)
H'pogctgrigo de |(o:.EszAo 7681-52-9 | Liquido 50 NO NO N/A
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B. LODOS CONTAMINADOS CON RESIDUOS PELIGROSOS.

Se Se ¢Exced
Numero encuentra (encuentra e
CAS . en ler. en2° |[cantida
Sustancia quimica (Chemica ] e ‘.’e listado de | listado de d
5 MSDS o |almacenamient on Aoh o F
por utilizar | fisico o (kg) Actividade|Actividade|minima
Abstract 9 s s de
Is Service) altamente |altamente [reporte
riesgosas | riesgosas ?
<. .. CETA |[7664-93- (Liquid
Acido sulfurico OLH-503 5 o 300 NO NO N/A
Hidroéxid
Hidréxido de calcio C‘;l‘iieo 1305-62-0|S6lido 300 NO NO N/A
CAL
Peréxido de CETA Liquid S|
L 7722-84-1 d 300 (CMR=1,00 NO NO
hidrégeno AO-706 o
0 kg)
Coagulante/romped| CETA 0
or de emulsion EBC-406 N.D. Soélido 200 NO NO N/A
Tensoactivo QNH | 451 5.3 | Hauid 150 NO NO N/A
800 o

C. TRITURACION DE LAMPARAS FLUORESCENTES.

Este proceso no contara con insumos, ya que su modo de emplear del equipo

Bulb Eater 3 es conectado a la red eléctrica y no requiere aditamentos para su

funcionamiento.

11.2.8 Descripcion de obras asociadas al proyecto

Cabe sefalar que para esta etapa no serd necesaria la instalacién o desarrollo de

obras asociadas al proyecto, ya que como se ha mencionado anteriormente éste

se ubicara dentro de las instalaciones de un centro de acopio de residuos

peligrosos el cual ya cuenta con todos los servicios e instalaciones para operar.
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11.2.9 Etapa de abandono del sitio

Este tendra un tiempo maximo de dos anos a partir de la fecha en que se les

notifique a las autoridades competentes del cierre definitivo de las actividades

del proyecto.

El programa de abandono de sitio debe de contener las siguientes acciones:

1.

La fecha en que se realice la suspension y cierre definitivo de la actividad

de prestacion de residuos peligrosos.

La relacion de los residuos peligrosos generados, residuos tratados
almacenados durante los paros de prestacion del servicio, limpieza y

desmantelamiento.

El programa de limpieza y desmantelamiento de la instalacion, el cual

debe incluir la relacion de materiales empleados en la limpieza de equipo.
El diagrama de equipo de la planta.

El registro y descripcion de accidentes, derrames u otras contingencias
sucedidas dentro del predio durante el periodo de operacion vy

mantenimiento.

El plan de muestreo para identificar si existe contaminacién en el suelo

derivado de la operacion y mantenimiento de la instalacion.
Estudio de Caracterizacion del sitio.

Programa de remediacion. *En caso de que aplique la remediaciéon del

sitio, se procederad y se aplicara a la legislacion y normatividad vigente.
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11.2.10 Generaciéon, manejo y disposicion de residuos sdlidos, liquidos y

emisiones a la atmaésfera.

A. PLANTA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES |INDUSTRIALES
CONTMINADOS CON RESIDUOS PELIGROSOS.

Durante el proceso del tratamiento de los efluentes industriales contaminados

con residuos peligrosos, se generaran lodos producidos debido al rompimiento

de emulsionesy en la etapa de coagulacion - floculacién.

Listado de residuos peligrosos generados durante el tratamiento de efluentes:

Volumen
Nombre del . 5 Volumen .
. Caracteristicas estimado . Manejo
residuo estimado anual
mensual
Aceite Inflamable (l) 4.812 ton 57.74 ton Reciclaje
Lodos de
planta de Toéxico (T) 48.6 ton 583.2 ton Tratamiento
tratamiento
Equipo de _—
) Reciclaje, co-
proteccion )
Inflamable (1) 0.12 ton 1.4 ton procesamiento o
personal y ] ]
] confinamiento
filtros
Envases o
i o Reciclaje, co-
vacios de Toxico )
0.12 ton 0.8 ton procesamiento o
productos (T) ) .
. confinamiento
quimicos
) Toxico Tratamiento o
Agua residual 10 ton 121 ton ] ]
(M confinamiento

Los residuos generados derivados del proceso seran colectados en un
contenedor para su almacenamiento dentro del Centro de Acopio de Residuos
Peligrosos y posteriormente este sera enviado a destino final como residuo

peligroso con un proveedor autorizado por la SEMARNAT.
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B. LODOS CONTAMINADOS CON RESIDUOS PELIGROSOS.

Durante la operacion para el proceso de tratamiento de lodos se generaran los

siguientes residuos peligrosos.

Nombre Volumen | Volumen
del Caracteristicas | estimado | estimado Manejo
residuo mensual anual
Aceite Inflamable (I) 0.312 ton 3. 744 ton Reciclaje
Equipo de o
) Reciclaje, co-
proteccion .
Inflamable (I) 0.02 ton 0.24 ton procesamiento o
personal y ) _
) confinamiento
filtros
Envases o
) o Reciclaje, co-
vacios de Toxico .
0.050 ton 0.6 ton procesamiento o
productos (M ) .
) confinamiento
qguimicos
Agua Toxico 1,328.4 _
) 110.7 ton Tratamiento
residual (M ton
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C. TRITURACION DE LAMPARAS FLUORESCENTES
Durante el mantenimiento del equipo de trituracion de lamparas fluorescentes,
se generaran equipos de proteccion personal contaminados con grasa o aceite,

derivado de la misma limpieza al equipo.

Listado de residuos peligrosos generados durante el mantenimiento del equipo:

Volumen
Nombre del . . Volumen .
. Caracteristicas estimado . Manejo
residuo estimado anual
mensual
Equipo de
proteccion ) ] )
Toxico (T) 0.005 ton 0.06 ton Confinamiento
personal
(EPP)
Toxico (T), ]
Filtros 0.008 ton 0.096 ton Confinamiento
Inflamable (1)
Carbdn )
Toxico
activado, M 0.0005 ton 0.006 ton Confinamiento
agotado

Los residuos generados derivados del proceso seran colectados en un
contenedor para su almacenamiento dentro del Centro de Acopio de Residuos
Peligrosos y posteriormente este sera enviado a destino final como residuo

peligroso con un proveedor autorizado por la SEMARNAT.

Emisiones a la atmoésfera
Durante los diferentes procesos de tratamiento no se generaran emisiones a la

atmodsfera.
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11.2.11 Infraestructura para el manejo y disposiciéon adecuada de los residuos

Los residuos generados durante el proceso se almacenaran dentro de las
instalaciones del Centro de Acopio de Residuos Peligrosos que cuenta con
autorizacion de la SEMARNAT N° 21-114-PS-11-03-2019. Estos residuos seran
dispuestos Unicamente con empresas que brinden el servicio de transporte y
cuenten con autorizacion de la SCT y SEMARNAT para su manejo, asi como

también a destinatarios finales autorizados por la SEMARNAT.
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lll. VINCULACION CON LOS ORDENAMIENTOS JURIDICOS APLICABLES EN
MATERIA DE IMPACTO AMBIENTAL Y EN SU CASO, CON LA REGULACION DE
USO DE SUELO.

El Ordenamiento Ecoldgico del territorio es un instrumento imprescindible para
transitar hacia el desarrollo sustentable, ya que fomenta cambios estructurales
que inciden en los ambitos social y econdmico y en el mantenimiento de los

bienes y servicios del capital natural.

Programa de Ordenamiento Ecolégico General del Territorio (POEGT)
El Programa de Ordenamiento Ecoldgico General del Territorio (POEGT) es un
instrumento de politica publica sustentado en la Ley General del Equilibrio
Ecologicoy la Proteccion Ambiental (LGEEPA) y en su Reglamento en materia de
Ordenamiento Ecoldgico. Es de observancia obligatoria en todo el territorio
nacional y tiene como propdsito vincular las acciones y programas de la
Administracion Publica Federal (APF) que deberan observar la variable
ambiental en términos de la Ley de Planeacion. Al Gobierno Federal, a través de
la SEMARNAT, le corresponde establecer |las bases para que las dependencias y
entidades de la APF formulen e instrumenten sus programas sectoriales con
base en |la aptitud territorial, las tendencias de deterioro de los recursos naturales,
los servicios ambientales, los riesgos ocasionados por peligros naturales y la
conservacion del patrimonio natural. Todo ello, tiene que ser analizado y
visualizado como un sistema, en el cual se reconozca que la accion humana tiene

gue estar armonizada con los procesos naturales.

En el marco de la Estrategia Nacional para el Ordenamiento Ecolégico en Mares
y Costas, el 21 de febrero del 2007 en Mazatlan, Sinaloa, el Ejecutivo Federal
instruyo a la SEMARNAT, con el apoyo de todas las secretarias, cuyas actividades
inciden en el patron de ocupacion del territorio, a formular el POECT. El
Ordenamiento Ecoldgico General del Territorio (OEGT) se estipula en la Ley
General del Equilibrio Ecolégico y la Proteccion al Ambiente (LGEEPA) y en
agosto de 2003, se publicé el Reglamento de la LGEEPA en Materia de
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Ordenamiento Ecoldgico, en el cual se establecen con claridad los lineamientos
para la formulaciéon del POEGT. En su articulo 19 sefala que el POEGT sera
formulado por SEMARNAT, que su observancia es obligatoria en todo el territorio
nacional y que vinculara las acciones y programas de la APF cuyos programas

incidan en el patréon de ocupacion del territorio.

De esta forma, se emite el Acuerdo del Secretario de Medio Ambiente y Recursos
Naturales por el que se expide el “Programa de Ordenamiento Ecoldgico General
del Territorio”, en el Diario Oficial de la Federacion del 7 de septiembre de 2012.

Este importante instrumento entrd en vigor al dia siguiente de su publicacion.

Con fundamento en el articulo 26 del Reglamento de la Ley General del Equilibrio
Ecoldgico y la Proteccion al Ambiente en Materia de Ordenamiento Ecoldgico
(RLGEEPAMOA), la propuesta del programa de ordenamiento ecoldgico esta
integrada por la regionalizacion ecoldgica (que identifica las areas de atencion
prioritaria y las areas de aptitud sectorial) y los lineamientos y estrategias
ecologicas para la preservacion, proteccion, restauracion y el aprovechamiento

sustentable de los recursos naturales, aplicables a esta regionalizacion.

La base para la regionalizacion ecolégica comprende unidades territoriales
sintéticas que se integran a partir de los principales factores del medio biofisico:
clima, relieve, vegetacion y suelo. La interaccion de estos factores determina la
homogeneidad relativa del territorio hacia el interior de cada unidad y la
heterogeneidad con el resto de las unidades. Con este principio se obtuvo como
resultado la diferenciacion del territorio nacional en 145 unidades denominadas
Unidades Ambientales Biofisicas (UAB), empleadas como base para el analisis de

las etapas de diagnostico y pronostico y para construir la propuesta del POEGT.

Los 10 lineamientos ecoldgicos que se formularon para este Programa, mismos
que reflejan el estado deseable de una regién ecoldgica o unidad biofisica
ambiental, se instrumentan a través de las directrices generales que en lo
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ambiental, social y econdmico se deberan promover para alcanzar el estado

deseable del territorio nacional.

Por su parte, las estrategias ecoldgicas, definidas como los objetivos especificos,
las acciones, los proyectos, los programas y los responsables de su realizacion
dirigidas al logro de los lineamientos ecoldgicos aplicables en el territorio
nacional, fueron construidas a partir de los diagndsticos, objetivos y metas
comprendidos en los programas sectoriales, emitidos respectivamente por las

dependencias de la APF que integran el Grupo de Trabajo Intersecretarial.

Por la ubicacion del proyecto, encontramos que esta dentro de la Region
Ecolégica 16.10 de este Programa de Ordenamiento General Territorial, al cual le

corresponde a la UAB 57- Depresion Oriental.

POLITICA AMBIENTAL
B 1 PRESERVACION
B 2. PRESERVACION Y PROTECCION
N ESTADOS UNIDOS DE AMERICA [ 3 ¥ E

4, Y TENTABLE

s ev
[ B : v ! e
[ 7. PROTECCION Y APROVECHAMIENTO SUSTENTABLE
s e ey
N 9 APROVECHAMIENTO SUSTENTABLE
- o ev
- €
. 2 Ev
[ 13 APRO! E. P Y N
1 e
s ev

- v e
v

18. ON Y o 3

Mapa del Programa General de Ordenamiento Ecoldgico Territorial,
SEMARNAT.
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REGION ECOLOGICA: 16.10
Unidad Ambiental Biofisica que la compone:
57. Depresion Oriental (de Tlaxcala y Puebla)

%
I/

Localizacién:

Sureste de Hidalgo. Centro, norte, sur y este de Tlaxcala,
Ceniro cccidente de Veracruz. Ceniro norie de Puebla

kT Superficie en Poblacién Total: | Poblacién
% Km*: 4 232 937 hab Indigena:
i A 12,108.51 Km® Sierra Morte de
i M Pricridad o Mc'n_l:-,lnn Puebla ¥
e sl B o T T -] Totonacapan

Ubicacion del proyecto en el mapa del programa general del
ordenamiento ecologico del territorio (POEGT), SEMARNAT.

De acuerdo con el POEGT se incluyen las caracteristicas relevantes de UAB 57, los
aspectos relevantes de las condiciones ambientales, asi como las estrategias
previstas en dicha UAB que conforma la zona del proyecto y que se ubican en
concordancia con el Sistema Ambiental (SA), asi como a las actividades

permitidas y previstas en el (SA) de esta Manifestacion Particular.

En términos generales se presenta el cumplimiento a las politicas establecidas
para la UAB 57 con las condiciones del entorno de este proyecto y su
correspondencia con todo el proceso del ordenamiento ecoldgico del territorio
previsto en la LGEEPA, asi como en el Reglamento de la citada Ley en materia de

Ordenamiento Ecolégico Territorial.

A continuacion, se enuncian las principales caracteristicas de la Region Ecoldgica
16.10 y en particular de la Unidad Ambiental Biofisica 57 que corresponde al area

del proyecto:
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REGION ECOLOGICA 16.10

UAB 57:

Depresion Oriental (de Tlaxcala y Puebla)

Localizacion:

Sureste de Hidalgo, Centro, Norte, Sur y Este de Tlaxcala, Centro
Occidente de Veracruz, Centro Norte de Puebla.

Superficie en km%

12,108.5 km?

Poblacién por UAB:

4,232,937 hab.

Poblacién indigena:

Sierra Norte de Puebla y Totonacapan

Estado Actual del
Medio Ambiente
2008:

Inestable. Conflicto Sectorial Bajo. No presenta superficie de
ANP's. Alta degradacion de los Suelos. Muy alta degradacion de
la Vegetacidén. Sin degradacion por Desertificacion. La
modificaciéon antropogénica es muy alta. Longitud de
Carreteras (km): Muy Alta. Porcentaje de Zonas Urbanas: Media.
Porcentaje de Cuerpos de agua: Muy baja. Densidad de
poblacién (hab/km?): Alta. El uso de suelo es Agricola y Forestal.
Déficit de agua superficial. Con disponibilidad de agua
subterranea. Porcentaje de Zona Funcional Alta: 66.6. Alta
marginacion social. Bajo indice medio de educacion. Bajo indice
medio de salud. Medio hacinamiento en la vivienda. Medio
indicador de consolidacion de la vivienda. Medio indicador de
capitalizacion industrial. Medio porcentaje de la tasa de
dependencia econdmica municipal. Bajo porcentaje de
trabajadores por actividades remuneradas por municipios.
Actividad agricola: Sin informacion. Media importancia de la
actividad minera. Alta importancia de la actividad ganadera.

Escenario al 2033:

Inestable a Critico

Politica ambiental:

Restauracioén, Preservacion y Aprovechamiento Sustentable

Prlorlda.c"i de Media
atencion:
Nombre Rectores Coadyuvantes EEEECEE Otros Estrategias
UAB del del Sectores de .
de la UAB del Desarrollo » Sectoriales
Desarrollo Desarrollo Interés

1,2, 3 4,5, 6,
Depresion CFE - 7,8,12,13,14,
. . 15, 15 BIS, 16,

Oriental | Desarrollo . Industria —
. . Ganaderia .. 117,19, 20, 28,

57 (de Social - Agricultura S Preservacion

— Mineria 29, 31, 32, 36,

Tlaxcalay | Forestal de Floray
Puebla) Fauna 37, 38, 39,
40, 41, 42,

43, 44
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A continuacion, se realiza la vinculacion del proyecto con las estrategias de la UAB

correspondiente al area en donde se ubicara el proyecto.

Estrategias de la UAB 57

Vinculacién con el proyecto

Grupo l. Dirigidas a lograr la sustentabilidad ambiental del Territorio.

A)
Preservacio
n

1. Conservacioén in situ de los
ecosistemas y su biodiversidad.

1. El desarrollo del proyecto no
contraviene a esta estrategia debido
a que se ubicara en las instalaciones
de GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V.

2. Recuperacidn de especies en
riesgo.

2. Por la naturaleza de las
actividades del proyecto, esta

3. Conocimiento, analisis \Y%
monitoreo de los ecosistemas y su
biodiversidad.

3. Por la naturaleza de las
actividades del proyecto, esta
estrategia no aplica.

B)
Aprovecha
miento
sustentable

4. Aprovechamiento sustentable
de ecosistemas, especies, genes y
recursos naturales.

4. Por la naturaleza de |las
actividades del proyecto, esta
estrategia no aplica.

5. Aprovechamiento sustentable
de los suelos agricolas y pecuarios.

5. Por la naturaleza de |las
actividades del proyecto, esta
estrategia no aplica.

6.Modernizar la infraestructura
hidroagricola y tecnificar las
superficies agricolas.

6. Por la naturaleza de las
actividades del proyecto, esta
estrategia no aplica.

7. Aprovechamiento sustentable
de los recursos forestales.

7. Por la naturaleza de |las
actividades del proyecto, esta

8.Valoracion de los servicios
ambientales.

8. Por |la naturaleza de |las
actividades del proyecto, esta

12. Por la naturaleza de las

Q) 12. Protecciéon de los ecosistemas. | actividades del proyecto, esta
Proteccion estrategia no aplica.
de los . .
13. Racionalizar el uso de |13. Por la naturaleza de las
recursos S .
naturales agroquimicos y promover el uso | actividades del proyecto, esta
' de biofertilizantes. estrategia no aplica.
D) 14. Restauracion de ecosistemas | 14 Por la~ naturaleza de las

Restauracion.

forestales y suelos agricolas.

actividades del proyecto, esta
estrateaia no aplica

E)
Aprovechami
ento
sustentable
de recursos
naturales no
renovablesy
actividades
econdémicas
de

15. Aplicacién de los productos del
Servicio Geoldgico Mexicano al
desarrollo econdmico y social y al
aprovechamiento sustentable de
los recursos naturales no
renovables.

15. Por la naturaleza de |las
actividades del proyecto, esta
estrategia no aplica.

15 bis. Consolidar el marco
normativo ambiental aplicable a
las actividades mineras, a fin de
promover una mineria

15 bis. Por la naturaleza de las
actividades del proyecto, esta
estrategia no aplica.
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producciény | 16. Promover la reconversion de

servicios. industrias basicas (textil — vestido,
cuero - calzado, juguetes, entre
otros), a fin de que se posicionen
en los mercados doméstico e
internacional.

16. Por la naturaleza de las
actividades del proyecto, esta
estrategia no aplica.

17. Impulsar el escalamiento de la
produccidn hacia manufacturas | 17. Por |la naturaleza de las
de alto valor agregado | actividades del proyecto, esta
(automotriz, electrdnica, | estrategia no aplica.

autopartes, entre otras).

19. Fortalecer la confiabilidad y
seguridad energética para el
suministro de electricidad en el

territorio, mediante la
diversificacion de las fuentes de

. . 19. Por la naturaleza de las
energia, incrementando la

actividades del proyecto, esta

articipacion de tecnologias . .
b P 9 estrategia no aplica.

limpias, permitiendo de esta forma
disminuir la dependencia de
combustibles  fésiles y las
emisiones de gases de efecto
invernadero.

20. Mitigar el incremento en las
emisiones de Gases Efecto
Invernadero y reducir los efectos
del Cambio Climatico,
promoviendo las tecnologias
limpias de generacion eléctrica y
facilitando el desarrollo del
mercado de bioenergéticos bajo

20. Por la naturaleza de las
actividades del proyecto, esta
estrategia no aplica.

condiciones competitivas,
protegiendo la seguridad
alimentaria y la sustentabilidad
ambiental.

Grupo ll. Dirigidas al mejoramiento del sistema social e infraestructura urbana.

28. Consolidar la calidad del agua | 28. Por la naturaleza de las
en la gestion integral del recurso | actividades del proyecto, esta
hidrico. estrategia no aplica.

C) Aguay
Saneamiento | 29, Posicionar el tema del agua | 29. Por la naturaleza de las

COMO un recurso estratégico y de | actividades del proyecto, esta
seguridad nacional. estrategia no aplica.
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31. Generar e impulsar las
condiciones necesarias para el
. P 3. Por la naturaleza de las
desarrollo de ciudades y zonas -
. actividades del proyecto, esta
metropolitanas seguras, | - ioqia no aplica
D) competitivas, sustentables, bien 9 P ’
Infraestructur | estructuradasy menos costosas.
ay
equipamiento | 32. Frenar la expansion
urbanoy desordenada de las ciudades,
regional. dotarlas de suelo apto para el 32. Por la naturaleza de las
desarrollo urbanoy aprovechar el actividades del proyecto, esta
dinamismo, la fortaleza y la estrategia no aplica.
riqueza de estas para impulsar el
desarrollo regional.
36. Promover la diversificacion de
las actividades productivas en el
sector agroalimentario el
g . Y 36. Por la naturaleza de las
aprovechamiento integral de la o
. o actividades del proyecto, esta
biomasa. Llevar a cabo una politica ! .
. . . estrategia no aplica.
alimentaria integral que permita
mejorar la nutricion de las
personas en situacion de pobreza.
37. Integrar a mujeres, indigenas y
grupos vulnerables al sector | 37. Por la naturaleza de las
econémico - productivo en | actividades del proyecto, esta
ndcleos agrarios y localidades | estrategia no aplica.
rurales vinculadas.
E) Desarrollo
social. 38. Fomentar el desarrollo de | 38. Por Ila naturaleza de las
capacidades basicas de las | actividades del proyecto, esta
personas en condicidn de pobreza. | estrategia no aplica.
39. Incentivar el uso de los servicios
; 39. Por la naturaleza de las
de salud, especialmente de las .
. - . actividades del proyecto, esta
mujeres y los nifos de las familias . .
estrategia no aplica.
en pobreza
40. Atender desde el ambito del
desarrollo social, las necesidades
de los adultos mayores mediante
la integracion social y la igualdad
9 : Y 9 40. Por la naturaleza de las
de oportunidades. Promover la L
. . . actividades del proyecto, esta
asistencia social a los adultos : .
. estrategia no aplica.
mayores en condiciones de
pobreza o vulnerabilidad, dando
prioridad a la poblacion de 70 afhos
y mas, que habita en comunidades
Pagina. 73

GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V.
Antiguo Camino a la Resurreccion, No. 10428,
Fraccionamiento Industrial La Resurreccion, C.P. 72920,

Puebla, Puebla




‘ ‘ G E N"" “CENTRO DE APROVECHAMIENTO DE
" RESIDUOS PELIGROSOS".

rurales con los mayores indices de
marginacion.

Grupo lll. Dirigidas al fortalecimiento de la gestion y la coordinacion institucional

42, Asegurar la definicidon y el 42, Por la naturaleza de las

A) Marco -
"Bm'dico respeto a los derechos de actividades del proyecto, esta
] propiedad rural. estrategia no aplica.
43'. Integrar,  modernizar y 43. Por la naturaleza de las
mejorar el acceso al catastro rural o
: . . actividades del proyecto, esta
B) y la informacién agraria para ; .
. X . estrategia no aplica.
Planeacid impulsar proyectos productivos.
n del
Ordenam 44, |mpulsar el ordenamiento
iento territorial estatal y municipal y el
Territorial desarrollo  regional mediante 44. Por la naturaleza de las

actividades del proyecto, esta

acciones coordinadas entre los . .
estrategia no aplica.

tres ordenes de gobierno vy
concertadas con la sociedad civil.

CONSTITUCION POLITICA DE LOS ESTADOS UNIDOS MEXICANOS
La Constitucion Politica de los Estados Unidos Mexicanos es la Ley Suprema de
la Nacion, en la cual se establecen las bases de la Organizacion politica de nuestro
sistema, las relaciones entre los poderes del Estado (Legislativo, Ejecutivo y
Judicial), la soberania de la Nacidén, las garantias individuales y sociales, el
régimen de gobierno federal y el control de la constitucionalidad de las de las

leyes y actos de los tres poderes.

Articulo 4.- Toda persona tiene el derecho a gozar de un medio ambiente
adecuado para su desarrollo y bienestar. El dano y deterioro ambiental generara

responsabilidad para quien lo provoque en términos de lo dispuesto por la ley.

Articulo 25.- Corresponde al Estado la rectoria del desarrollo nacional para
garantizar que éste sea integral y sustentable, que fortalezca la Soberania de la
Nacién y su régimen democratico y que, mediante el fomento del crecimiento
econémico y el empleo y una mas justa distribucién del ingreso y la riqueza,
permita el pleno ejercicio de la libertad y la dignidad de los individuos, grupos y
clases sociales, cuya seguridad protege esta Constitucion. La competitividad se
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entenderd como el conjunto de condiciones necesarias para generar un mayor

crecimiento econdmico, promoviendo la inversiéon y la generacion de empleo.

El Estado planeard, conducira, coordinara y orientara la actividad econdmica
nacional, y llevara a cabo la regulacion y fomento de las actividades que demande

el interés general en el marco de libertades que otorga esta Constitucion.

Articulo 27.- La propiedad de las tierras y aguas comprendidas dentro de los
limites del territorio nacional corresponde originalmente a la nacioén, la cual tiene
el derecho de transmitir el dominio de ellas a los particulares constituyendo la
propiedad privada. La nacion tendra todo el tiempo el derecho de regular, en
beneficio social, el aprovechamiento de los elementos naturales susceptibles de
apropiacion, cuidar de su conservacion, lograr el desarrollo equilibrado del pais
para preservar y restaurar el equilibrio ecoldgico, y evitar la destruccién de los
elementos naturales y los danos que la propiedad pueda sufrir en perjuicio de la

sociedad.

Articulo 73 Fraccion XXIX-G.- Establece que el congreso tiene facultad para
expedir leyes que establezcan la concurrencia del Gobierno Federal, de los
gobiernos de los estados y de los municipios, en el ambito de sus respectivas
competencias, en materia de proteccion al ambiente y de preservacion y

restauracion del equilibrio ecolégico.

Vinculacién - El proyecto aplica medidas preventivas y de mitigacion para
mantener las condiciones ambientales adecuadas tanto dentro de la planta

como en la zona de influencia del proyecto.
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Ley General de Equilibrio Ecolégico y Proteccion al Ambiente

(LGEEPA).

Publicada en el D.O.F. 28 de enero de 1988;
Ultima reforma 24 de enero de 2017

Vinculacién con el
Proyecto.

ARTICULO 4°. - La Federacion, los Estados, el Distrito
Federal y los Municipios ejercerdn sus atribuciones en
materia de preservacién y restauracién del equilibrio
ecolégico y la proteccion al ambiente, de conformidad
con la distribucién de competencias prevista en esta
Ley y en otros ordenamientos legales.

ARTICULO 5°. - Son facultades de la Federacién:

X.- La evaluacidén del impacto ambiental de las obras
o actividades a que se refiere el articulo 28 de esta Ley
Yy, en su caso, la expedicién de las autorizaciones
correspondientes;

ARTICULO 7°. - Corresponden a los Estados, de
conformidad con lo dispuesto en esta Ley y las leyes
locales en la materia, las siguientes facultades:

XVI.- La evaluacién del impacto ambiental de las
obras o actividades que no se encuentren
expresamente reservadas a la Federacién, por la
presente Ley y, en su caso, la expediciéon de las
autorizaciones correspondientes, de conformidad con
lo dispuesto por el articulo 35 BIS 2 de |a presente Ley;

ARTICULO 8°. - Corresponden a los Municipios, de
conformidad con lo dispuesto en esta Ley y las leyes
locales en la materia, las siguientes facultades:

XIV.- La participacién en la evaluacion del impacto
ambiental de obras o actividades de competencia
estatal, cuando las mismas se realicen en el ambito de
Su circunscripcion territorial,

ARTICULO 35 BIS 2.- El impacto ambiental que
pudiesen ocasionar las obras o actividades no
comprendidas en el articulo 28 sera evaluado por las
autoridades del Distrito Federal o de los Estados, con
la_participacién de los municipios respectivos,
cuando por su ubicacidn, dimensiones o caracteristicas
produzcan impactos ambientales significativos sobre
el medio ambiente, y estén expresamente sefalados
en la legislacién ambiental estatal. En estos casos, la
evaluacién de impacto ambiental se podra efectuar

La Ley General del
Equilibrio Ecoldgico vy la
Proteccion al Ambiente,
establece claramente las
atribuciones de los tres
ordenes de gobierno, con
respecto a la evaluacion
del impacto ambiental, a
efecto de que no se
dupliquen los
procedimientos en las
leyes estatales y en los
reglamentos municipales,
para este caso le
corresponde a la
Federacion a través de la
SEMARNAT, la evaluacién
de la presente
Manifestacion de Impacto
Ambiental — Particular.
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dentro de los procedimientos de autorizacion de uso
del suelo, construcciones, fraccionamientos, u otros
gue establezcan las leyes estatales y las disposiciones
que de ella se deriven. Dichos ordenamientos
proveeran lo necesario a fin de hacer compatibles la
politica ambiental con la de desarrollo urbano y de
evitar la duplicidad innecesaria de procedimientos
administrativos en la materia.

Articulo 28°. - La evaluacién del impacto ambiental es
el procedimiento a través del cual la Secretaria
establece las condiciones a que se sujetara la
realizacion de obras y actividades que puedan causar
desequilibrio ecolégico o rebasar los Ilimites vy
condiciones establecidos en las disposiciones
aplicables para proteger el ambiente y preservar y
restaurar los ecosistemas, a fin de evitar o reducir al
minimo sus efectos negativos sobre el ambiente. Para
ello, en los casos en que determine el Reglamento que
al efecto se expida, quienes pretendan llevar a cabo
alguna de las siguientes obras o actividades,
requeriran previamente la autorizacidn en materia de
impacto ambiental de la Secretaria:

IV.- Instalaciones de tratamiento, confinamiento o
eliminacién de residuos peligrosos, asi como residuos
radioactivos;

El Reglamento de la presente Ley determinara las
obras o actividades a que se refiere este articulo, que
por su ubicacidén, dimensiones, caracteristicas o

A través de su Articulo 28
la LGEEPA establece el
tipo de obrasy actividades
gue  estan obligados
someterse al proceso de
Evaluacion del Impacto
Ambiental y a su vez
remite al Reglamento en
la materia para identificar
cuales son de manera
especifica. La realizacion
del presente proyecto
requiere la realizacion de
una Manifestacion de
Impacto Ambiental (MIA),
Modalidad Particular con
el fin de obtener Ila
autorizacion respectiva de
la Autoridad
correspondiente, estando
el proyecto englobado en
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significativos, no causen o puedan causar !a .ﬂ’aCCIOh IV,
desequilibrios ecoldgicos, ni rebasen los limites y | instalaciones de
condiciones establecidos en las disposiciones juridicas | tratamiento,
referidas a la preservacion del equilibrio ecolégico y la | confinamiento o)
proteccion al ambiente, y que por lo tanto no deban | eliminacidn de residuos
suyzt'arse IaI prqced|m|ento d(e]I evaIuguon de impacto peligrosos, asi como
ambiental previsto en este ordenamiento. residuos radioactivos.
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MATERIALES Y RESIDUOS PELIGROSOS
Articulo 150°. - Los materiales y residuos
peligrosos deberdn ser manejados con arreglo a
la presente Ley, su Reglamento y las normas
oficiales mexicanas que expida la Secretaria,
previa opinidn de las Secretarias de Comercio y
Fomento Industrial, de Salud, de Energia, de
Comunicaciones y Transportes, de Marina y de
Gobernacién. La regulacion del manejo de esos
materiales y residuos incluira segun corresponda,
Su uso, recoleccidén, almacenamiento, transporte,
redso, reciclaje, tratamiento y disposicion final.

Articulo 151°. - La responsabilidad del manejo y
disposicion final de los residuos peligrosos
corresponde a quien los genera. En el caso de que
se contrate los servicios de manejo y disposicion
final de los residuos peligrosos con empresas

El proyecto se apega a lo
establecido en este
concepto, al cumplir con
la normatividad tanto en

el manejo de los
materiales y residuos en
todas las etapas del
proyecto.

autorizadas por la Secretaria y los residuos sean
entregados a dichas empresas, la responsabilidad
por la operacion sera de éstas
independientemente de la responsabilidad que,
en su caso, tenga quien los genero.

Quienes generen, reusen o reciclen residuos
peligrosos, deberan hacerlo del conocimiento de
la Secretaria en los términos previstos en el
Reglamento de la presente Ley.

Reglamento de la LGEEPA en materia de Impacto Ambiental (REIA)
El proyecto se vincula con el articulo 5y 12 al presentar manifestacion de impacto
ambiental, en su modalidad Particular (MIA-P), al prestar el servicio de manejo de
residuos peligrosos por los procesos de tratamiento, cumpliendo con este
precepto juridico y cumpliendo con todas las formalidades de informacion

solicitada desde el capitulo | hasta VIII.
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Ley General para la Prevenciéon y Gestion Integral de los residuos (LGPGIR).
El Proyecto se vincula con el articulo 50 fraccién | ya que establece |la prestacion

de servicios de manejo de residuos peligrosos.

Articulo 58.- Establece que quienes realicen procesos de tratamiento fisicos,
quimicos o biolégicos de residuos peligrosos, deberan presentar a la Secretaria
los procedimientos, métodos o técnicas mediante los cuales se realizaran,
sustentados en la consideraciéon de la liberacion de sustancias toxicas y en la
propuesta de medidas para prevenirla o reducirla, de conformidad con las

normas oficiales mexicanas que para tal efecto se expidan.

Vinculacién con el proyecto. - El objetivo principal del proyecto es el
tratamiento y reciclaje de residuos peligrosos, mediante esto se busca la
valorizacién, reduccién de volumen y reutilizacién de los residuos peligrosos que

se reciben en las instalaciones del Centro de Acopio de Residuos Peligroso.

Reglamento de la LGPGIR
El Proyecto se vincula con el articulo 48 fraccion I- XVI que establece que, para
obtener autorizacion, en términos del articulo 50 de la Ley, con excepcion de la
importacion y exportacion de residuos peligrosos que se sujetaran a lo previsto
en el Titulo Quinto de este Reglamento, los interesados deberdan presentar

solicitud, mediante formato que expida la Secretaria.

Articulo 49, fraccion IV, inciso (a) El cual establece que la informacioén relativa a

la actividad para la cual se solicita autorizacion sea descrita.
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Reglamento de la LGEEPA en materia de Prevencién y Control de la
Contaminacioén a la Atmosfera (RPCCA).
El proyecto se vincula con el Articulo 17 Bis. en el inciso K) fraccion Il, por lo que
el proyecto obtendrd ante la SEMARNAT a través de la Direccion General de
Gestion de la Calidad del Aire y Registro de Emisiones y Transferencia de

Contaminantes., la Licencia Ambiental Unica.

Normas Oficiales Mexicanas.
NOM-002-SEMARNAT-1996, que establece los limites maximos permisibles de

contaminantes en las descargas de aguas residuales a los sistemas de
alcantarillado urbano o municipal. Se vinculan con el proyecto de manera, en el
que los resultados en el proceso de tratamiento de los efluentes industriales
contaminados con residuos peligrosos se buscaran gue se obtengan los valores

minimos al de los establecidos por esta norma.

NOM-003-SEMARNAT-1997, que establece los limites maximos permisibles de

contaminantes para las aguas residuales tratadas que se redsen en servicios al
publico. Se vinculan con el proyecto de manera, en el que los resultados en el
proceso de tratamiento de los efluentes industriales contaminados con residuos
peligrosos se buscaran que se obtengan los valores minimos al de los

establecidos por esta norma.

NOM-041-SEMARNAT-2006, que establece los limites maximos permisibles de

emision de gases contaminantes provenientes del escape de los vehiculos
automotores en circulacion que usan gasolina como combustible. Se vincula
con el proyecto de manera, en el que los vehiculos que entren a las instalaciones
del Centro de Acopio de Residuos Peligrosos a proveer equipos o residuos a tratar
gueden sujetos a cumplir con dicha norma, para lo cual se deben de apegar a los
programas de verificacion vehicular locales en caso de que se encuentren

disponibles.
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NOM-044-SEMARNAT-2006, que establece los Iimites mdaximos permisibles de

emision de hidrocarburos totales, hidrocarburos no metano, monoxido de
carbono, oxidos de nitrogeno, particulas de humo provenientes del escape de
motores nuevos que usan diésel como combustible y que se utilizaran en la
propulsion de vehiculos automotores nuevos con peso bruto vehicular mayor de
3,857 kg equipadas con este tipo de motores. Se vincula con el proyecto de
manera, en que los vehiculos a utilizar en la operacién del proyecto quedan
sujetos a cumplir con esta disposicion, para lo cual deben de estar sujetos a los

programas de verificacion vehicular locales en caso de estar disponibles.

NOM-045-SEMARNAT-2006, Proteccion ambiental. - Vehiculos en circulacion

que usan diésel como combustible. — Limites maximos permisibles de opacidad,
procedimiento de prueba y caracteristicas técnicas del equipo de medicion. Se
vincula con el proyecto de manera, en que los vehiculos a utilizar en la operacion
del proyecto quedan sujetos a cumplir con esta disposicién, para lo cual deben
de estar sujetos a los programas de verificacion vehicular locales en caso de estas

disponibles.

NOM-052-SEMARNAT-2005, Que establece las caracteristicas, el procedimiento

de identificacion, clasificacion y listado de residuos peligrosos. Se vincula con el
proyecto de manera, en que, durante las etapas de preparacion del sitio,
construccion, operacion y abandono de este, se cumplira cabalmente con lo
establecido en dicha norma identificando los residuos generados mediante los

listados establecidos en la misma.
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NOM-059-SEMARNAT-2010, Proteccion ambiental — Especies nativas de México

de flora y fauna silvestres — Categorias de riesgo y especificaciones para su
inclusion, exclusion o cambio — Lista de especies en riesgo. Se vincula con el
proyecto de manera, en que, el area del proyecto ha sido previamente impactada
debido a las actividades antropogénicas e industriales por lo que no existen
especies dentro del area de influencia del proyecto especies de flora y fauna en

listadas en la norma.

NOM-080-SEMARNAT-1994, Que establece los limites maximos permisibles de

emision de ruido provenientes del escape de los vehiculos automotores,
motocicletas y triciclos motorizados en circulacion y su método de medicion. Se
vincula con el proyecto de manera, en que, durante la ejecucion del proyecto se
considera la utilizacién de vehiculos de este tipo, los que, en su mayoria de
reciente modelo, lo que implica que se ajusten a los parametros establecidos en

la Norma ya que no han sido modificados en su sistema de escape de emisiones.

NOM-081-SEMARNAT-1994, Que establece los Iimites maximos permisibles de

emision de ruido de las fuentes fijas y su método de medicion. Se vincula con el
proyecto de manera, en que, el proyecto se encuentra dentro de estos limites
permisibles en cuanto a la emision de ruido, sin embargo, no se descarta el

monitoreo para cumplir con lo establecido en la Norma.
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PLAN ESTATAL DE DESARROLLO DE PUEBLA (2019 - 2024)
El Plan Estatal de Desarrollo (PED) 2019-2024 establece como base de la
planeacion el Desarrollo Estratégico Regional a través de los Ejes de Gobiernoy
los Enfoques Transversales, los cuales contienen objetivos, estrategias y lineas de
accion orientados a alcanzar el equilibrio regional. Esta vision estratégica tiene el
propdsito de impulsar el crecimiento de las regionesy fortalecer a los municipios

del estado.

Para ello, la planeacion del desarrollo y las acciones de gobierno se realizaran en
el marco territorial de los 217 municipios, agrupados en regiones. La
regionalizaciéon estda sustentada por las condiciones de conectividad,
encadenamientos productivos y de valor, establecimiento de proyectos viables

para el abatimiento de la pobreza y la reducciéon de los indices de marginacion.

La parte esencial de la regionalizacidn que se desarrolla es que genere impacto
en la poblacion del estado mediante politicas publicas concretas, medibles y
evaluables a través de resultados, haciendo coincidir la conectividad, la vocaciéon
productiva y la infraestructura disponible. Esta regionalizacion privilegia la
eficiencia econdémica con justicia social, igualdad de condiciones vy
oportunidades, asi como una distribucién equitativa de la riqueza, del
conocimiento y del poder de decision. De esta manera, lo presentado en el PED,
relacionado al Desarrollo Estratégico Regional, se reflejara de manera especifica
en los Programas de Desarrollo Estratégico Regional, donde se abordara de
manera puntual los objetivos, estrategiasy lineas de accidén a impulsar para cada

una de las regiones, acorde a sus caracteristicas y condiciones.
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Ejes del Plan Estatal de Desarrollo y Enfoques Transversales
Para lograr que Puebla tenga un desarrollo sostenible, el Plan Estatal de
Desarrollo 2019-2024 se conforma por cuatro Ejes de Gobierno y un Eje Especial,
mediante los cuales se facilitara la capacidad de responder a las diferentes
barreras que existen; se consideran, ademas, cuatro Enfoques Transversales cuya

finalidad es mejorar la problematica actual y alcanzar los objetivos desde un

enfoque integral.

EJES DEGOBIERNO

s
4

-
b
R

v |«

L

SEGURIDAD PUBLICA
JUSTICIA Y ESTADO DE
DERECHO

2

RECUPERACION DEL DESARROLLO

CAMPO POBLANO ECONOMICO PARA
TODAS Y TODOS

DISMINUCION DE LAS
DESIGUALDADES

INFRAESTRUCTURA
pe—— S —————— ——————]
PUEBLOS ORIGINARIOS
S e SSssss====
IGUALDAD SUSTANTIVA
e e
CUIDADO AMBIENTAL Y ATENCION AL CAMBIO CLIMATICO
 S——————— S S —— R S ——————

GOBIERNO DEMOCRATICO, INNOVADORY TRANSPARENTE EJE ESPECIAL

DESARROLLO ESTRATEGICO REGIONAL

ENFOQUES
TRANSVERSALES

Eje 1: Seguridad Publica, Justicia y Estado de Derecho
Enfocado a mejorar las condiciones de seguridad y justicia en las que se
encuentra el estado, tomando como base la cultura de legalidad, el respeto y la
proteccion a los derechos humanos, para contar con un ambiente de

tranquilidad.
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Eje 2: Recuperaciéon del Campo Poblano
Encaminado a fortalecer las actividades y la participacién del sector primario
como parte fundamental del desarrollo del estado, impulsando las economias
locales y tomando en cuenta el uso sostenible de los recursos naturales, acorde a

las vocaciones productivas de cada region.

Eje 3: Desarrollo Econémico para Todas y Todos
Direccionado a la generaciéon de entornos favorables para el crecimiento
econdmico, donde la productividad y la competitividad sean el pilar del desarrollo

en todas las regiones del estado de manera sostenible.

Eje 4: Disminucion de las Desigualdades
Priorizando la reduccién de brechas de desigualdad social, en donde se generen
condiciones de bienestar que ayuden a satisfacer las necesidades basicas de la
poblaciéon y mejorar su calidad de vida; asi como cerrar las brechas entre las

regiones.

Eje Especial: Gobierno Democratico, Innovador y Transparente
Busca dotar de herramientas a las Instituciones de la Administracion Publica
para un correcto actuar, siendo efectivos y democraticos, en donde se propicie la
participacion ciudadana y se impidan los actos de corrupcion; asi como impulsar

un gobierno moderno.

Enfoque Transversal: Infraestructura
Constituye una base fundamental para el acercamiento con la sociedad a través
de espacios fisicos que propicien el desarrollo del estado de manera integral e
inteligente, brindandoles herramientas que favorezcan las actividades que

desempefan en su dia a dia.
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Enfoque Transversal: Pueblos Originarios
Servira como medio para enfocar esfuerzos conjuntos que permitan la
revalorizacion de este sector de la poblacidon, las acciones gubernamentales
deben estar disehadas tomando en cuenta la inclusion de los pueblos indigenas
procurando conservar su cultura y asegurando su participacion en el desarrollo

del estado.

Enfoque Transversal: Igualdad Sustantiva
Estara presente en todo el actuar del gobierno, impulsando la incorporacion de
la perspectiva de género y el respeto a los derechos humanos de los grupos en

situacion de vulnerabilidad para propiciar un desarrollo estatal equitativo.

Enfoque Transversal: Cuidado Ambiental y Cambio Climatico
Busca asegurar que el desarrollo del estado recaiga en un ambiente sostenible
en donde se encuentre un equilibrio en la interaccion entre la sociedad y el

medio natural, propiciando la conservacion de espaciosy la resiliencia del estado.

El Plan Estatal de Desarrollo (PED) 2019-2024 incorpora cuatro Enfoques
Transversales, con la finalidad de articular acciones conjuntas que contribuyan a
dar solucidn a problematicas que por su complejidad necesitan ser abordadas de

manera integral y no aisladamente.

La transversalidad busca que el desarrollo de acciones gubernamentales, que
tradicionalmente se relacionan con los sectores, puedan complementarse entre
ellas con la finalidad de establecer esquemas articulados que contribuyan al
alcance de los objetivos establecidos, esto a través de un esquema de
corresponsabilidad entre Dependencias y Entidades de la Administracion

Publica Estatal que permita alinear esfuerzos en el desarrollo de acciones.
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La transversalidad entre ejes y enfoques se representa como la relacidn que
guardan entre si, esto permite realizar trabajos coordinados para atender
problematicas complejas de manera integral, esta se vera reflejada en las
estrategias y lineas de accién como un trabajo coordinado para alcanzar un

desarrollo sostenible.

VINCULACION CON EL PROYECTO
GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V,, proporcionara servicio a todas estas empresas las
cuales necesiten disponer de manera adecuada los residuos peligrosos
generados, con tecnologias innovadoras, de esta manera las empresas a las
cuales se les brinda el servicio puedan tener un mejor y correcto manejo a sus
residuos. Ademas, promovera la generacion de empleos para ofrecer a los

poblanos durante el desarrollo de las diferentes etapas del proyecto.

La empresa ayudara a que las empresas cumplan con las politicas ambientales
federales, mediante la incorporacién en sus servicios a la industria para los
procesos que permitiran la reduccion de volumen de los residuos recibidos, asi
como evitar que algunas corrientes de residuos puedan ser reutilizados y evitar

gue se trasladen a un confinamiento.
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PLAN MUNICIPAL DE DESARROLLO DE PUEBLA (2021 - 2024)
El presente Plan Municipal de Desarrollo 2021-2024 constituye un instrumento
fundamental para consolidar un gobierno eficaz, honesto y empatico en la
atencion de demandas ciudadanas y en la construccion del futuro de la ciudad
gue queremos. En consecuencia, este Plan fue elaborado a partir de mecanismos
plurales y pertinentes de participacion ciudadana y deliberacion mediante los
cuales se obtuvieron contribuciones valiosas de ciudadanas y ciudadanos,
guienes, durante el proceso de construccion del Plan interactuaron, dialogarony

delimitaron propuestas para consolidar el rumbo de la ciudad que queremos.

De esta forma, complementados con el andlisis de diagndsticos estadisticos del
Municipio de Puebla, se definieron 5 ejes de desarrollo para el Plan Municipal de
Desarrollo 2021 -2024-

1. Recuperacion Econdmica

2. Desarrollo Humano

3. Seguridad

4. Urbanismo y Medio Ambiente.

5. Gobierno Innovador y Finanzas Sanas.

EJES ESTRATEGICOS
Eje 1. Recuperacion econémica
Los objetivos de este eje para reactivar la economia local a través del fomento al
emprendimiento, diversificacion de inversiones, economia social, modelos de
industrias creativas, fomento al turismo e impulso a las actividades comerciales

gue generen masy mejores empleos.

Eje 2. Desarrollo humano
Los objetivos de este eje se dirigen para propiciar las condiciones que potencien
el desarrollo humano integral de las y los habitantes del municipio como uno de

los principales elementos para la generacion de la armonia y prosperidad social.
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Eje 3. Seguridad
Mejorar, integralmente, el entorno social, econdmico y humano de los habitantes
a través de un servicio de seguridad, gobernabilidad, legalidad, justicia y certeza

juridica.

Eje 4. Urbanismos y Medio Ambiente
Desarrollar infraestructura y mejorar espacios publicos para promover un
entorno seguro, saludable, sustentable, limpioy ordenado para mejorar la calidad

de vida de las personas.

Eje 5. Gobierno Innovador y Finanzas Sanas
Posicionar al Municipio de Puebla como una administracion con bases sélidas en
la planeacion, programacion, presupuestacion y operacion de los recursos
mediante la aplicacion de estandares de integridad, rendicion de cuentas e

innovacion gubernamental.

VINCULACION CON EL PROYECTO
GEN INDUSTRIAL, SAA. de CV. es una empresa que genera nuevos empleos

mejorando la calidad del bienestar social.

El desarrollo del proyecto “Centro de Aprovechamiento de Residuos Peligrosos”,
evitara que se envien a confinamiento estos residuos, asi mismo permitira reducir
el volumen de los residuos peligrosos a transportar, ademas de que se evitara que
los efluentes industriales contaminados con residuos peligrosos causen alguna

contaminacion al medio ambiente.
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Decretos y Programas de Areas Naturales Protegidas
De acuerdo con lo senalado en el Articulo 3 fraccion Il de la Ley General de
Equilibrio Ecolégico y la Proteccién al Ambiente, en las Areas Naturales
Protegidas se define como “Las zonas del territorio nacional y agquellas sobre las
naciones ejercen su soberania y jurisdiccion, en donde los ambientes originales
no han sido significativamente alterados por la actividad humana o que
requieren ser preservadas y restauradas y estan sujetas al régimen previsto en la

presente Ley."

Al revisar en el Mapa Digital de México del INEGI, en sus archivos de capa SHP,
podemos observar que el proyecto no se encuentra dentro de ninguna de las
siguientes zonas: Areas Naturales Protegidas (Federal, Estatal y Municipal),
Regién Marina Prioritaria, Region Hidroldgica Prioritaria, Areas de importancia

para la conservacion de las aves, Sitios RAMSAR y Humedales Potenciales.

CARP Puebla
]

&

Vista del proyecto en el Mapa Digital de México (Carta SHP, RHP, INEGI)
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IV. DESCRIPCION DEL SISTEMA AMBIENTAL Y SENALAMIENTO DE LA
PROBLEMATICA AMBIENTAL DETECTADA EN EL AREA DE INFLUENCIA DEL
PROYECTO.

IV.1 Delimitacion del area de estudio.
El municipio de Puebla se localiza dentro del estado de Puebla, se encuentra
ubicado a 19°00"13"N - 97°53"18"Q, tiene una altitud media de 1,704 m.s.n.m. y

ademas cuenta con una extension territorial de 34,251 km?2.

o IR N _

Mapa de Instalaciones de Puebla : Leyenda

Imagen de las instalaciones en donde se instalara el proyecto (7 CARP Puebla
/ S # Elemento 1

@ Oficinas Administrativas

@ Predio de Puebla

& PTEIPUEBLA K
# Tiituradora de Lamparas Fluorescentes

Goo\feké\th\ \ﬁ’ﬁgg’.» o N VS N

100 m

Area de influencia del proyecto.

El predio en donde se instalara el proyecto se localiza sobre Antiguo
Camino a la Resurreccién, No. 10428, Fraccionamiento Industrial La

Resurreccion, C.P. 72920, en el municipio de Puebla, Puebla.
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Ubicacion fisica del proyecto y planos de localizacion. Coordenadas Geografias.

Latitud Longitud
19° 4'58.90" N 98°916.90" O

515 0Melevacion #2251 m alt:{0jo).3.44 km

Vista satelital de drea estudiada. Sistema Ambiental.

Tal y cdmo se observa en el mapa, el predio del proyecto se ubica dentro de una
zona industrial. Por tal motivo las caracteristicas del sistema ambiental
corresponden a un entorno modificado por las actividades antropogénicas, lo
que representa la escasa presencia de vegetacion y fauna en sus colindancias

directasy en la zona del proyecto.

La interaccion con los componentes ambientales sera minima ya que el proyecto
se llevara a cabo dentro del predio de nuestras instalaciones del Centro de Acopio
de Residuos Peligrosos con autorizacion ante la SEMARNAT No. 21-114-PS-1-03-

2019 el cual se encuentra establecido y en operaciones.
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IV .2 Caracterizacioén y analisis del sistema ambiental.

IV.2.1 Aspectos abiéticos.

a) Clima

De acuerdo con la carta SHP de unidades climaticas del INEGI basada en la
clasificacion climatica de Enriqueta Garcia, el area del proyecto se ubica en un
clima Templado - C(w2), su temperatura media anual es entre 12°C a 18°C y del

mes mas frio es entre -3°C a 18°C con régimen de lluvia de verano ocasional.

\Tamplade subiifimads

Tempede sush finzels

Tanplsde subiifimsds

Carta SHP. Unidad climatica (INEGI) basada en la clasificacién de Enriqueta Garcia.
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De acuerdo con el Servicio Meteorolégico Nacional, la estacion meteorolégica
21065 Puebla (OBS) como la mas cercana a la zona del proyecto reporta una
temperatura media anual de 17.3°C, alcanzando maximas anuales de 28°C entre
los meses de abril y mayo, y minimas de 5.7°C en el mes de enero. Las tablas
presentan los registros de temperatura maxima, minima y media mensual del

periodo de 1991-2020 de la estacion meteoroldgica 21065 Puebla (OBS).

Registros de temperatura maxima normal
REGISTROS DE TEMPERATURA MAXIMA NORMAL
MUNICIPIO [Ene |Feb |Mar|Abr|May |Jun | Jul |Ago|Sep | Oct | Nov | Dic
Puebla 22.4(245|263| 28 | 27.7 |25.4|24.7 |24.8|23.8|23.9|23.3|22.6

Registros de temperatura media normal
REGISTROS DE TEMPERATURA MEDIA NORMAL
MUNICIPIO [Ene |Feb |Mar |Abr|May |Jun | Jul |Ago|Sep | Oct | Nov | Dic
Puebla 14 (158 |17.6|19.6| 20 | 191|183 |18.4 | 18 | 171|155 | 14.3

Registros de temperatura minima normal
REGISTROS DE TEMPERATURA MINIMA
MUNICIPIO |Ene |Feb |Mar | Abr|May |Jun | Jul | Ago|Sep | Oct | Nov | Dic
Puebla 57 | 71 9 | M3 |125(128|11.9 | 122 |123 103 | 7.7 | 6.1

Precipitacion pluvial anual
Los registros de precipitacion pluvial asentados para el sitio donde fue delimitado

el Sistema Ambiental del proyecto se reportan en la siguiente tabla:

Registros de precipitacion pluvial normal (mm)
REGISTROS DE PRECIPITACION PLUVIAL NORMAL (mm)
MUNICIPIO |Ene |Feb |Mar | Abr |May | Jun | Jul |Ago | Sep |Oct | Nov | Dic

Puebla 7.7 | 9.4 |17.4(29.4| 851 [179.8|131.5(161.3|182.2| 77 | 157 | 49

Vientos

Los vientos dominantes provienen del oeste y del sureste en gran parte del ano.
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b) Geologia y geomorfologia
De acuerdo con la proyeccion del conjunto de datos vectoriales geoldgicos del

INEGI en el Mapa Digital de México. El area del proyecto se ubica sobre la unidad

litologica del tipo: N/A.

Unidades litoldgicas (Capa SHP, INEGI).

q Ro i

Predio de Puebla

O -4
ﬂ N
i
Topografia. Curvas de nivel a 3.5 km de la zona del proyecto
(Archivo SHP, INEGI).
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El proyecto se ubica en la Provincia Fisiografica de Eje Neovolcanico, ademas de
encontrarse dentro de la Subprovincia Fisiografica de Lagos y Volcanes de
Andhuac, asi mismo presenta un sistema de topoformas compuesto

principalmente por Sierra.

™ 4

Predio de Puebla

EJE NEQVOLCANICO

Provincias Fisiograficas
(Capa SHP, INEGI).
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AE6S Y VOLENESEE
NeE

Subprovincias Fisiograficas
(Capa SHP, INEGI).

Llanura

Sistema de topoformas (Capa SHP, INEGI).
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Presencia de fallas y fracturas.
De conformidad con el Atlas Nacional de Riesgos, en la zona donde se instalara
el proyecto no presenta ninguna falla y fractura que represente riesgo alguno

durante las etapas del proyecto.

/A
INfA

IN/A N/A
/A

Predio de Puebla

NfA

MNA
Normal

/A

Normal Normal s

Normal N/A

Fallas y fracturas
(Capa SHP, INEGI).

Pagina. 98
GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V.

Antiguo Camino a la Resurreccion, No. 10428,
Fraccionamiento Industrial La Resurreccion, C.P. 72920,
Puebla, Puebla




® “CENTRO DE APROVECHAMIENTO DE
RESIDUOS PELIGROSOS".

Susceptibilidad de la zona C: Sismicidad, deslizamiento, derrumbes,
inundaciones, otros movimientos de tierra o roca y posible actividad

volcanica.

De acuerdo con el Atlas Nacional de Riesgos, la zona donde se ubicara el proyecto
Nno presenta riesgos provocados por deslizamientos, derrumbes, inundaciones y

posible actividad volcanica.

El territorio nacional se categoriza por medio de la CFE en el ano 2015 y esta es
conocida como Regionalizacion Sismica. De acuerdo con el Atlas Nacional de
Riesgos, la zona del proyecto se encuentra ubicada en la categoria C considerada

como Alta actividad sismica.

) Fenénemos MX x  +
(> C A Nosegt atlasnacionalderiesgos.gob.mx;

ii Aplicaciones @ Facebook Twitter » YouTube TIGRES Dallas Cowboys () UANL ) FCBUANL ) ODESSA & VipBoxTV TVEpress @ Resoluciones - COF... > Lista de lectura

B B
l Zona Industrial Resurreccion, Pt X [

EGURIDAD | (@) CNPC_|

Escala 1:18,489,298 Latitud:11.95320/11°57'11",Longitud:-74.09294/-74°5'34"

Regionalizacion Sismica (CFE,2015).
Atlas Nacional de Riesgos.
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c) Suelo
El tipo de suelo presente en el area del proyecto es de acuerdo con la clasificacion

obtenida del INEGI: Re/1 Regosol Eutrico, grueso.

CAMBISOL EUTRICO

CAMBISOL YERTICO

Edafologia
(Carta SHP, INEGI)
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d) Hidrologia superficial y subterranea.
Hidrologia superficial.

El proyecto se ubica en la Region Hidrolégica 18 — Balsas en la cuenca A Rio

Atoyac.

La corriente de agua mas cercano es de tipo intermitente y se encuentra a 1.5 km

del area de influencia del proyecto, por lo cual, no representa ningun riesgo.

Predio de Puebla

Cartografia de hidrologia, cuerpos de agua y rios (Carta SHP, INEGI)
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Hidrologia subterranea.

Los recursos hidricos de Puebla incluyen importantes fuentes de agua superficial
y subterranea. Se identifican cuatro regiones hidroldgicas: Panuco al noroeste;
Tuxpan-Nautla al norte; Papaloapan al este y sureste, y Balsas en el centro del
territorio poblano. Su aprovechamiento presenta el aprovechamiento siguiente:
agricultura (1,962 hm?®), abastecimiento publico (385 hm?3), industria
autoabastecida (35.2 hm?®) y energia eléctrica excluyendo hidroelectricidad (6.5
hm?). En el estado, 24.84 por ciento del agua destinada a los diferentes usos es

subterraneay 75.16 por ciento es superficial.

Region Panuco

B rinvco

Region Tuxpan-Nautla
B Tuxpan
B Tecolutia &
B Cazones ~ Adves
B Nautla o I 4 a0
Region Balsas
B Atoyac

! Tlapaneco
B Amacuzac
Regibén Papaloapan
B0 papaloapan

Jamapa

7
(&
TLAXCALA

MEXICO -

Hidrografia superficial y subterranea (CONAGUA).
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IV.2.2 Aspectos biéticos

a) Vegetacion.

Del analisis efectuado mediante la carta SHP del INEGI “Uso de Suelo y
Vegetacion, Serie VIII”", se observa que el area donde se encontrara el proyecto
existe una vegetacion del tipo: Agricultura Temporal Anual, sin embargo, es
importante precisar que en la zona del predio no se encuentran especies
representativas que se puedan ver afectado, ya que el proyecto se desarrollara de
nuestras instalaciones que actualmente se cuenta con un Centro de Acopio de

Residuos Peligrosos autorizado ante la SEMARNAT No. 21-114-PS-11-03-2019.

El area del proyecto no se encuentran especies con alguna categoria de riesgo
segun la NOM-059-SEMARNAT-2010.

Area del
proyecto

AGRICULTURA DE
TEMPORAL ANUAL

ASENTAMIENTOS HUMANGS - Predio de Puebla

Tipo de vegetacion de acuerdo con la carta del
INEGI de Uso de suelo y vegetacion serie VII.
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b) Fauna.
Debido a que el proyecto sera dentro del predio de nuestras instalaciones del
Centro de Acopio de Residuos Peligrosos y en sus colindancias existen

actividades antropogénicas estas han provocado el desplazamiento de la fauna.

Sin embargo, se menciona algunas especies dominantes del municipio de
Puebla, tales como: Lagartija (Sceloporus mucronatus); Halcén cernicalo (Falco
sparverius), Zopilote comun (Coragyps atratus), Paloma de alas blancas
Zenaida asidtica), Paloma huilota (Zenaida macrouraq), Tortolita de cola larga
Columba inca), Tordo ojo rojo (Molothrus aeneus), Gorrion doméstico

(
(
(Carpodacus mexicanus), Urraca comun (Quiscalus mexicanus), raton
(Peromyscus maniculatus), tlacuache (didelphys viriginiana), ardilla de roca
(

Spermophilus variegatus).
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IV.2.3 Paisaje.

La calidad visual no se considera de mayor relevancia en cuanto al paisaje debido
a que se realizara dentro del predio donde se ubica el Centro de Acopio de
Residuos Peligrosos. Es por lo anteriormente escrito, gue no se genera ningun

impacto.

= S 7 DT r x T

Mapa de Instalaciones de Puebla Leyenda

Imagen de las instalaciones en donde se instalara el proyecto 5 (7 CARP Puebla
y # Elemento 1

@ Oficinas Administrativas

@ Predio de Puebla

# FTEIPUEBLA

# Tiituradora de Lamparas Fluorescentes

A
N
100 m l

Vista satelital de la ubicacion del CARP en Puebla.
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IV.2.4 Medio socioeconémico

a) Demografia

De acuerdo con el Panorama sociodemografico de Puebla elaborado por el INEGI
en el ano 2015, se registré una poblacion total para el municipio de Puebla de

1,576,259 habitantes. De los cuales el 47.4% son hombres y 52.6% son mujeres

Poblacion total del municipio y por género.

Anos

85+ m

A0-584 1

> 474% =~ 52.6%
7074 = — u
65-65 |

6064 I

55-59 [

5054 [ D

45-49 [

4044 [ D

35-39 N T

oM =l

2529 N, B, v

2024 [ NN TR
15-19 N e T

10-14 I | AT | s

05-09 B | S | s

a0-04 Il Y

10 8 6 4 2 0 2 4 G 8 10%
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Natalidad.
La natalidad es una de las variables que determinan el crecimiento, la estructura
de la poblacién y la forma en que ésta se distribuye en el territorio. En el ano del

2019, en el municipio de Puebla hubo 26,244 nacimientos.

Nacimientos
13300
13250
13200
13150
13100
13050
13000
12950

12900

12850
Hombre Mujer

Mortalidad.
De acuerdo con el Panorama sociodemografico de Puebla elaborado por el INEGI

en el 2019, se registraron 23,489 defunciones en el municipio de Puebla.

Mortalidad

16000
14000
12000
10000
8000
6000
4000

2000

Hombres Mujeres
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e Poblacion Econémicamente Activa
a) Poblacion econémicamente activa (Por Género).

De acuerdo con el Panorama sociodemografico del municipio de Puebla

elaborado por el INEGI en el ano 2015, registro lo siguiente:

Poblacion de 12 afnos y mas

Economicamente activa (PEA)
Ocupada

L7¢
:
=

Hombres

S
S
S
2
S
2
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b) Distribucion de la poblacion econémicamente activa por sectores de

actividad.

Al considerar a la poblacidn ocupada con relacién al sector de actividad

econdmica en el que participa, poco mas de 691 mil personas (24.0%) trabajan en

el sector primario, 645 mil (22.4%) en el secundario o industrial y 1 millén 536 mil

(53.4%) estan en el terciario o de los servicios. El resto 0.2% no especificd su

actividad econdmica. Las cantidades que se presentaron en el periodo octubre-

diciembre de 2018 fueron: 531 mil (19.1%) en el sector primario, 762 mil (27.4%) en

el secundario, 1 millén 478 mil (53.2%) en el terciario y 7 mil (0.3%), no especifico

Ssu activad.

60.0
53.2
50.0
40.0
30.0 -
200

10.0

0.0

v
2018

216?

s Sector Primario

2019

u Sector Secundario  .iSector Terciario

51.1

53.4

240 354

Fuente: INEGI. ENOE, Indicadores Estratégicos.
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b) Poblacion mayor de 12 afios no econémicamente activa y su distribucién:

De acuerdo con el Panorama sociodemografico del municipio de Puebla
elaborado por el INEGI en el ano 2015 un 46.5% de la poblacién es inactiva, y esta
constituida por personas que por distintas razones no participan en la
produccion de bienes y servicios. Entre este grupo se encuentran los
pensionados o jubilados, los estudiantes, personas dedicadas a los quehaceres

del hogar, las personas que tienen alguna limitacién fisica permanente.

No economicamente activa (PNEA)

38.8%@ Estudiantes

42.3%@ Personas dedcadas a los
quehaceres del hogar

9.5% 1 Jubilados o pensionados

2.6% @ Personas con alguna limitacion
fisica 0 mental que les impide
trabajar

6.8%/" > Personas en ofras actividades

no econdmicas

\

Porcentaje de fa poblacidn de 12 anos y mas con condicion de actividad no
especificada 0.0,

Pagina. 110
GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V.

Antiguo Camino a la Resurreccion, No. 10428,
Fraccionamiento Industrial La Resurreccion, C.P. 72920,
Puebla, Puebla



“ “CENTRO DE APROVECHAMIENTO DE
- GEN

' RESIDUOS PELIGROSOS”.
-

b) Factores socioculturales

Caracteristicas Sociodemograficas

Salud

En el municipio de Puebla, el 78.6% de la poblacion se encuentra afiliada y cuenta
con algun servicio de salud los cuales puedan ser beneficiados. Esta informacion
es analizada, de acuerdo con el Panorama sociodemografico de municipio de

Puebla elaborado por el INEGI en el afio 2015.

3.9% 1.3%

Pemex,
Defensa
o Marina

Seguro Otra

Privado Institucion

“Incluye afiliaciones muiltiples.

Educacion
En el municipio de Puebla de acuerdo con el Panorama sociodemografico de
Puebla elaborado por el INEGI en el ano 2015, en cuanto al tema del sector

educativo se encuentra de la siguiente manera:

Poblacion de 15 afios y mas segun nivel Tasa de alfabetizacion por grupos de edad
de escolaridad
99 0% P
31% “ 96.1%
15 a 24 aiios

25 afios y mas

- 41.9% Asistencia y movilidad escolar por grupos de edad
97.8%

54.6%
0.0% 02% 0.3% 0.5%
No especificado ‘ 0.1% P

3 a5 afos 6a 11 afios 12a14afios 15 a 24 afos

@ Asistencia escolar @ Asistencia escolar en otro municipio
0 delegacion
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Vivienda
De acuerdo con el Panorama sociodemografico de Puebla elaborado por el INEGI

en el ano 2015, el promedio de ocupacion es de 3.7 personas por vivienda.

Disponibilidad de servicios en la vivienda

ot J ¥4

Tenencia de la vivienda
‘ 60.3% @ Propia
23.9% ) Alguilada
14.0% @ Familiar o prestada
1.3% @ Otra situacian
0.5% @ No especificado
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98.3% @ Drenaje
99.3% @ Servicio sanitario
99.8% @ Electricidad

GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V.

Antiguo Camino a la Resurreccion, No. 10428,
Fraccionamiento Industrial La Resurreccion, C.P. 72920,
Puebla, Puebla



® “CENTRO DE APROVECHAMIENTO DE
RESIDUOS PELIGROSOS".

IV.2.5 Diagnostico Ambiental.

Este proyecto no genera impactos negativos significativos, ya que al instalarse
dentro de un sitio el cual ya se encuentra impactado no afectara el entorno
natural del lugar, debido a que las uUnicas actividades involucradas son la

instalacion de equipo, operacion y mantenimiento.

Respecto a los impactos positivos, el desarrollo de este proyecto evitard que se
envien a confinamiento los residuos soélidos peligrosos y que puedan contaminar
el medio ambiente, asi mismo, permitira la reduccién del volumen de residuos
peligrosos a transportarse, ademas de que se podran reutilizar los subproductos
de estos procesos que se llevaran a cabo en el proyecto del “Centro de

Aprovechamiento de Residuos Peligrosos”.

|

PRy

elevacion+2251{myillalt: 0jo).3.44 . km
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V. IDENTIFICACION, DESCRIPCION Y EVALUACION DE LOS IMPACTOS
AMBIENTALES

IDENTIFICACION DE IMPACTOS AMBIENTALES

Un impacto ambiental hace referencia a cualquier modificacién al entorno
natural o humano, o de algunos de sus elementos o condiciones producidas
directa o indirectamente por toda clase de actividades humanas que sean

susceptibles de modificar su calidad ambiental.

Dichas modificaciones pueden ser positivas como negativas y estas pueden ser
provocadas por fendmenos naturales o por actividad humana. Es asi como en el
ambiente en el cual nos encontramos existen multiples alteraciones que van

desde el cambio del paisaje hasta el cambio en las condiciones climaticas.

La identificacion de impactos ambientales mediante una matriz nos permite
realizar una evaluacidon cualitativa del efecto ambiental que tendra el desarrollo
del proyecto, a través de la interpretacion de las interacciones que se genera
entre el medio ambiente y las actividades antropogénicas en el cual interviene el

proyecto.

Por otro lado, la técnica antes mencionada nos permite tener una vision integral
de la problematica ambiental, ya que se incluyen todas las acciones propias del
proyecto y los factores ambientales que estan involucrados, solo se consideraron
interacciones relevantes, tomando en cuenta el sentido adverso o benéfico de las
acciones, por lo que las matrices que se presentan en este estudio son cribadas

con la finalidad de tener una mejor vision de los factores interactuantes.

La identificacion del impacto que tiene el desarrollo del proyecto planta de
tratamiento de efluentes industriales contaminados con residuos peligrosos a

nivel ambiental se realizé de manera cualitativa y cuantitativa.
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Las matrices de impacto son cuadros de doble entrada en los que las filas estan
relacionadas con factores o caracteristicas del medio ambiente y que son

alteradas por las actividades humanas.

La identificacion de estos debe realizarse en una secuencia logica de
investigaciones en los diferentes sectores involucrados: medio fisico, estético,
bioldgico, ecoldgico y socioecondmico, procurando seguir la relacion causa-
efecto de los impactos ambientales, asi como los impactos derivados o que

afectan de manera indirecta a otros elementos tanto naturales como sociales.

La evaluacion de la matriz cuantitativa se realizé en las tablas 1,2y 3, identificando
el grado de significacion del impacto bajo los rubros de significativos y no
significativos para cada una de las etapas del proyecto, como son: preparacion
del sitio, construccidon, instalacidn del equipo, operacidn y mantenimiento,
abandono del sitio, desglosandose estas mismas en acciones a detalle, con el

objetivo de que la evaluacion sea la mas completa.

Posteriormente en las mismas tablas los impactos significativos se clasificaron en
seis grupos, tales como: directo o indirecto, por la recepcién del impacto;
temporal o permanente, por la relacidon del impacto con el tiempo; localizado o
extensivo, en cuanto a la relacion del impacto con el espacio; proximo o alejado
de la fuente, relacionando la ubicacién del proyecto con la zona de influencia de
impactos, reversible o irreversible, tomando en cuenta la capacidad del medio
ambiente para establecer su grado de equilibrio original o estado cero;
recuperable o irrecuperable, caracterizando la capacidad antropogénica de
acercarse al estado cero; eficientizando las técnicas relacionadas con las etapas
del proyecto, ademas de la mitigacion. Enseguida se determinaron los impactos
en funcion de su probabilidad considerando una escala de alta, media o baja

sefalando los impactos factibles de mitigar.
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A continuacion en la tabla 6 se cuantifican los impactos, utilizando una matriz en
donde los valores de los impactos, se asignaron en una escala de 1a 3 con la
connotaciéon correspondiente de bajo, mediano y alto en el numerador de un
guebrado, ubicando en el denominador del mismo quebrado la importancia de
la escala también de 1 a 3 con valores de baja, mediana y alta; asignandosele al
valor de impacto significativo el signo positivo ( + ) cuando es benéfico y el signo
negativo ( - ) cuando es adverso, concluyendo en la matriz de la tabla 5 con un
total de sumatoria de los productos algebraicos del numerador y denominador
de cada impacto en el cruce de componente ambiental con accidn propuesta del

proyecto. (Ver tablas de matriz).

De acuerdo con la matriz cuantitativa, el proyecto tiene un impacto a favor de 37
puntos positivos, esto indica que por las caracteristicas del entorno de la zona
donde se pretende desarrollar el proyecto de la “Centro de Aprovechamiento de
Residuos Peligrosos” de la empresa GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V,, es viable con

respecto al medio natural y al medio socioecondmico.

En el desarrollo de la matriz cualitativa se utilizé una simbologia basada en letras,

considerando si la interaccidn es adversa o benéfica.

En la matriz se analizan las actividades del proyecto y cOmo actuan sobre cada

uno de los factores ambientales.

En cada una de las interacciones de la matriz se identificaron los impactos
potenciales y se definio el sentido del impacto, ya fuera "adverso" o "benéfico", y
se estimd su grado de impacto con base en las caracteristicas del proyecto,
indicando si este fue o seria "significativo" o "no significativo" con las letras Ay a
(Adverso significativo y adverso no significativo, respectivamente), y los benéficos
con las letras B y b (Benéfico significativo y benéfico no significativo,

respectivamente).
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En el presente estudio se ha utilizado basicamente el método de la matriz de

interacciones desarrollado por Leopold (1977), Canter (1977), y Cheremisinoff y

Morresi (1979), desarrollando y adecuando una matriz ad-hoc en la que se

incluyen las interacciones relevantes presentes, en el contexto de la zona, por otra

parte, se desarrollaron listas de verificacion a través de la integracion de

informacion obtenida de proyectos similares.

Se eligieron estas técnicas por las ventajas que ofrecen al permitir disminuir o

aumentar las caracteristicas ambientales o las acciones segun las necesidades

del proyecto a evaluar, ademas de ser un excelente método para identificar

graficamente las acciones que deben ser objeto de mayor atencion.

La siguiente tabla muestra la lista de actividades involucradas en el proyecto en

sus diferentes etapas, lo que representa el primer paso para la identificacién de

los impactos ambientales.

Etapa

Actividades involucradas en el proyecto

Preparacion del sitio

Trazo para la ubicacion de los equipos.

Construccion

No se requeriran de algun tipo de construccion para llevar
a cabo los procesos, ya que este se desarrolla dentro del

Centro de Acopio de Residuos Peligrosos.

Instalacion de

equipos

Transportacidon de maquinaria y equipos.

Montaje e instalacion de las tuberias y los equipos.

Operaciony

Mantenimiento

Operacidn de la planta de tratamiento de efluentes
industriales, trituracion de [damparas y tratamiento de lodos,
el cual cuenta con un programa de mantenimiento

preventivo y correctivo para cada uno de los equipos.

Abandono del sitio

Desmantelamiento de instalaciones.

Limpieza y restauracion del area.
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La siguiente tabla muestra la lista de factores ambientales que pueden resultar

afectados en diferente grado por las obras a realizarse durante las diferentes
etapas del proyecto.

Lista de verificacion de los factores ambientales

Factores ambientales y

Etapa socioeconémicos

potencialmente afectados

Preparacion del sitio Empleos
Calidad del aire

Construccién Transporte de maquinariay
equipos
Empleos

Instalacion del Transporte de maquinariay
equipo equipos

Calidad del aire

Operaciony

mantenimiento Empleos
Abandono del sitio Calidad del aire
Empleos

MATRIZ PARCIAL DE IDENTIFICACION DE IMPACTOS AMBIENTALES

Actividades del Proyecto
Factores = o ¥z
. Preparacion .._|/Instalacion| Operaciony |Abandono
Ambientales ors Construccion . . . are
del sitio del equipoMantenimiento| del sitio
Calidad del - a
) a - a
aire
Transporte
de
N - a a - -
mMaqguinaria y
equipos
Empleos B B B B B
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MATRIZ DE RESULTADOS
NUMERO DE IMPACTOS RELEVANTES POR ETAPA DEL PROYECTO

PrRovecro | A | 2 | B | b | -
Preparacion 0 0 1 0 5
Construccion 0 2 1 0 3
Instalacion de equipo 0 2 1 0 3
vantonimiento | © | © | 1 | 0 | s
Abandono del sitio 0 1 1 3 1
Total o 5 5 3 17

Los impactos, de acuerdo con su importancia, se presentan en la siguiente
grafica:

Grafica de Impactos

Interacciones no relevantes (-) (60% de las interacciones).
Impactos adversos no significativos(a) (13% de las interacciones).
Impactos benéficos poco significativos (b) (10% de las interacciones).
Impactos adversos significativos  (A) (0% de las interacciones).

Impactos benéficos significativos  (B) (17% de las interacciones).
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De los impactos adversos en total identificados mediante esta técnica, se
considera que el grado de afectacion que se podria provocar al medio ambiente
en su contexto fisico, bioldgico y socioeconémico por el desarrollo del proyecto,
seria minimo, dado que el proyecto se desarrollara dentro de una zona ya
impactada, que es donde se encuentra el centro de acopio de residuos

peligrosos.

De acuerdo con el procedimiento anterior se realizé la identificacion de los

impactos, y la discusion en cada uno de los casos se describen a continuacion.

Etapa de Preparacion del Sitio:
En esta etapa no se generan impactos negativos, sélo se tendra el impacto
positivo por parte de la generacion de empleo para el trazo de la ubicacion de los

equipos.

Etapa de Construccion:

La calidad del aire en la zona del proyecto podria tener un impacto negativo no
relevante, ya que serd temporal durante el transporte de los materiales para la
construccidn de estructura, soporteria, mientras que el impacto positivo que

tendrd es la generacion de empleos para esta etapa.

Etapa de Instalacién de equipo:

Los principales impactos en el medio ambiente natural y social, en el desarrollo
del proyecto de interés, que se pueden generar en esta etapa, son
principalmente en l|la calidad del aire, debido a la emision de gases de
combustion y trafico debido a las unidades de transporte de los equipos y
maquinaria, asi como de las actividades propias de instalacion y montaje de este.
Por otra parte, la generaciéon de empleos es un impacto positivo al contratar

Mmano de obra local.
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Etapa de operaciéon y mantenimiento:

Se considera que en esta etapa los impactos ambientales que se puedan generar
seran minimos, ya que como se ha mencionado, el proyecto se realizara dentro
del centro de acopio de residuos peligrosos que actualmente esta en operacion,
los residuos a procesar son los que normalmente recibe este centro de acopio,
por lo cual no implica un incremento al flujo de transporte especifico para los
residuos, asi mismo, los residuos generados del proceso son susceptibles de
aprovechamiento, para el caso de residuos generados en las actividades de
mantenimiento seran almacenados en el mismo centro de acopio para su

posterior disposicion.

Etapa de abandono del sitio:
Debido a las caracteristicas del proyecto, no se estima que se presente la etapa

de abandono del sitio.

No obstante, se tendrian efectos adversos por el cierre de operaciones y
abandono del area, ya que provocaria la pérdida de empleo de una determinada
fraccion de habitantes de la regidn, se crearia una problematica en el manejo de

residuos peligrosos.

En menor escala, se pueden presentar impactos adversos al trafico por el
incremento de vehiculos de companias contratistas abocadas al

desmantelamiento de las instalaciones.

Sin embargo, se presentarian impactos benéficos significativos y no
significativos, puntualesy permanentes, por la aplicacion de medidas de limpieza
y restauracion del area, para garantizar esto, se aplicara un programa de
restauracion que sera sometido a evaluacion ante las autoridades para su
autorizacion. Todo esto para asegurar la calidad visual del paisaje, suelo, aire,

agua, beneficiar la flora y fauna en el sitio.
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No obstante, se tendrian efectos adversos por el cierre de operaciones y abandono del
area, ya que provocaria la pérdida de empleo de una determinada fraccién de habitantes

de la regidn, se crearia una problematica en el manejo de residuos peligrosos.

En menor escala, se pueden presentar impactos adversos al trafico por el
incremento de vehiculos de compafias contratistas abocadas al

desmantelamiento de las instalaciones.
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Tabla 1. Etapa de Preparacion de Sitio
COMPONENTE IMPACTOS ACTVIDAD
AMBIENTAL S [NS| D |I T|P| LJ|E|PF|AF|R|IR|C]|]IC|M P
Empleos X X X X X POA 1
SIMBOLOGIA
ACTIVIDADES IMPACTOS
Preparacion del sitio S = significativo R = reversible
NS = no significativo IR = irreversible
1. Trazo para la ubicacién de los equipos D = directo C = recuperable
| = indirecto IC = irrecuperable
T = temporal M = mitigable
P = permanente
L = localizado Probabilidad de ocurrencia (P)
E = extensivo POA = alta
PF = préximo a la POB = baja
fuente
AF = alejado de la POM = media
fuente
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Tabla 2. Etapa de Construccion
COMPONENTE IMPACTOS
ACTIVIDAD
AMBIENTAL NS T|P| L |E|PF|AF| R |IR|C|IC|M]| P
Calidad del aire X X X POM 2
Empleos X X X POA 2
SIMBOLOGIA
ACTIVIDADES IMPACTOS
Construccion S = significativo R = reversible
NS = no significativo IR = irreversible
D = directo C = recuperable
| = indirecto IC = irrecuperable
2. Transporte de materiales. T = temporal M = mitigable
P = permanente
L = localizado Probabilidad de ocurrencia (P)
E = extensivo POA = alta
PF = préximo a la POB = baja
fuente
AF = alejado de la POM = media
fuente
Pagina. 124

GEN INDUSTRIAL, S.A. de C.V.

Antiguo Camino a la Resurreccion, No. 10428,

Fraccionamiento Industrial La Resurreccion, C.P. 72920,

Puebla, Puebla



£2GEN

-

“CENTRO DE APROVECHAMIENTO DE
RESIDUOS PELIGROSOS".

Tabla 3. Etapa de Instalacién de Equipo
COMPONENTE IMPACTOS
ACTIVIDAD
AMBIENTAL SINS|D|I|T|P|L|E|PF|AF|R|IR|[C]|IC|M P
Calidad del aire X X X POM 3
Empleos X X X X X POA | 4,56
SIMBOLOGIA
ACTIVIDADES IMPACTOS
Instalacién de Equipo S = significativo R = reversible
NS = no significativo IR = irreversible
3. Transporte de maquinaria y equipo D = directo C = recuperable
4. Recepcioén del equipo | = indirecto IC = irrecuperable
5. Montaje del equipo T = temporal M = mitigable
6. Instalaciéon del equipo P = permanente
L = localizado Probabilidad de ocurrencia (P)
E = extensivo POA = alta
PF = préoximo a la POB = baja
fuente
AF = alejado de la POM = media
fuente
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Tabla 4. Etapa de Operacién y Mantenimiento
COMPONENTE IMPACTOS ACTIVIDAD
AMBIENTAL SINS|D|I|T]| P L E|PF|AF|R|[IR|C]|IC|M P
Empleos X X X X X POA 78
9,10,11,12
SIMBOLOGIA
ACTIVIDADES IMPACTOS
Operaciéon y Mantenimiento S = significativo R = reversible
NS = no significativo IR = irreversible
7. Recepcion y almacenamiento de residuos D = directo C = recuperable
8. Tratamiento de los efluentes | = indirecto IC = irrecuperable
industriales
9. Trituraciéon de ldamparas
fluorescentes
10. Tratamiento de lodos
1. Mantenimiento de los equipos T = temporal M = mitigable
12. Mantenimiento de las instalaciones P = permanente
L = localizado Probabilidad de ocurrencia (P)
E = extensivo POA = alta
PF = préoximo a la POB = baja
fuente
AF = alejado de la POM = media
fuente
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Tabla 5. Etapa de Abandono
COMPONENTE IMPACTOS
ACTIVIDAD
AMBIENTAL S |INS| D |I T P L |E|PF|AF|R|IR|C]|IC|M P
Calidad del aire X | X X X X POM | 13,14,15
Empleos X | X X POA | 13,1415
SIMBOLOGIA
ACTIVIDADES IMPACTOS
Abandono S = significativo R = reversible
NS = no significativo IR = irreversible
13. Desinstalacion y retiro del equipo D = directo C = recuperable
14. Demolicién de instalaciones | = indirecto IC = irrecuperable
15. Limpieza y restauracion del area T = temporal M = mitigable
P = permanente
L = localizado Probabilidad de ocurrencia (P)
E = extensivo POA = alta
PF = préoximo a la POB = baja
fuente
AF = alejado de la POM = media
fuente
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TABLA 6. CUANTIFICACION DE IMPACTOS

Calidad del aire A | an A | an
Empleos +N +N w202 [ +2/2 | AN | AN | AN | AN | +2/2 | w2/2 | +2/2 | +2/2 | +2/2 | +2/2 | +2/2
Etapa 1. Preparacion del Sitio
Etapa 2: Construccién del Sitio
Etapa 3: Instalacion de equipos
Etapa 4: Operacion y Mantenimiento
Etapa 5: Abandono del Sitio
TABLA 7. TOTALIZACION DE IMPACTOS
Calidad del aire -1 -1 1011 -5
Empleos +1 +1 1| AT HT | #] |4 | Hh | b | Hh | b 44 | 4 | 44| 4| 42
b +1 +1 O | #1 | 1 | +1 | +3 | +4 | +4 | +4 | +4 | +4 | +3 | +3 | +3 | +37
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VI. MEDIDAD PREVENTIVAS Y DE MITIGACION DE LOS IMPACTOS
AMBIENTALES.

VL. 1 Descripcion de la medida o programa de medidas de mitigaciéon o
correctivas.

De acuerdo con la evaluacion de los impactos ambientales para el proyecto de
“Centro de Aprovechamiento de Residuos Peligrosos”, realizado en el capitulo
anterior, los impactos negativos involucrados son minimos, dado que se
aprovechara la infraestructura existente en el predio, en la etapa de preparacion de
sitio se tendran impactos positivos al emplear mano de obra local para el trazo de
la ubicacion de los equipos, en la etapa de construccidn se identifican impactos
negativos que son minimos debido a la emisidn de particulas derivadas a la
transportacion de materiales, este impacto serda de manera temporal y se realizara
en un punto localizado para la mitigacion la dispersidon de los polvos. En la etapa de
instalacion del equipo en donde se optimizaran los embarques y el uso de
materiales y equipos en dicha etapa, los impactos negativos son minimos debido a
la transportacion de los equipos. Respecto a la etapa de operacion, los impactos
negativos podrian derivarse por un derrame de los efluentes industriales
contaminados con residuos peligrosos y/o lodos contaminados, sin embargo, para
este caso el area cuenta con un dique de contencién, el cual estd compuesto por
piso de concreto y se aprovechara un desnivel como fosa o trinchera para contener
liquidos, en caso de presentarse, con lo cual se elimina la posibilidad de
contaminacion del suelo y de aguas superficiales, ademas se llevara a cabo un
programa continuo de capacitacion a los trabajadores para reducir la probabilidad
de fallas en la operacion, que conlleven a derrames de los residuos peligrosos
manejados; por lo que respecta a la etapa de mantenimiento, se racionalizara el uso

de materiales que puedan contaminar el medio ambiente.

VI. 2 Impactos Residuales.
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En base a la evaluacion de los impactos ambientales para el proyecto, se identifica
gue el proyecto presenta sistemas amigables con el medio ambiente, ya que los
impactos residuales son positivos dado que este proyecto permitira reducir la
contaminacién del suelo y agua, debido a una inadecuada disposicion de los
liquidos contaminados con residuos peligrosos, asi mismo permite recuperar

subproductos susceptibles de utilizacion industrial.
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VIl. PRONOSTICOS AMBIENTALES Y EN SU CASO, EVALUACION DE
ALTERNATIVAS

VII. 1 Pronéstico del escenario

El desarrollo del proyecto permitira:

1. Reducir el volumen de residuos peligrosos con lo cual se reduce el riesgo en el
transporte

2. Obtener subproductos susceptibles para ser reutilizados.

3. Minimizar la contaminacion del suelo y agua debido a una disposicion

inadecuada de los liquidos contaminados con residuos peligrosos.

Asi mismo, su ubicacién dentro de las instalaciones de un centro acopio de residuos

peligrosos no provocara efectos negativos al entorno.

VIl.2 Programa de Vigilancia Ambiental
El proyecto operara en estricto apego a la normatividad vigente en la materiay ésta

sera supervisada continuamente.

VIL.3 Conclusiones
Finalmente, las principales conclusiones derivadas de este estudio son las

siguientes:

1. El proyecto de la planta de tratamiento de efluentes industriales contaminados
con residuos peligrosos consiste en un sistema de condensaciéon al vacio con el
objeto de separar el agua, hidrocarburos, grasas y soélidos, esto nos permite que los
efluentes industriales puedan cumplir con los parametros establecidos para su
descarga a la red de drenaje municipal de conformidad con la NOM-002-

SEMARNAT-1996 y para su reuso de conformidad con la NOM-003-SEMARNAT-1997.
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2. La trituracion de lamparas fluorescentes de manera segura y controlada evitara
gue los gasesy vapores que contienen emigren a la atmaosfera al reducir su volumen
significativamente y capturar los gases de mercurio.

3. El tratamiento de lodos considerados como residuos peligrosos evitara que se
vayan a disposicion en un confinamiento controlado.

4. El desarrollo de este proyecto, dentro de las instalaciones de un centro de acopio
de residuos peligrosos, reduce los impactos que se generarian si este se instalara en
un area nueva, asi mismo permite aprovechar |los servicios y la infraestructura ya
existente.

5. Reduce al minimo la posibilidad de contaminacion del suelo y agua debido a una
disposicion inadecuada de los liquidos contaminados con residuos peligrosos.

6. El proyecto se ubicara dentro de las instalaciones del centro de acopio de residuos

peligrosos, por lo cual, no provocara efectos negativos al entorno.
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VIII. IDENTIFICACION DE LOS INSTRUMENTOS METODOLOGICOS Y ELEMENTOS
TECNICOS QUE SUSTENTEN LA INFORMACION SENALADA EN LAS FRACCIONES
ANTERIORES.

Este proyecto no generara impactos negativos significativos, ya que al instalarse

dentro de un sitio ya impactado no afectara el entorno natural del lugar.

Por lo que respecta a los impactos positivos, el desarrollo de este proyecto evitara
gue se viertan al alcantarillado, a un cuerpo de agua o sobre el suelo los liquidos
contaminados con residuos peligrosos y que contaminen el entorno; asi mismo, se
podran realizar las descargas al alcantarillado municipal de conformidad con la
NOM-002-SEMARNAT-1997, asi mismo permitira la reduccion del volumen de

residuos peligrosos a transportar.

Los empleos se veran favorecidos, ya que se contratara al personal local que cuente
con las aptitudes necesarias para desarrollar el trabajo para las diferentes etapas del

proyecto, por lo tanto, representa un impacto positivo al generar fuentes de trabajo.

En el presente estudio se ha utilizado basicamente el método de la matriz de
interacciones desarrollado por Leopold (1977), Canter (1977), y Cheremisinoff y
Morresi (1979), desarrollando y adecuando una matriz ad-hoc en la que se incluyen
las interacciones relevantes presentes, en el contexto de la zona, por otra parte, se
desarrollaron listas de verificacion a través de la integracion de informacion

obtenida de proyectos similares.

Se eligieron estas técnicas por las ventajas que ofrecen al permitir disminuir o
aumentar las caracteristicas ambientales o las acciones segun las necesidades del
proyecto a evaluar, ademas de ser un excelente meétodo para identificar

graficamente las acciones que deben ser objeto de mayor atencion.
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CONCLUSIONES

Finalmente, las principales conclusiones derivadas de este estudio son las

siguientes:

1. El proyecto “Planta de Tratamiento de efluentes industriales contaminados con
residuos peligrosos”, tiene como objetivo separar el agua de hidrocarburosy sélidos,
a su vez permiten reducir el volumen de los residuos peligrosos y permite la
descarga al drenaje municipal de conformidad con la NOM-002-SEMARNAT-1996 y
de reuso de conformidad con la NOM-003-SEMARNAT-1997.

2. El desarrollo de este proyecto, dentro de las instalaciones de un centro de acopio
de residuos peligrosos reduce al minimo los impactos que se generarian si este
fuera instalado en un area nueva, asi mismo permite el aprovechamiento los

servicios e infraestructura ya existente.

3. Reduce la posibilidad de contaminacion del suelo y agua debido a la inadecuada

disposicion de los liquidos contaminados con residuos peligrosos.

4. El Sistema Ambiental corresponde a un entorno modificado por las actividades
antropogénicas, lo que representa la escasa presencia de vegetacion y fauna en sus
colindancias directas y en la zona del proyecto, asi mismo, la interaccion con los
componentes ambientales serda minima ya que el proyecto se llevara a cabo dentro
del predio de nuestras instalaciones del Centro de Acopio de Residuos Peligrosos
con autorizacion ante la SEMARNAT No. 21-114-PS-11-03-2019 el cual se encuentra

establecido y en operaciones.
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