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INFORME DE COMISION
DR. ARTURO GAVILAN GARCIA

DIRECTOR GENERAL DE GESTION INTEGRAL
DE MATERIALES Y ACTIVIDADES RIESGOSAS

PRESENTE _

NUMERO DE SOLICITUD: 618-088 FECHA: 08/08/23

FOLIO DE OFICIO DE COMISION Y ORDEN DE MINISTRACION DE VIATICOS: 20720
LUGAR Mérida, Estado de Yucatan PERIODO: 24 al 28 de julio 2023

-OBJETO DE LA COMISION DETALLANDO EL PROPOSITO DE LA MISMA:

Asistir al protocolo de pruebas autorizado mediante oficio DGGIMAR.618/002832 de fecha
28 de abril de 2023 a la empresa CEMEX S.A. de C.V. (Planta Mérida), relacionado con su
solicitud de Autorizacién para el reciclaje energético de Residuos Peligrosos, actividad a
realizarse en las instalaciohes ubicadas en Calle Barrio de Boxfi s/n, Colonia Tolteca, Mérida
de Tula, Estado de Hidalgo. .

- RESUMEN DE LAS ACTIVIDADES REALIZADAS:

El 24 de julio de 2023 se realizé el traslado a Mérida y al Hotel, el 25 de julio se visité la
empresa CEMEX S.A. de C.V. (Planta Mérida) ubicada Carretera Mérida — Uman Km. 6
S/N En El Municipio De Mérida, Yucatan, unavezen las instalaciones, nos indicaron el lugar
donde se efectuaria la reunion.

Se efectud la reunién de apertura en la cual se presentaron los asistentes, se registraron
en el acta, acto seguido se informé sobre el protocolo de actuacién en materia de
contrataciones publicas, otos: gamlentoy prérroga de IlcenC|as permisos, autorizaciones y
concesiones, gue puede ser consultado en la pagina de’internet de la Secretaria de la
Funcién Publica, se informé: al promovente que el objetivo de la visita era con el fin de
presenciar el protocolo de pruebas autorizado mediante oficio DGGIMAR.618/002832 de
fecha 28 de abril de 2023, asi mismo el promovente manifestd diferentes dudas referente
a la gestién de su tramite, dudas gue fueron disipadas por el personal de la Direccion
General de Gestién Integral de Materlalesy Residuos Peligtoso presentes.

Personal de la empresa, nos indico las medidas de seguridad a seguir en todo momento,
indicdndonos que no podfamos transitar por las instalaciones sin equipo de seguridad y
sin la compaiiia del personal de la planta, también nos proporcionaron equipo de
seguridad como, goles, casc_o, guantes, mascarilla de polvos y chaleco.

Se realizé una visita guiada por el personal de la empresa, dentro de la planta en la cual se
observaron las dreas de almacén de combustible alterio liquido (CAL), combustible
alterno sélido (CAS) y los combustibles convencionales utjlizados; las dreas de proceso de
los hornos 4y 5, asi mismo el personal de la planta indica la forma de alimentacion de los
combustibles alternos a cada uno de los hornos, también se realizé la visita al cuarto de
control (COP) lugar donde se encuentran los monitores [:ara ei control del proceso y la
sustitucién de los combustibles. :




Ellaboratorio contratado para realizar las pruebas de eficiencia del equipoy encargado de
registrar los datos de operacién durante el Protocolo de pruebas fue el laboratorio EHS
Labs de México, S.A. de C.V.

Una vez terminadas las mediciones, se realizé la reunién de clausura concluyendo la
reunion y firmando el acta correspondiente. '

El promovente informdo que se presenté el fin de semana un problema con la trituradora
que alimenta el combustible alterno al 4, por lo que la prueba de dicho horno se realizd
hasta el 28 de julio.

El 28 de julio se efectud la reunion de apertura en la cual los asistentes, se registraron en
el acta respectiva, acto seguido se informa sobre el protocolo de actuacién en materia de
contrataciones publicas, otorgamiento y prérroga de licencias, permisos, autorizaciones y
concesiones, que puede ser consultado en la pagina de internet de la Secretaria de la
Funcion Pdblica. '

Los dias de las pruebas se' observé el proceso, los gra’ificos de sustitucion de los
combustibles, haciendo visitas periddicas al COP en forma periddica.

Se realizé la reunion de clausura en cada dia de pruebas, la cual incluyé un analisis de |a
informacion obtenida los dias del protocolo, concluyendo la reunién y firmando el acta
correspondiente,

CONCLUSIONES:

Se observa que los equipos utilizados son hornos rotatorios, la alimentacién de los residuos
se efectud en forma constante por el calcinador y el quemador principal y se mantuvo en
esas condiciones hasta terminar las mediciones por parte del laboratorio.

Se observa que el equipo cuenta con los controladores y medidas de seguridad necesarias
para evitar la contaminacion 'a la atmésfera ya que el equipo no genera emisiones
perceplibles.

El protocolo se efectud sin contratiempos y se cumplié con lo establecido en el oficio
DGGIMAR.618/002832 de fecha 28 de abril de 2023,

- RESULTADOS OBTENIDOS:

El laboratorio llevé a cabo las pruebas establecidas en el oficio DGGIMAR.618/002832 de
fecha 28 de abril de 2023,

- CONTRIBUCIONES PARA LA DEPENDENCIA O ENTIDAD DE LA QUE FORMA PARTE:
. 3

Asistir al protocolo de pruebas y visitas a las empresas que cuentan con autorizaciones
para el manejo de residuos peligrosos es una forma de capacitar al personal en forma
practica, con lo que la evaluacion del tramite se efectuars objetivamente.

ATENTAMENTE

|
]

ING. M. JULIEf'A RODRIGUEZ LOPEZ
SUBDIRECTORA DE GENERACION Y MANEJO DE RESIDUOS PELIGROSOS
NOMBRE Y CARGO DEL COMISIONADO

Declaro, bajo protesta de decir verdad, que los datos contenidos en este formato son
los solicitados y manifiesto tener conocimiento de las sanciones que se aplicarian en
caso contrario
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