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ANEXO Il

INFORME DE COMISION

DR. ARTURO GAVILAN GARCIA

DIRECTOR GENERAL DE GESTION INTEGRAL
DE MATERIALES Y ACTIVIDADES RIESGOSAS
PRESENTE

NUMERO DE SOLICITUD: 618- 022 FECHA: 12/03/24

FOLIO DE OFICIO DE COMISION Y ORDEN DE MINISTRACION DE VIATICOS: 2208
LUGAR: Altamira, Tamaulipas PERIODO: 28 de febrero al 01 de marzo 2024

-OBJETO DE LA COMISION DETALLANDO EL PROPOSITO DE LA MISMA:

Asistir al protocolo de pruebas autorizado mediante oficios SRA-DGGIMAR.618/007996 de fecha 12 de |
diciembre de 2023 a la empresa DELTA INCINERACION INDUSTRIAL, S.A. DE C.V., relacionado con su
solicitud de Autorizacion para la incineracidon de Residuos Peligrosos, actividad a realizarse en las
instalaciones ubicadas en Calle Segunda No. 514, esquina camino a DIMA, L{. 1A Mza. 1A, Puerto industrial,
C.P. 89603, Municipio Altamira, Tamaulipas.

- RESUMEN DE LAS ACTIVIDADES REALIZADAS:

El 28 de febrerc de 2024 se realizd el traslado de la CDMX al Municipio de Altamira en el Estado de Tampico,
se arribd a la empresa DELTA INCINERACION INDUSTRIAL, S.A. DE C.V. ubicada en camino a DIMA, Lt
1A Mza. 1A, Puerto Industrial, C.P. 88603, Municipio Altamira, Tamaulipas, una vez en las instalaciones, nos
indicaron el lugar donde se efectuaria la reunion.

Se efectud la reunion de apertura en la cual se presentaron los asistentes, se registraron en el acta, acto
seguido se informd sobre el protocolo de actuacion en materia de contrataciones publicas, otorgamiento y
prorroga de licencias, permisos, autorizaciones y concesiones, que puede ser consultado en la pagina de
Internet de la Secretaria de la Funcién Publica, se informé al promovente que el objetivo de la visita era con el
fin de presenciar el protocolo de pruebas autorizado mediante oficio SRA-DGGIMAR.618/007996 de fecha 12
de diciembre de 2024, asi mismo el promovente manifestd diferentes dudas referente a la gestion de su
tramite, dudas que fueron disipadas por el personal de la Direccién General de Gestion Integral de Materiales y
Residuos Peligroso presentes.

Se realizo una visita guiada por el personal de la empresa, dentro de la planta en la cual se observaron las
areas de almacén de medicamentos caducos y la camara fla para los residuos bicldgico infecciosos, asl como
el area del incinerador, se nos indico la forma de alimentacién de los residuos al horno, las cuales se realizan
cada 15 minutos de forma, manual a |a tolva del incinerador, y mediante un piston a la cdmara primaria del

equipo.
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El incinerador cuenta con una camara secundaria donde se retienen los gases de combustion por un periodo
no menos a 2 segundos, postetiormente dichos gases pasan a dos enfriadores tipo cicldnico para
posteriormente expulsar los gases por la chimenea, los gases salieron en un rango de 60 a 78°C, rango menor
al establecido en la NOM-098-SEMARNAT-2002.

El primer dia se tomaron dos series de muestras preliminares de HCl, Humedad, PST y metales, las
mediciones empezaron a las 3 de la tarde dado que no podian estabilizar el horno para contar con Ia
temperatura deseada y evitar fa generacion de contaminantes al aire, las pruebas se terminaron a las 7 p.m.

El segundo dia la expectativa era empezar la mediciones a las 9 am, se empezaron a alimentar los residuos
para estabilizar el horno a las 9:30, las mediciones empezaron a las 9:45 cuando el horno tenla una
temperatura de 797°C y en la salida de los gases a 64°C, cabe aclarar que habla norte por lo que la
temperatura del ambiente ayudo para mantener estable la prueba.

Este dia se tomd la 3ra ronda de muestras al 86% de carga, a las 3 de la tarde se empezaron a tomar las
muestras al 100% de carga, a las 18:15 se empezd con la medicion de dioxinas y furanos, la temperatura del
horno estaba en 850°C vy la salida de los gases en 70°C; a las 18:40 se soltd la boquilla de la sonda de
medicion en la chimenea, la reparacion se efectud en 1 h y 30 min, una vez reparado se concluyd la medicién
alas 21:30 h.

El tercer dia, arribamos a las instalaciones a las 9:10 de la mafiana, se estabilizo el horno, se cargaron los
residuos y se empezo la Gltima medicion de dioxinas y furanos al 100% de carga a 10:50 y terminé a 13:00 h.

Se cerr6 €l acta, el promovente entregd copia de la bitacora, en la cual se registré la hora, la cantidad de carga
y el tipo de residuos alimentade en los tres dlas que se efectud la prueba.

El laboratorio contratado para realizar las pruebas de eficiencia del equipo vy encargado de registrar los datos
de operacion durante ei Protocolo de pruebas fue el laboratorio Consorcio de Ingenieria Ambiental y Analisis
Ambientales

CONCLUSIONES:

Se observa que el equipo utilizado es un horno marca ADDFIELD, Modelo GM 2000, la alimentacién de los
residuos se efectud en forma constante por la tolva de alimentacion, una vez cerrada la compuerta el piston
empuia los residuos a la camara primaria,

Después del segundo dla de operacién se quitan las cenizas generadas las cuales son contenidas en una
charola movible, que se jala y se vacian las cenizas en un tambor, para ser almacenadas en el aimacén de
residuos peligrosoes.

Se observa que el equipo cuenta con los confroladeres y medidas de seguridad necesarias para evitar la
contaminacion a la atmosfera ya que el equipo no genera emisiones perceptibles.

El protocolo se efectué sin contratiempos y se cumplid con lo establecido en el oficio SRA-
DGGIMAR.B818/007996 de fecha 12 de diciembre de 2023.

- RESULTADOS OBTENIDOS;
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El laboratorio llevd a cabo las pruebas establecidas en el oficio SRA-DGGIMAR.618/007996 de fecha 12 de
diciembre de 2023.

- CONTRIBUCIONES PARA LA DEPENDENCIA O ENTIDAD DE LA QUE FORMA PARTE:
Asistir al protocolo de pruebas y visitas a las empresas que cuentan con autorizaciones para el manejo de

residuos peligrosos es una forma de capacitar al persoyl en forma practica, con lo que la evaluacion del
tramite se efectuara objetivamente.
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Declaro, bajo protesta de decir verdad, que los datos contenidos en este formato son los solicitados y manifiesto tener
conocimiento de las sanciones que se aplicarian en ¢aso contrario




