" Unidad Administfativa que clasifica: Delegacién Federal de la Secretaria de Medio
Ambientey Recursos Naturales (SEMARNAT) en el Estado de Nuevo Leén. |

Identificacién del documento: Actualizacién de Lite_ni:ia Ambiental Unica.

Partes ¢ secciones clasiﬁ'cadas: Pigina 1.

Fundamento legal y razones: Se clasifican datos personales de personas fisicas
identificadas o identificables, con fundamento en el articulo 113, fraccién I, dela Ley
Federal de Transparenciay Acceso ala Informacién Pablica (LFTAIP) y articulo 116
de la Ley General de Transparencia y Acceso a la Informacién Pablica (LGTAIP),
consistentes ‘en: domicilio particular como dato de contacto o para recibir
notificaciones y que es diferenteal lugar en dénde se realiza la actividad, teléfono y/o
correo electrénico de particulares, nombre y firma de terceros autorizados para recibir
notificaciones. | B ' -

Firma del nnlfar

R—
~ MDL. Mayela Mariid

4} Lourdes Quiroga Tamez.

Fécha de clasificacién y nimerg de acta de sesién:)ResQIucién 02/2017,enla sesibn
celebrada en fecha 27 de enero de 2017, emitida por el Comité de Informacién de la
- SEMARNAT. o : o :
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SECRETARIA [2E
MEDIO AMBIENTE . e C e .
¥ RECURSOS NATURALES - Prepartamente de Manejo Integral de Contaminanses

Subdelegacion de Gestidn sars Ju Proteccion Ambienial v B

Unidad de

s Natiralos

Oficio No. 139.003.01.035/16.
Asunto: Actualizacién de la LAU Nim. LAU-19/00012-01
Guadalupe, N. L. 2 07 de marzo de 2016.

INDUSTRIAS JOHN DEERE. S A. DE C.V. (PLANTA COMPONENTES)

Numero de Registro Ambiental (NRA): IJD8J1904811.
Nium. de Expediente: 16.139.288.715.6.12/2001.

En relacién a su solicitud recibida el 25 de junic del 2015, en la ventanilla del Espacio de Contacto Ciudadano
(ECC) de esta Delegacién Federal, con el némero de bitacora: 19/LU-0143/06/15 v a la informacién adicional
presentada el 8 de diciembre del 2015, con el nimero de documento 19DER-02654/1512, presentada por ¢l Ing.
Lufs Alberto Salinas Pefia, en su cardcter de representante legal, personalidad que acredita mediante la escritura
publica nimero 3,832 del 4 de noviembre de 2008, par4 la obtencién de la Actualizacion de la Licencia Ambiental
Unica (LAU) Ndm. LAU-19/00012-01 de la_empresa Industrias ;John Deere, S. A. de C. V. (Planta
Componentes), por modificacién 4l proceso, renovacién tecnolégica en sistemas de preparacién de pinturas e
inclusién de un equipo nuevo de cortes plasma y reubicacién de equipo-de oxicorte, ubicada en Genaro Sepilveda
No.741, Parque Industrial. Cuauhtémoc, Santa Cararing;*N. L., C.P. 66350; con actividad de fabricacién de

tractores e implementos y considerando que cuenta con:

1. La Licencia Ambiental Uniga No. L U-19/0001201 otorgada por.esta Delegacion Federal a través del oficio
mimero 510.003.01.035/01" del -20-"de julio.'dél 2001, ‘que” ampara" ¢l “funcidhariento y operacién del
establecimiento denominado ‘Industrias John' Deere, :S. ‘A .de’ C.V. (Planta Componentes), ubicado en
Genaro Septlveda No. 741 Col. Industrial Cuauhtémoc;; Santa Catarina, N. L., C.P. 66350, con Ntmero de
Registro Ambiental: JD8J1904811, que se'dedica a la fabticacién'de tractores' e implementos.

2. Eloficic ndmero 139.003.01.148/07 de 3‘_de_'rr;e‘x.yojd'él 2007, otorgada por esta Delegacion Federal, mediante el
cual se concede la actualizaciéni de la LAU. por modificaciér. de su proceso ‘edncremento, de productividad asi
como nuevo registro de residud peligroso conforme la‘informacion presentada el 29 de marzo del 2007, con el
nimero de Biticora _19/AF—‘0227/03/_@7. P TR PR o bl

. 1 : orgada por csta‘=Delegaci6n‘:Federa1, mediante el
¥ / cual se concede la actualizacién de la-LAU por modificacién de su:procéso e incremerito-dé productividad asf
A/ como nuevo fegistro de residuo peligioso conforme la informacién-présentada el 29 de octubre del 2009, fa
' Us0130/10409. . oot o T

primera con el nimero de Biticora 19/LT

3. El oficio niim. 139.003:01:032/10 dé 8 de fobeerg del 2010, ot

: fi‘)’rgadaipiﬁqr' esta Delegacién Federal,

4, El oficio resoluﬁvo.;hﬁ‘mero-'139.00‘3.01;2%/ i-4-~dq"05? 'Idle jumodezm .:‘..0
mediante el cual se concede la actializacion dela LAU por modificacién de la productividad de piezas a toneladas

¥ nuevo registro de ’-‘eslduo peligroso, conforme 1z informacién presentada el 04 de abril de 2014, con el nimero
de Biticora 19/LU-0044/04/14. L e -t el

Con base en Ia informacién proporcionada y con fundamento en los articulos 4°, 5°, 109 bis 1, 111 bis, 147, 151 y
152 bis de la Ley General del Equilibrio Ecolégico 'y la'Proteccién al Ambiente (LGEEPA); en el Acuerdo que
establece los mecanismos y procedimientos “para obtener la LAU mediante un tramite tnico, asi como la
actualizacion de emisiones mediante una Cédula de Operacién Anual (COA), publicado en el Diario Oficial de la

O Lag ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
Se er Ax Bendto Judrez No. 500, Cal Cenees, Suadalupe, Nueve Ledr, CP 67100
— ﬂv -
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Delegacidn Federal en ef Estada de Wueve Ledn

SEMARNAT

Subdelegneidn de Gestion pura la Prorercidn Ambiental y Recurses Narorales

SECRETARIA DX Uiddad de Gestidn fonlieneal
MEDIO AMBIENTE i : . - .
¥ RECURSOS NATURALES Departamento de Manejo Ineegral de Contaminunwes

Oficio No. 139.003.01.035/16.

Federacién (D.O.F.) el 11 de abril de 1997; en el Acuerdo por el que se reforman y adicionan diversas disposiciones
al diverso antes citado, publicado en el DOF el 9 de abril de 1998; con fundamento en el articulo 40 fracc. IX inciso
¢), del Reglamento Intenor de la Secretarfa de Medio Ambiente y Recursos Naturales, publicado en el DOF el 26
de noviembre de 2012 y demis disposiciones legales aplicables; se concede la Actualizacién de la:

LICENCIA AMBIENTAL UNICA No. LAU-19/00012-01
Por lo anterior, en lo sucesivo deberd hacer referencia a los datos actualizados como se indica a continuacién:

PRIMERO.- Que conforme a la modificacién al proceso, renovacién tecnolégica en sistemas de preparacion de
pinturas ¢ inclusién de un equipo nuevo de cortes plasma y reubicacién de equipo de oxicorte, es procedente la
medificacién de condicionantes quedando de la siguiente forma:

Dicha licencia ampara el funcionamiento yoperacmn conforme ala informacién proporcionada del establecimiento
denominado Industrias John Deere, S: A.'de C. V. (Planta Componeﬂtes), ubicado en Genaro Sepilveda No. 741
Col. Industrial Cuauhtémoc, Santa ‘Catarina, N. L., C'P. 66350, con. Nimero de Registro Ambiental:
[JD8J1904811, el cual se dedica a la’ fabricacién de tractores ¢ implementos con una produccién total anual de
47,836 toneladas, distribuidas en los siguientes produéfos:kBackhoe/Cucha:on trasero tanque de gasolina, Skid
steer loader (Cucharon) Encloser 310 :K,"Batery. Box,-Tool" Box;” Compact” loader, Bucket (Cucharén),
Motorgrader Gear 'Box, Rear, Front, Rear Axie, Front ‘Axdle. Hﬂlmaster, Subframe Dicho funcionamiento y
operacién se llevarin ‘a cabo conforme a'la inforniacién proporcmnadd en la sehmmd nimero 19/L.U-0044/04/14,
asi como en las condlcmnantes contemd” en este documento : : :

5. Los cqulpos Caldera Clayton 3 de‘ una capamdad calonfica de 40 CC (cuarenta caballos caldera), Caldera
Claytén 2 de una capacidad calorffica de 40 CC (cuarénta caballos. caldera), deberdn ajustarse 4 la NOM-085-
SEMARNAT-2011 Contaminacién” atmosfenca—Nweles mmmos perrmsables de emisién .de los equipos de
combustién de calentammnto md.lrecto ¥ su med1c10n Ty :

Las emisiones de monomdo de carbono ‘(CO), b1ox1 o éarbor‘ld {« 03, 6xidos dc mtrogcno (NOx) e
hidrocarburos no'quemados (HCO), deliproceso de: combusnon directa en los' cqmpos horno' de secado (curado) 1
continuo de unacapacidad calorifica de2:108 (cios m1l ciento ocho) ,M}/h ,, horno de secadd’ (curado) 2 batches por
lotes de una capaczdad calorifica de 2, 108 (dos mil-cients ocho) Mj/h;; ademas de los procesos; de corte del equipo:
Maquina de oxicorte CNG@ SERIE MG IND/TMC45201+ 2942690; “M4quina de oxicorte:CNC SERIE MG
IND/NC5212-80-800, Miquina de ioxicorte CNC SERIE MG IND/NCSZIZ 80-799, asi como los de
combustién interna de la Planta de Emergencia de-una capaczdad calorifica de 522 (qulmentos veintidés) Mj/h., y
Bombz del sistema‘contra incendios de-una capacidad calorifica de:"9;144 (qiueve mil ciento cuarenta y cuatro)
Mj/k., deberin ser “estimadas - cuantitativamente través del HS0., d ‘factores dé emisién, balance de masa,
aproximacidn medianté: -datos histsticos o modelos. materndticos de emision. Se ‘deberd conservar la memoria de
cileulo correspondiente para ponerla a disposicion dela SEMARNAT o PROFEPA i asf se solicita, Neta: Una vez
que haya side publicada la Nerma Oficial ] Mexzcana corm:pondzente gue regu!e & praceso gue s¢ am‘orzza, se establezcan las condiciones
de aperacion y Mmites mdximos permzsz&[es ‘de eimivion de: mrztammame.f a'tla atmo{fem, ld empre.m INDUSTRIAS JOHN DEERE,
$.A DECV. [PLANTA COMPONEW ES ) debem cumplzr con lo esmbleczda en la misma.

Las emisiones de mondxido de carbono (CO) b1oxsdo de carbono (CO2), oxldos de nitrégeno (NOx), y compuestos
orgéinicos voldtiles (COVs), de los procesos de corte; soldadura y Médquinado de los siguientes equipos:

ohD Ly, ORIGINAL PARA EXPEDIENTE

A
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Se &7 « Benito Judrez No. 500, Col. Centro, Guadaiupe, Nuevo Ledn, CF 67100
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Oficio No. 139.003.01.035/16.

PROCESC DE CORTE CON LASER

Miquina de corte por ldser CNC SERIE A0240A0119,

Miquina de corte por liser CNC serie A0240A04R9,

Maquina de corte por liser CNC SERIE A0240A0519,

Méquina de corte por liser CNC serie A0240A0665,

o] w om| W ] -

Miéquina de corte por liser CNC 4000 W serie A0240A 0666,

Trumpf Trulaser 3040 Laser 5000 W serie A1240A0241,

PROCESO DE CORTE CON PLASMA

Miquina de corte plasma 756 serie MG IND/MMPIA-95-3023,

Maquina de corte plasma MG serte MG IND/PM-98-3608,

plasma BEVELLING (ESAB) serie I-ESAB 1/0560943028,

Bl Wi O]

plasma ESAB serie I-ESAR 1/0560952928,

TSOLDADURA

541 Méquina ¢ dc soldar LINCON DC600 serie ACE71058. .

543 Miquina de soldar LINCON DC600 serie AC667964 -

544 Miaquina de soldar LINCON DC600 serie AC6705 13

548 Méguina de soldar LINCON DICA00 derie ACS7051% |, - "

553 Maquina de soldar. LINCON Dcsoo sefic AC660127 :

591 Miquiria de soldar LINCON DCo00 seris ACeSSE7s |

594 Miquina de soldar LINCON DC600 serie AC667955 -

596 Miquina de soldsr LINCON DCB00 serie AC688885 C

W oot N o g | | M) o

651 Méqu_mal de soldar LINCON D C600 serie AC775073

juy
o

652 Méquina de soldar LINCON DC600 serie AC775034

(A
S

653 Maquina de soIdar LINCON DC600 serie ./-‘\.C'}"75€J29=

[y
b

634 Miquina dé soldar LINCON DC600 sorie AC775022 |

13

655 Miquins de soldar LINCON DC600 seris AC768616

656 Maquina dc soldar LINCON DC600 sefie AC775032 .

657 Maquina de soldar LINCON DC00 serie AC775033

658 Mdquina de soldar LINCON DC600 senc AC775076

659 Miquina de soldar LINCON DC60G serie AC775038

® ORIGINAL PARA EXPEDIENTE

A Benits Judrez Mo, SO0, Col Cenmo, Chuadaluse, N Ledr, OF a700

Pefares 0 Lei: (B1) &3 69 89 00 www.sememat.cob.mx,
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[ SOLDADURA (Continuacién. ...},

18 | 693 Maquina de scldr LINCON DC600 serie AC840940

19 | 702 Méquina de soldar LINCON DC600 serie (71930812272

20 | 748 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1950622038

21 | 750 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1950622035

22 | 753 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1950902747

23 | 763 Maguina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1950902762

24 | 765 Maquinz de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1950902750

25 | 775 Maquina de soldzar LINCON POWER WAVE 450 serie U1950902745

26 | 776 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 sene U1950902768

27 | 779 Miguina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1950622052

28 | 789 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie I:]v1970406}08 i
29 | 790 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE, 450'serie-;Ul9704061-04'" '
30 | 791 Méquina de soldar LINCON POVV’ER WAVE 450 serie U1961003249

31 | 792 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1970406106 &
52 [793 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1970406107
33 | 796 Méquina'de soldar MILLER PHOENIX serie KH447824 e

34 | 814 Maqmna de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1970503503 :

35 | 857 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE. 4508 scne U19605 16580.
36 | 915 Maquina de soldar TINCON, POWER WAVE 455 serie U1990834514 - ' &
37 1916 Maquma de soldar LINCON POWER WAVE 456 sexie’ Ul990834523l N
38 | 919 Maqmna de soldar LINCON POWER WAVE 457 serie U1990922096

39 1920 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 458 seric Ul990922104

40 | 922 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 459 serie U1000213706

41 1931 Méquinz de soldar MICROALAMBRE LINCON seric U1990834479 -

2| 933 Maquioa de solder MICROALAMBRE LINCON secie UL000504941
43 940 Miquina de solldg.ﬁ MICROALAMBRE LINCON serie U1000564948,‘_'5'
4 [5%4 Maquina de soldar MICROALAMBRE LINGON serie U1000510898
45 | 958 MAguina de soldar MICROALAMBRE LINCON ‘se'rie .UI_OQG_634341 -
26568 Maquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie U1000817681

220 ey ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
s e &5 . E
S WA v Benito Tudrez No, 500, Ceb, Cearro, Guadalupe, Nuevo Leou, $F £7100
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SOLDADURA (Continuacién......),
47 1969 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric 11000817660
48 | 970 Mdquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U10008176 80
491972 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1000817670
50 | 975 Mdquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U1000817690
51 1976 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serte U1000817678
52 | 980 Mdquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1010617821
33 | 981 Méquina de soider LINCON POWER WAVE 455 serie U1010512744
54 | 984 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 435 seric 11010404155
55 985 Mdquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serte U1010512769
56 1986 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1010512773
57 | 1009 Miguina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1610910350
58 {1010 Miquina de soldar 'LINCON?POWER WAVE 455 sesie UL011002762
59 | 1018 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE, 455 serie U1000504933
60 ;1019 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie Ul97G417080 :
61 1020 Maquma de soldar LINCON PO'W'ER WAVE 455: scnc U19710179205_
62 |1021 Miquinz dé soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1990321807 =
63 [ 1044 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1040212702
64 11045 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 sene U1040212708
65 | 1046 Maquina de solda.r LINCON POWER WAVE 455 serie U1040212707:
66 11048 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455' serig U(}104071841‘ ‘;
67 1049 Maqmna de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie, U0104071844
68 11050 Maqmna de soldar LINCON POWER WAVE 455' sena U01040718410 ;
69 11056 Maquina de soldir LINCON PQWER WAVE 455Ise;1e Ul041000713 .
70| 1057 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U104o71's'4c55
71 | 1066 Miquina dc soldar LINCON POVVER WAVE 455 'serie U1050206268 l
72 11067 Maquinade soldar LINCON POVVER WAVE 455 serie U1050206269
73 | 1068 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1050206270
74 | 1069 Méquina de soldar LINCON POWER WAV'E 455 serie U1050206274
75 11072 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1050203889
76 | 1073 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1040718409
L77 1074 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U1050114657
- :‘“ ‘;a 3 ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
i:ﬁvz- Av. Benito fodrez WNo, 560, Cal, Cenoro. Chus dulupe, Naevn Leon, CF 67100
%@%mﬁ”“n‘p@ Tel: (81183 ¢ 8000 www.semarnad. gob mix.
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SOLDADURA {Continuacién.....},

78 | 1075 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U1050114655
79 | 1076 M4quina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1050114661
80 | 1077 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1050206271
81 | 1087 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1060107781
82 | 1088 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1051120000
83 | 1089 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie 171051119957
84 | 1095 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 435 serie U1050715627
85 |1096 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1060501027
86 | 1098 Miguina de soldar LINCON PO“NER‘WAVE 455 gerie U1050707116
§7 1100 Maquina de soldax LINCON POWER WAVE 455 serie U1060505174
33| 1101 Mécuina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1060206415
89 | 1102 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 sane U1060705960 ;
90 | 1103 Miquina de soldar LINCON POVVER WAVE 455 serte U1060505179
91 | 1107 Mdquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 sene U1041000723 _
92 1110 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1060705961 i
93 | 1130 Méquina de soldar LINCON'POWER WAVE 455 serie U1060615951: B
94 |1131 Maquina de spidar. LINCON CV450; PRO serie’ U1070415 03'7

95 1132 Maquma de soldar. LINCON CV450 PRO serie U1070702787 o

96 1133 Miquina de soldar LINCON CV450 PRO sene UlG70703673

97 {1134 Miquisa de soldar LINCON CV45 0 PRO serie. UlOT/OE_ 16994

98 1135 M:iq\.una de sold‘a:c LINCON CV450 PRO ser;e_UlQ7070%?_31:=I .

99 | 1136 Maquiaa de soldar LINCON V450 PRO serie U1o7ozo4’-362 R
100 11137 Maquma de soldar- LINCON CV450: PRO sene U1070702786' )

101 | 1138 Maqulna dc soldar LINCON ‘CVA450 PRO serie U1070702785 E
102 |1139 Miquina de soldar LINCON CVA50 PRO serie U1070504480. ..

103 | 1140 Magquina de soldar LINCON CV450 PRO serie 11070415035

104 | 1147 Miguina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie 1J1070805272 ©
105 |1157 Méquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie U1071008596

S50 g, ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
> 8 @7
sﬁ\_/t A Benito Jodrer Moo 300, Col Conrro, Guadaiupe, Nusvo Ledn, OF 67100
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SOLDADURA (Continuacién.....),

106

1159 Maquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serte U10607005959

107

1162 Miquina de soldar MICROALAMBRE LINCON seric U1071100273

108

1163 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U1061012729

109

1164 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U1071206092

110

1165 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U7071206027

111

1166 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie 1071206090

112

1167 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie 1J1071205261

113

1168 Maguina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1071206073

114

1169 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1071206068

115

1170 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 - serie U1070403929

116

1171 Maquina de soldar LINCON POVV'ER WAVE 455 serie U1071206103

117

1172 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U1071206071

118

1173 Miquina de soldar LINCON CV450 PRO serie U1071 103573

119

1174 Miquina de. seldar LINCON CV450 PRO -serie U10711035775 !

120

1181 Miéquina de soldar LINCON CV450 PRO sené U1080105954‘ TR

121

1182 Mgiin de scldar LINCON CV4S0PRO serié U1080105956;-f A

122

1183 Méquina cle soldar LINCON CV450 PRO Jserie U1Ci80105957= T 3

123

1185 Maquma de solda.r LINCON POWER WAV.E 455 senc U1080711080

124

1186 Maqmna de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1080711066|

125

1187 Miquina de soldar LINCON POVVER WAVE 455, serie U1080711083 :

125

1188 Maquma de soldar LINCON; POWER WAVE 455 serie U108071 1079 "

127

1189 Miquina de solddr LINCON POWER WAVE 455, serie -U1080711075 ;

128

1190 Maquma de soldar LINCON POWER WAVE 455' scnc U1080711085 -

129

1191 Maqmna dc soldar, LINCON POWER WAVE 455 serie U1080711078‘-.I_ :

130

1192 Maqmna de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie Ul_(_)S_OZl_lOﬁll

131

1193 Miquina de soldsr LINCON POWER WAVE 455 serie U1080707109

1194 Maquina de’ soldar LINCON POWER WAVE 455 ‘serie 1080703309 .

1196 Méguina de soldar LINCON POVV'ER WAVE 455 serte U1970916933

1198 Mdquina de soldar’ MIL..LER DELTAWELD 452 serie MBZS G120

1199 Miquina de soldar MILLER DELTAVVELD 4525 sene MB320116U

od

w2 G
Gl 0‘1

Poras ¥

L

L

e

ORIGINAL PARA EXPEDIENTE

L. Benito Juerez No. 500, Col. Centro. Chradalupe, Moevs Lean, CP 67100
! >

%5, 0
rog 14‘6

2

Tl (31785 &9 §9 00 www semarnat gob.mx,
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Delegacidn Federal 2n o] Estado de Nueve Ledn
S E MARN A i Subdelegacion de Gustidn purala Provecdon foublental y Recursos MNavorades
SECRETARIA DE
MEDIO AMBIENTE
¥ LECURSOS NATURALES

Unidad de Gestion Aunbienamd

Dieparmamente de Memejo Invegrat de Uontarnizantes

Oficio No. 139.003.01.035/16.

SOLDADURA (Continuacién.....),

136 | 1211 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U108902449

137 |1213 Méquinz de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U108902453

138 |1214 Méqu'ma de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U108905511
139 | 1215 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U108905512

140 | 1238 Méquira de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie MA150945U

141 | 1240 Maquina de soldar MILLER DELTAWELD 433 seric MA150959U

142 | 1249 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 454 serie MA270279U

143 | 1281 Maquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie 1100800211
144 | 1282 Miquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie U1101004171
145 1383 Maquina de soliar MICROALAMBRE LINCON serie U1103007141
146 | 1324 Méquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie MABZDOBlU

147 | 1325 Méquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie MA320030U

148 | 1326 Maquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie -MA.320035U

149 | 1331 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 435 “serie U1100906389 -
150 | 1332 Méquina de goldar LINCON, POWER WAVE 455, sene U1101002980 _
151 |1333 Maquing de soldar LINCON, POWER WAVE 455 serie U1100906886 -
155 [ 1337 Miquins d soldar MILLER DELTAWELD 452 seris MAG7475U .
153 | 1338 Maguina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie; MA020964U

154 {1340 Migquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 scne MAO20965 C .
155 | 1341 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 setie MAO70478U; ._
156 {1342 Maquma de soldar MILLER DELTAWELD 452 sene MAO70467U -
157 |1343 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 sene U1081100202‘ .
158 | 1344 Miquia de soldar LINCONPOWER WAVE 455 serie U1080909050
159 | C00091 Maquina de soldar a proyeccion NELSON NELWELD 4000 serie 10015378 .
160 | €00521 Méquina-de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie MClSOOZSU
161 | C00522 M4quind de sol_dar MILLER DELTAWELD 452 serie MC150026U
162 | C00523 Méquina de soldar MILLER DELTA\VEZLD 452 serie MC1600318
163 | C00524 Miquina dé s.oldar -MILLER'DELTAWELD 452 serie-MC-150029U b
164 | C00783 Méquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serig MC660734U
165 | 81606 Maquina de soldar LINCON ELECTRIC POWER WAVE 450 serie U1970413473

2000 e, ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
> @ @75 e A o . o
i’%f\\ {:‘ A Brendes Judres Mo SO0, Ul Derero, Guadslape, Noeve Ledn, CP e

. & PR o o

"%‘,mﬂ\“? Telz (21} 83 A9 59 00 www.semarnat.gob mox
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Delegacién Federal en of Ferade de Maers Ledn

Subdelegacidn de G extion paz la Proteccion Ambienta) vHec Marueles

= - ETnidad de Ges ybhiental
SECRLTARIA DL

MFIDIO AMRIENTE
T RECURSOS NAIURALES

Departanrearo de Mo ein Integral de Contaminantes

Oficio No. 139.003.01.035/16.

SOLDADURA (Continuacién.....), j
166 | 51627 Miquira de soldar LINCON ELECTRIC POWER WAVE 451 serie U1970406098
167 | 51667 Méquina de soldar LINCON ELECTRIC POWER WAVE 452 serie Ul 971200558
168 | W0005 M4quina de soldar MILLER M-302 scrie UNABLE 1O READ

169 | W0006 Miquina de soldar MILLER M-452

170 . W0007 Méquina de soldar MILLER M-452 seric KH509471

171 | W0008Miguina de soldar MILLER M-251 serie LC.154584

172 | WO0009 Miéquina de soldar MILLER M-452 serie LB195082

173 | 'W0010 M4quina de soldar MILLER M-251 seric LC 188963

174 | W1068 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 453 serie L(3460463C.

175 | W1072 Méquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LF340442C

176 | W1074 Méquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 seric LG460464C

177 | W1234 Mdquina de soldar MILLE‘IR'MAJCI‘RON_ 450 serie KD47E.3.1:31

178 | W1235 Miquine de soldar MILLER DELTAWELD, 452 seric LO36034C

179 | W1336 Méquina de soldar MILLER: DELTAWELD 452 serie LG3 60325C

180 | W1i237 Maquina de soldar MILLER MAXFRON 450 serle KG160890

181 | Wi1238 Maquma de soldar MILLER. MAXTRON 450 serie KD5 11697 _

182 ;' W1239 Maquma de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LA285405 -

183 W1240 Maquma de. soldar IVIILLER MAXTRON 450 sene KDS 09311
184 1 Wi1241 Maquma de soldar MILLER MAXT RON 45 0 sene KE635237
185 |Wi1242 Miquina de soidar MILLER M.AXTRON 45 0 serie KE640230 Bl
186 | W1244 Miquins de soldas MILT.ER. DELTAWELD#SZ serft LBLB0S74 - e
187 | W1245 Miquina de’ soldar MILLER DELT.AWELD 452 sene KJ229319 : '
188 | Wi1246 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie KH532326

189 |'W1248 Maqmna de soldar MILLER: DELTAWELD 452 sene LF340400C
190 | W1249 Maqu.ma de soldar MILLER DELTAWELD 452:serie LA285391 :

191 | W1250 Méquia de soldar: MILLER DELTAWELD 452 serie KH532328"
192 | WI1251 Miquina de soldar MILLER DELTAVVELD 452 serie LE363394 )
193 | W1253 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie KG296154, -
194 | W1254 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie KG2 14358
195 | W1255 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 scne LG46045 1C

207 Ly ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
B @7 oo e ey e - . i
2 i A Bentre fosves No, 300, Col. Centra, Crendalupe, Nuevo Ledn, O 67200
] L]
= & o 8189
“%‘_mﬂ\\o‘ Tel (81183 49 §9 a0 wWww.semarnat,gob.mx,
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Delegacién Frderd va ¢f Estade de Nuevo Ledn
Subdetegacisn de Gestidn para In Proreccidn Ambicuial y Resursos Nutorden

SEMARNAT

SECRLETARIA DE
MEDLID AMBIENTE
¥ RECURSOS NATURALES

Unidnd de Gestldn Ambrental

Drepavramento de Flaneio Integral de Uenranizantes

Oficio No. 139.003.01.035/16.

SOLDADURA (Continuacién.....),
196 | W1256 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie KG296115
197 | W1257 Méquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 seric L.AQ13080
198 | W1258 Maguina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LB141500
199 | W1259 Méquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LE233712
200 | W1260 Méquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LE3563397
201 | W1264 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie 1.6310543C
202 | W1267 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LC510174
203 | W1268 Maquina de soldar MILLER DELTAWELD 300 serie KE718091
- 204 ' W1i269 Miquina de sé)lda: MILLERDELTAW'ELD 452 serie MB180758U
— MAQUINADO

Magquinado HASS 1
Magquinado HASS2
Maguinade SORALUCE
Maquinado HELLER 1~
Maquinado HELLER2 T
Maquinado DOSSAN I

RSN

Deberan ser estimadas cuantitativamente a través del uso de factores de emision, balance de masa, aproximacién
mediante datgs histéricos o modelos, matématicos de’emisién. Se deberd, conservar la memoria de cileulo
correspondicnte para ponerla a disposicién de la SEMARNAT ‘6 PROFEPA i asf se solicita, Nota: Una vez que
haya sido publicada la Norma Oficial Mexicana correspondiente que regule el proceso que se autoriza, sc establezcan
las condiciones'de operacién y limites maximos permisibles,de emision de contamirantes ala atmésfera, la empresa
Industrias John Deere, S.A. de C:V: (Planta Componentes), deberd curmplir con lo establecido en la misma.

Las emisiones de neblinas aceitosas (hidrocarburos no quernados: HCO) por el proceso de méquinade de piezas,
deberdn ser estimadas’ cuantitativamente a través del uso de factores de emision, balance de masa, aproximacién
mediante datos -histéricos o modelos  matemiticos de emisién. .Se deberd conservar la memoria de célculo
correspondiente para ponerla 2 disposicién-de la SEMARNAT o PROFEPA si asi se solicita, Nota: Una vez que
haya sido publicada la Norma Oficial Mexicana correspondiente que regule el proceso que se autoriza, se establezcan
las condiciones de operacién y limites méaximos permisibles de emisién de contaminantes a la atmésfera, la empresa
INDUSTRIAS JOHN DEERE, S.A. DE C.V. (PLANTA COMPONENTES}, deberd cumplir con lo

establecido en la misma. '

o° RO Lag ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
> @ @7 o . R . L ,
i’f\\ ke A, Benite fudzez e, 500, Cal Centro, Guadalupe, Nueve Leda, CF 67100
% & i :

"fn%m”“o““o Tel: (81} 83 62 5 (U www,semarmat eob.mx.
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; Delegasidn Federal en el Estado de Noeve Ledn
. Subdelemcdn de Gestion paz o Proteesion Armienl v Recamsos Natunalgs
it T A
SECRLTARIA DE
MEDIO AMRIENTF
¥ RECURSOS NATURALES

Thidad de CGestitn Ambiental

Departamento de Mansjo Toregral de Conaminan es

Oficio No. 139.003.01.035/16.

6. Las particulas emitidas por los equipos siguientes:

EQUIPO

CAPACIDAD TECNICA Y/O
CALORIFICA

Horno de secado {curado) 1 continuo

2,108 (dos mil ciento ocho) Mi/h.,

Horno de secado (curado) 2 Batches por Lotes

2,108 {dos mil ciento acho) Mj/h.,

Méiquina de oxicorte CNC SERIE MG IND/TMC45201-942690 ND
Miquina de oxicorte CNC SERIE MG IND/NC5212-80-800 ND
Miquina de oxicorte CNC SERIE MG IND/NC5212-80-799 ND

Planta de emergencia

522 (quinientos veintidds) Mj/h.,

Bomba del sistema contrz incendios

9,144 (nueve mil ciento cuarenta y cuatro)

Méquina de corte por laser CNC SERIE A0240A0119, MI\]I/I_I; ,
Miquina de corte por liser CNC serie AD240A0489, ND
Méquina de corze por laser CNC SERTE A0240A0519 ND
Miquina de corte por ldser CNC serie AO24CA0665, ND
Miquina de corte por | laser CNC 4000 W serie: A0240A0666 ND
Trumpf Trulaser 3040 Lascr 5000 W serie A1240A0241 S .. ND
Miquina de corte: plasma 756 sene MG IND/MMPIA—95 3023 “NDY
Méquina de corte plasma MG serie MG IND/PM 98- 3608 ND
plasma BEVELLING (ESAB) serie I- ESAB I/0560943028 ND .
plasma ESAB serie I-ESAR 1/0560952928 A L ND

541 Méquina dé soldar LINCON DC600 serie AC671058 ND: -
543 Méquina de seldar LINCON DC600 seric AC667964 T ND,
524 Miquisa e s0ldar LINCONDC800 serie AGE70513 ND.

548 Maquma dc soldar LINCON DC600 sene ACe70514 -

ND,

w
553 Maquina de soldar LINCON DC600 serie AC660127 ND
591 Maguina de scldar LINCON DC00 serie ACE88876 ND.
394 Miquina de soldar LINCON DC600 serie AC667955 .~ | TND
596 Miquina de soldar, LINCON DC600 seric. AC688885 . | T ND
651 Maqinz de soldar LINCON DC600 serie AC775073 D
652 Miguina de soldar LINCON' DC6OO serie AC775034‘. B ND
653 Maquina de soldar LINCON DC600 seric Ac77soz9' e ND
654 Maquina de soidar LINCON DC600 serie AC775022 T ND
o Ly ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
if’ A\:ﬁ A, Bonito Jurez No. 500, Col, Cenwo, Guadaiupe, Nuevo Ledr, CP 67100
(""/a%res \,@@L i Tel: (81183 69 29 00 www, semarnatgob.mx,
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SEMARNAT

SECRETARIA DE
MEDIQ AMBIENTE
¥ RECURSOS NAIURALES

Trelegucion Federal en el Estado de Nuevo Ledn

Subdelegacion de Desnidn paca I Prerecalon dmbicuialy Recursos Nutorale

Unidad de

extion Aambiental

Depureamento de Maneio Integral de Contamivantes

Oficio No, 139.003.01.035/16.

EQUIPO CAPACIDAD TECNICA Y/O
CALORIFICA
655 Maquina de soldar LINCON DC600 serie AC768616 ND
656 Maquina de soldar LINCON DC600 serie AC775032 ND
657 Miquina de soldar LINCON DC600 serie AC775033 ND
658 Méquina de soldar LINCON DC600 serie ACT75076 ND
659 Méquina de soldar LINCON DC600 seric AC775038 ND
693 Méquina de soldar LINCON DC600 serie AC840940 ND
702 Méquina de soldar LINCON DC600 serie U1930812272 ND
748 Magquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1950622038 ND
750 Magquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 seric U1950622035 ND
753 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1950902747 ND
763 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie Ul9509@2762= N ND
765 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1950902750 ND
775 Maquins de soldar LINCON POWER WAVE 450 Sene U195‘3902.745':i _ ND
776 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1950902768 S - ND
779 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 seri¢ U1950622052: s ND
789 Maquina de soldar LINCON POWER WAV-E 450 serie. U19704056108 = ND
790 Méquinz de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1970406104 Wi 7 T 7 ND
791 M4quina'de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U1961003249 " o “ND
792 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie .U1:9ZO406106:'- L B i IND
793 Méquina de soldar LINC(jN' POWER WAVE 450 sei—ie.U1970'fK_)§107“. L N—D
796 Maquma de soldar MILLER PHOENIX sene KH447824 _ . " ND
814 Miquina dc soldar LINCO\I POWER WAVE 450 seric U1970503503:'{ : . 'ND
857 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 450 serie U19605 16580.- "ND
915 Miquina de solda.r LINCON POWER WAVE 455 setie U1990834514=_ o “ND
916 Maquins de soldsr LINCON POWER WAVE 456 seric U1990834523 " ND
919 Miquina de soldar LINCON POWERWAVE 457 serie U1990922096,'. T ND
920 Méguina de soldar LINCON POWER WAVE 458 serie U1990922104 ND
922 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 459 serie U1000213706 ND
931 Maquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie U1990834479 ND
932 Miquina de soldar MICROALAMBRE LINCON" ‘serie U10005 04941 ND
940 Méquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie U1000504948 ND

n0 g ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
Te e% o . e
-‘-’ﬁt\ - v, Brenite Tudnes Inos 300, Ul Centroy G iedilupe, Nueva Teon, OF (7100
"
e 4 & Teis (81} w3 &Y 5% 0l www semarnat.gob.mx.
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Dilegpeidn Federsd en ol Eerade de Noeva Lean

SEMARNAT |

SECRLETARLA DI
MEDIQ AMRIENTE
¥ RECURSOS NAI URALES

netda de Gestion pasa e Puoteccion Amblnial ¥ Resuvsos Naisrales

Elinicdud de Gaoridn dvvlivaral

Departarmeots de Mae cin Integral de Can s inanes

Oficio No. 139.003.01.035/16.

EQUIPO CAPACIDAD TECNICA Y/O
CALORIFICA
944 Méquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie U1000510898 ND
958 Méquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie U1000634341 ND
968 Maquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie U1000817681 ND
969 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie UL000817660 ND
370 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie UL000817680 ND
972 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U1000817670 ND
975 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1000817690 ND
976 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie 11000817678 ND
980 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1010617821 ND
981 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1010512744 ND
984 Miquina d soldar LINCON POWER WAVE 455 serie UI010404155 | ND
985 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1010512769 | . - ND
986 Miquina de solder LINCON POWER WAVE 4535 serie U10 10512773 ND
1009 Mdquina de soldar LINCON POWER’ WAVE 455 serie J1010910350 S ND
1010 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U1011002762_‘ e . ND
1018 Méquina' dc solda.r LINCON POW'ER WAVE 455 senc U1000504933‘_. _ ; ‘ .1..»-‘:ND
1019 Miquina de soldar LINCON POVV'ER WAVE 455 sene U1970417080 ‘ ;‘ - Sl o ND
1020 M4guina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie Ul 971017920 B ND
1021 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 435 seris 1550321807 | T ND
1044 Méquina de soldar LINCON POVVER WAVE 455 serié U1040212702 S © "ND
1045 Maquma de'soldar LINCON POWER WAVE 455 sene U1040212708 : T ‘.;‘.:!‘ND
1046 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 453 serle U1040212707 |+ T ND
1048 Miquina dc soldar LINCON POVVER WAVE 455 serie’ U0104071 g4l | -~ s s, ND
1049 Maquina 4¢ soldar LINCON POWER WAVE 435 serie Totodo7is4 | < ND
1050 Méquina de soldar LINCON. POWER WAVE 455 serie U01040718410 ! 2 T ND
1056 Maquina de soldar- LINCON POWER WAVE 455 serie U1041000713 L ' ND
_ 1057 M4quing de soldar LINCON POWER WAVE 455 ; sene U1040718405.‘ |- e v ND
g 1066 Maquinz de soldar LINCON' POWER WAVE 455 serie U1050206268 ] _ T ND

1067 Mdquina de soldar LINCON POVVER WAVE 455 serie U1050206269, . . ND
1068 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1050206270 ND

:’Y\S:‘D ";aqp ORIGINAL PARA EXPEDIENTE

Eﬁvz— Ax, Benite Fudrex No, 580, Col. Cenrro. Grundalupe, Nueve Ledn, OF 5100

%, %mﬂ“&‘?& ! Tel: {510 &3 wb g9 0n www,semarnat.gob.mx

13de 21




Dielegacidn Federal en ¢l Evtado de Nuevo Ledn

%
&
SEMARNA ! Subdelegacion de Gesridn parz Ia Proteccion Ambiental y Reounsos Navurales
SLCRETARIA DE
MERIC AMBIENTE
¥ ECURSOS NATURALLS

Unidad de Gretion Arabienoad

Dieparmamento de Menejo Invegrat de Uontaniicantes

Oficio No. 139.003.01.035/16.

EQUIPO CAPACIDAD TECNICA Y/O
, : CALORIFICA
1069 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1050206274 ND
1072 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1050203889 ND
1073 Maquina de scldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1040718409 ND
1074 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U10501 14657 ND
1075 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1050114655 ND
1076 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie 171050114661 ND
1077 Magquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1050206271 ND
1087 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1060107781 ND
{ 1088 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seri& UlOS 1120000 ND
1089 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1051119997 ND
1095 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1050715627 ND
1096 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 45_5 serie U1060501027 - ND
1098 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 ser‘ié"U1050707116 ND
1100 Mzquina de soldar LINCON POWER WAVE 45 5 serie 11060505174 L ND
TT01 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 453 serie U1060206415'.-: Bap ND
1102 Miquina’ de soldar LINCON POVVER WAVE 455 senc U1060705960 Ee . ND
1703 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 sedie 1060505179 XD
1107 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455' serie U10410007233._‘ T ND
1710 Méquina d soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U1oeo7os961._':.{‘ »i T ND
1130 Méguina de soldar LINCON POWER WAVE 435 setie U1060615951 . ND
1131 Miquina dessoldar LINCON CV450 PRO serie U1070{1=15037. S j_ND
1133 Maquina de soidar LINCON CV450 PRO seric U1070702787 ND
7153 Maquina 4¢ soldar LINCON CV450 PRO serie U1070703673 ND
1154 Maquina de scidar LINCON V450 PRO serie U1070516994 ND
1135 Miquina a2 solds LINCON CV450 PRO seric U1070702781 ND
1156 Maquina de soldas LINCON CV450-PRO serie T1070204362 ND
1137 Maquina de soldar LINCON CV450 PRO serie U1070702786 ND
1138 Miquina de soldar LINCON C‘Y450 PRO serie_U1070702_785= _ ND
7139 Maquina de soldar LINCON CV450 PRO, serie UT0705044807 .~ -~ ND
1120 Maquina de selds LINCON CV430 PRO serle U1070415035 1~ ND
f:" L;%? ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
i:ﬁv:r CAv Berlte Todrer Mo, 500, Cob. Cenrro, Guadalope, Nueve Ledn, CF 67100
B Tel (#1533 59 89 00 www.semamat gobmx.
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Drelegacian Federal on of Faimcdo de Nueve Leon

SEMARNAT

SLCRETARIA DE
MEDIO AMRIFNTE
¥ RECURSOS NALURALES

Subdelfegnaida de Geswion pern la Protecrion Ambicnial 7 Rew

Unidad de (e

Deparamenso de Manelo Tiregral de Contam inanzes

Oficio No. 139.003.01.035/16.

EQUIPC CAPACIDAD TECNICA Y/O
CALORIFICA

1147 Méquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie U1070803972 ND
1157 Méquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie U1071008596 ND
1159 Méquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie U10607005959 ND
1162 Miquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie U1071100273 ND
1163 Mégquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U1061012729 ND
1164 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1071206092 ND
1165 Méquina de seldar LINCON POWER WAVE 455 serie U7071206087 ND
1166 Maquina de solder LINCON POWER WAVE 4535 serie U1071206090 ND
1167 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE-455 serie U1071205261 ND
1168 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U1071204073 ND
1169 Méquina de soldss LINCON POWER WAVE 455 scrie UL071306068 | ND
1170 Méquina de soldar, LINCON POWER WAVE 455 serié U1070403929 RN A ND
1171 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1071206103 R ND
1172 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1071206071 : ND
1173 Miquina de soldar LINCON CV450 PRO, serie U1071103573. R ; ND
1174 Miquina dc soldar LINCON CV450 PRO série U1071103577_ ' 7‘ - ';. N ’ .. ND
1181 Miquina de soldar LINCON CV430 PRO  sefie U080105954 | " ~ND
1182 Miaquina de’ soldar LINCON' CV450 PRO serie U1080105956‘ : ; i “ ND
1183 Miguina de bolda LINCON C V430 PRO serie UI080105957 . | | 7 ND
1185 Miquina de solder LINCON.POWER WAVE 455 serie U1080711080 R . ND
1186 Maqulna de soldar LINCON POWER WAVE 455 s'l '5080711066 ! ND
1187 Maquina de soldes LINCON POWER WAVE 435 seris 108071008 | 0 ND
1188 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie UL0S0711079 W
1189 Méquina de soIdar LINCON POWER ‘WAVE 455 serie U108071 w075 ) S i ND
1190 Midquina de soldar LINCON POWER WAVE 455" serle U1080711085 o Lo ND
1191 Mdquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 sene U108071 1078 . S T ND
1192 Maguina de soldar LINCON POWER WAVE 455 seric U1080711061 . :* E ND
1193 Maguina de soldar LINCON POWER WAVE 435 serie U1080707109 | 7 ND
j 1194 Miquina e soldar LINCON POWER WAVE 455 serie 1080703305 ND
; f’/‘: 1196 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455. sesic Ul 970916933 ND

R0 g ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
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1198 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie MB250512U ND
1199 Maquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie MB320116U ND
1211 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U108902449 ND
1213 Magquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U108902453 ND
1214 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U108905511 ND
1215 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U108905512 ND
1238 Miquina de scldar MILLER DELTAWELD 452 serie MA150945U ND
1240 M4gquina de soldar MILLER DELTAWELD 453 serie MA150959U ND
1249 Méquina de soldar MILLER DEL TAWELD 454 serie MAZ270279U ND
1281 Méquina de soldar MICROALAMBRE.LINCON serie 1100800211 ND
1282 Maquina de soldar MICROALAMBRE LINCON serie U1101004171 .~ ND
1283 Mdquina de soldar MICROALAMBRE LINCON_ serie U1101097i41 L ] . ND
1324 Maquina de soldar MILLER DELTAWELD, BreneMAS00BIO T | 7 ND
1325 Méquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie MABZOOSOU : B ND
1326 Maquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie MA320035U : B e ND
1331 Miquina de soldar LINCON POWER WAVE 4S5 strle, U1100906889 S i : ND
1332 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE: 455 serle U11010{}2980_ T T ND
1333 Méquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1100906886;=_1. : : CLe T ND
7337 Miquina de soldes MILLER DELTAWELD 457 serie MAG7475U e TND
1338 Miquina de. soldar MILLER DELTAWELD 452 sefié MA020964U ! ERR . ND
1340 Miquina-de. soldar MILLER DELTAWELD 452 serie MA@ZO%SC. - P 4-3ND
1341 Miquins d¢ soldar MILLER DELTAWELD 452 serie MA070478Uf;'J T T D
1342 Mégquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie MAQ70467U " 1 ) - ND
1343 Méquina de soldar LINCON POVVERWAVE 455 ‘serie U1081100202 T ND
1344 Maquina de soldar LINCON POWER WAVE 455 serie U1080909050 * ND
C00091 Miguina de solc!ar 2 proyecczén NELSON NELWELD 4000 serie. . . ND
10015378 e ) . S

C00521 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie MCISOOZSU'S”EK_\-‘ Pl © ND
C00522 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 seric MCI500260 ND
00523 Miguira de saldar MILLER DELTAVVELD 452 serie MC160031U ND

.,‘*J:D L; o ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
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C00524 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 seric MC1500291] ND
€00783 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie MC0607340 ND
$1606 Miaquina de soldar LINCON ELECTRIC POWER WAVE 450 seric ’ ND
V1970413473

$1627 Méquina de soldar LINCON ELECTRIC POWER WAVE 451 serie ND
1970406098

$1667 Méquinz de soldar LINCON ELECTRIC POWER WAVE 452 seric ND
U1971200558

W0005 Méquina de soldar MILLER M-302 serie UNABLE TO.READ ND
W0006 Méquina de seldar MILLER M_—452 C : - ND
W0007 Méquina de soldar MILLER M-452 serie KH509471 T __ ND
W0008Miéquina de soldar MILLER M-251 serie LC154584 } s e ND
W0009 Miquina de solda.r MILLER M- 452 serie LBl95082 o ) o ND
WO010 Magquina de soldar MILLER M-251 seric LCI88963 | . ND
W1068 Miquina de soldar MII_.LER DELTAWELD 452 serie LG460463C R L ND
W1072 Méquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LF340442C S ", ND
W1074 Maquing de soldar MILLER DELTAWELD 432, seric LG450464C | T ND
W1234 Miquina de soldsr MILLER'MAXTRON 430 4etic KDa7stal | “ND
W1235 Méquina de solder MILLER DELTAWELD 452 serie LG360344C T .7 ND
W1236 Maquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LG360325C T © ¢ ND
W1237 Miquing de soldar MILLER MAXTRON 450 sercKOI60s%0. | - D
W1238 Miquina e soldar MILLER MAXTRON 450 serie KDs11697 . | T ND
W1239 Miquira'de soldar MILLER DELTAWELD 432 serie LA.285 405 - L ND
W1240 Maquina dg soldar MILLER MAXTRON 450 sl KDSO9311 .. - ND
W1241 Maguina de soldar MILLER MAXTRON 450 serie KE635237 SR T ND
W1242 Miquina de solder MILLER MAXTRON 450 seric KEG0230 | " ND
W1244 Maquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LB180974 B B ND
W1245 Méquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie KJ229313 | ND
W1246 Maguina de soldar MILLER DEIIJTI‘AWELD 452 serie KHS32326 . . ND
OB Ly ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
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W1248 Magquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LE340400C ND
W1249 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LA285351 ND
W1250 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie KH532328 ND
W1251 Maquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LE3633%4 ND
W1253 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie KG296154 ND
W1254 Miquina de soidar MILLER DELTAWELD 452 serie K(G214256 ND
W1255 Méquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LGA460451C ND
W1256 Maquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie KG296115 ND
W1257 Maquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LA013080 ND
W1258 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LB141500 . ND
W1259 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LE2337127 .o+ ND
W1260 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie LE_?S‘63397 - I ND
W1264 Miguina de soldar MILLER DELTAWELD 452 serie Le3 105436 ) ND
W1267 Miquina de Soldar MILLER DELTAWELD 452 senc LC510174 L ' ND
W1268 Miquina de soldar MILLER DELTAWELD 300 serie: KE718091 T Co ND
W1269 Miquina de soldar MILLER DELTA.WELD 452 sene M3180758U: CR ~ i ND
Magquinado FLASS 1 ‘ LT s L R ' . ND
Maquinado HASS 2 T T T e e ND
Magquinado SORALUCE o . N T R . ND
Maquinado HELLER 1 A . ND
Maguinade HELLER 2 L ,. : " ND
Maquinade DOSSAN - o T a RN SR - ND
Granallado (650) * T ' s T . . ND
Cabinz de pintura de uretano (394-1), .. - e .- ' o | ;. ND
Cabina de Pintura alqmda.hca cabina de pintura por aspersién (394 -3} . — R ND
Cabina de Pintura de uretano o alquxdah_ca Cas:ta de pintura por as_persmn (394-2), | - ND

Deberin cumplir con la NOM-043- ECOL 1993, que establece los mveies méximos perrru51b1es de emisién a la
atmésfera de particulas sélidas provementes de ﬁlentes ﬁJ ds. Lo

O Lag ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
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Thadad de Gesridn Sunbiencal

Los compuestos orgdnicos volitiles (COV"S), generados por las dos actividad de preparado de pintura durante la
fabricacion de componentes pintura, cabina de pintura de uretano (394-1}, cabina de pintura de uretano por
aspersion (394-2) y cabina de pintura alquiddlica por aspersién (394-3), deberan ser estimadas cuantitativamente 4
través del uso de factores de emisidn, balance de masa, aproximacién mediante datos histéricos o modelos
matematicos de emisién. Se deberd conservar la memoria de cileulo correspondiente para ponerla a disposicion de
la SEMARNAT o PROFEPA si asi se solicita, Norar Una vex que haya sids publicada la Norma Oficial Mexicana
correspandiente que regule el procese que se autoriza, se establexcan las condiciones de aperacidn y limites maximos permisibles de emision
de contaminantes a la atmdsfera, ls empresa Industrias John Deere, 5. A. de C. V. (Planta Componentes), deberd cumplir con lo
establecido en la misma,

Deberi llevar a cabo un programa de mantenimiento preventivo ¥ correctivo en sus equipos de procesos, dispositivos
de seguridad y equipos contra incendio, lo cual tendrs que programarse en una biticora que se presentard ante esta
Secretarfa cuando lo requiera.

Deberi llevar una biticora de operacién y mantenimiento de sus equipos de proceso, combustién y control,
registrando los resultados de las mediciones de sus emisiones conforme se establece en las normas respectivas,

Deberé dar aviso anticipado a la PROFEPA del inicio d& operacion de sus procesos en el caso de paros programados
y de inmediato en el caso de que estos sean circunstanciales y puedan-provocar contarninacién. Igualmente, debera
dar aviso inmediato a esa Dependencia en caso de falla "en los.sistemas.de control, para que ésta determine lo

conducente cuando la fa_llsf'pueda provocar contaminadion. .

8. Los equipos de control de emisiones a'ta atmésfera: filtvos de superficie extendida en la cabina de pintura de
uretano (394-1), filtros de superficie extendida en la cabind de pintura de uretano por aspersion (394-2), filtros de
superficie extendida en la cabina dé pintura alquidalica'por aspersion (394-3) y colector de polvos de la granalladora
(650), asi coma los sisterma de control de camas dé agua integradas en los equipos de méquina de corte plasma MG
seriec MG IND/PM-98-3608, mdquina de’corte plasma -756 serie’ MG IND/MMPIA-95-3023, Plasma
BEVELLING (ESAB) serie I-ESAB 1/0560943028; plasma ESAB serie I-ESAB 1/0560952928, miquina de
oxicorte CNC SERIE MG IND/TMC45201-942690, méquin de oxicorte CNC SERIE MG IND/NC5212-
80-800 y maquina de oxicorte CNC SERTE MG IND/NC5212-80-799, qie deberd ser operado con una eficiencia
tal que garantice ol cumplimiento'de las Normgas Oficialés Mexicanas indicadas en las condicidnes 7 de este oficio.

9.Los equipos de control de emisiones a la atmésfera: filtros de superficic extendida en la.cabina de pintura de
uretano {394-1), fltros de superficie extendida en la cabina de pintura de-uretano! por aspersion (394-2), filtros de
superficie extendidd en la_cabiha de pintura alguiddlica por aspersién (394-3), deberin. ser. operados con una
eficiencia 75% y el colector de polvos dela‘granalladora {650) deberan ser operados con una gficiencia del 80%, asi
como los sisterna de,control de camas de aguziintegradas en los equipos de miquina de corte plasma MG serie MG
IND/PM-98-3608," maquina’de corte.plasma 756 sétic MG IND/MMPIA-95-3023, plasma BEVELLING

(ESAB) serie I-ESAB' 1/0560943028; plasma ESARB, serie I-ESAB. 1/0560952928, ipaquina de oxicorte CNC
SERIE MG IND/TMC452012942690, maquina'de oxicorte CNC.:SERIE MG IND/NC5212-80-800 v
miquina de exicorte CNCSERIE MG IND/NG5212-80-799, deberin ser operados con una eficiencia, segin se

indica en &l inciso 2.1 de 1 -siéliéitud' ¢on bitdcora 19/LU-0143/06/ 15 , menciorida al inicio.

11. El manejo dentro y fuera del establecimiento de 1) residuos del equipo de control de la contaminacién del aire
(filtros y polvos con pintura), 2) papel y-cartén impregnado aceite;’ grasa, pintura o solventes, 3) aceites gastados de
corte, Jubricacién y enfriamiento en las operaciones de troquelado, fresado, taladrado y esmerilado (aceite lubricante
gastado), 4) contenedores metilicos vacios que contuvieron hidrocarburos, 5) residuos de disolventes empleados en

o0 b ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
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el lavado de los equipos de proceso (solvente contaminado), 6) textiles impregnados con aceite, grasas, pintura o
solventes, 7) objetos punzocortantes (jeringas), 8) residuos no anatdmicos (material de curacién: algeddn), 9) lodos
generados en las casetas de aplicacién de pintura {natas de pintura), 10) lodos de tratamiento de agua residuales
provenientes de la operacién de enjuague de piezas metdlicas para remover soluciones concentradas (lodos con
aceite), 11) pldsticos impregnados de aceite, grasa, pintura o solventes, 12) baterias automotrices usadas himedas
con plomo, 13) baterfas usadas de niquel-cadmio, 14} contenedores metélicos vacios que contuvieron sustancias
corrosivas, 15) contenedores de plisticos vacios que contuvieron hidrocarburos, 16) contenedores de plésticos vacios
que contuvieron sustancias corrosivas, 17) limparas fluorescentes con vapor de mercurio, 18) gasolina, diése!, nafta
gastada o sucia provenientes de estaciones de servicio y talleres (grasa contaminada), 19) botes metélicos vacios de
aerosol, 20) gasolina, diésel y naftas gastadas o sucios provenientes de estacion de servicio y talleres automotrices
{diesel contaminado), 21) grava contaminada, que manifiesta ante esta Secretaria, en la solicitud de Acrualizacion
de Licencia Ambiental Unica con el nimero de Bitdcora 19/LU-0143/06/15, mencionada al inicio por la empresa,
Industrias John Deere, S. A. de C. V. (Planta Componentes), deberin ajustarse a lo establecido en los articulos del
35 al 46 y 68 al 70 del Reglamento de la Ley General para la Prevencién y Gestidn Integral de los Residuos
(LGPGIR) v a las nozmas oficiales mexicanas aplicables en la materia.

SEGUNDO.- El presente documento y los oficio No. 139.003.01.148/07 de 3 de mayo del 2007, oficio nim.
139.003.01. 032/10 de 8 de febrero del 2010. Forma parte integral de las demds condiciones establecidos en la
Licencia Ambiental Unica (LAU) No. . LAU-19/00012-01, emitida por esta Delegacién Federal mediante oficio
niim. 510.003.01.035/01 del 20,de julio del 2001, permaneciendo sin cambio y vigentes.

TERCERO.- La prgéenté”Aﬁtorizacién;np la g{;me delcumphzmento de -glas?’dbli_gaciones y condicionantes
establecidas por otras leyes aplicables y autoridades competentes..'... «.", R

CUARTO.- Notiﬁqueée persona].lrnenfé-ailrlsg. Luié::Albeno,-Saiinzis ‘Eeﬁa;- en su caricter de representante legal, de
la empresa Industrias John Deere, S. A. de C. V. (Planta Componentes), el presente resolutive por alguno de los
medios legales previstos en el Articulo 35 de laLey Federal de Procedimiiento Administrativo y ctmplase lo resuelto.

U ATENTAMENTE
. LADELEGADA FEDERAL
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Cep. M. enl. Ana Patricia Martinez Bolivar- Directora General de Gestion de la Calidad del Aire ¥ Registro de
Emisiones y Transferencia de Contaminantes. Presente.
Ing. José Ernesto Navarro R.- Director de Reguiacién Industrial y RETC. Presente.
Ing. Teresa Zarate Romano.~ Subdirectora de Licencia Ambiental Unica. Presente.-
Lic. Victor Jaime Cabrera Medrano - Delegado de la PROFEPA en el Estado de Nuevo Leén. Presente.
Ing, Pablo Chivez Martinez.- Subdelegado de Gestién para la Proteccién Ambiental ¥ Recursos Naturales de la SEMARNAT en
el Estado de Nuevo Leén.
Archivo.- Departamento de Manejo Integral de Contaminantes.

Nimero de bitdcora 19/T.U-0143/06/15.
Nuimero de documento 19DER-02654/1512.
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