Unidad Administrativa que clasifica: Delegacion Federal de la Secretaria de Medio
ambiente y Recursos Naturales (SEMARNAT) en el Estado de Nuevo Leén.

Identificacién del documento: Actualizacién de Licencia Ambiental Unica

Partes o secciones clasificadas: Pigina 1.

Fundamento legal y razones: Se clasifican datos personales de personas fisicas
identificadas o identificables, con fundamento en el articulo 113, fraccién I, de la Ley
Federal de Transparencia y Acceso a Informacién Publica (LF TAIP) y articulo 116
de la Ley General de Transparencia y acceso a la Informacién Publica (LGTAIP),
consistentes en: domicilio particular como dato de contacto o para recibir
notificaciones y que es diferente al lugar en dénde se realiza la actividad, teléfono y/o
~ correo electronico de particulares, nombre y f ﬁlﬁ‘ql,g_;%rceros autorizados para recibir

notificaciones. s ke°:r._;-"‘~‘ ?*“T“ti“’/n
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En suplencia, por ausencia temporal de la Delegada Federal de la SEMARNAT en el Estado de Nuevo Leén,
mediante oficio 139.01.62.232 (17) de fecha 06 de julio de 2017.y con fundamento en el articulo 84 del
Rl.‘glamlcnm Interior de la Secretaria de Medio Ambiente y Recursos Naturales, publicado en el Diario Oficial de

la Federacion el 26 de noviembre de 2012, suscribe el Subdelegado de Gestion [_‘l}ll’il la Proteccion Ambiental y

Recursos Naturales.

Fecha de clasificacién y nimero de acta de sesién: Resolucion 284/2017, en la sesién

celebrada en fecha 10 de julio de 2017, emitida por el Comité de Informacién de la

SEMARNAT.
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Oficio Nimero 139.003-01.435/15

Asunto: Actualizacién de Licencia Ambiental Unica
Nim. LAU-26/00050-04

Guadalupe, N. L., 218 de diciembre de 2015.

“2015, Ao del Generalisimo José Maria Morelos y Pavan™.

CONMET DE MEXICO, S. A. DE C. V.,

Namero de Registro Ambiental: CMEgMigo12i11.
Niim. de expediente: 16.139.288.715.6.4/2003.

En atencitn ala solicitud presentada el g de'mayo de 2015, en la ventanilla del Espacio de Contacto
Ciudadano (ECC) de esta Delegacion Federal de la SEMARNAT en el Estado de Nuevo Ledn, con el
nimero de bitacora 19/LU-0004/05/15 v a la informacidn adicional con el nimero de documento
19DER-01599/1507 el 22 de julioc de 2015, mediante, ] ~cual. da_respuesta -al oficic nnero
139.003.01.248/15 de 26 de mayo del actual, presentada por el 'C. Charles Douglas Pomphrey Jr., en su
caracter de Representante Legal, personalidad que. acredita mediante la‘escritura pliblica nimero
20,742 de la empresa Conmet de México, S. A. de C.'V,, pari obtener 1a Actualizacién de 1a Licencia
Ambiental Unica ntimero. LAU-19/00050-04, por' modificacion al procese, incremento de la
capacidad instalada de produccion y actualizacién de los residuos peligrosos, v considerando que cuenta
COn: . - . S ol T Lt -

i ‘otorgada ‘por esta. Delegacion Federal de la
SEMARNAT en el Estado de Nuevo.Ledn, mediante’el ‘oficio. niimere 510,003.01.115/04, €l 10 de
febrera de 2004, ‘mediante la informacién presentada €l 30. de julio ‘dél 2003 con el'mimero de
bitdcora 19/LU-0655/08/03, que ampara:-el fincionamientd. y operacion-del establecimients
Commet de México, S:A/ de C.V., ubicada en Ave: Tas Américas # 100, Parque Industrial las
Américas, en el.Municipioide Ciénega de Flotes, N, L., 'C.P. 65550,.con Nimero de Registro
Ambiental: CMEoM1901211, cuya actividad es 1a fundicién’de aluminio para la fabricacién v

1. Licencia Ambiental Cnica No. ';L&U&éﬁodosi{)'—;é)%

armado de turbinas o piezas-automotrices de aluminio

2. Actualizacién de laLicéncia Ambiental Unica No. LAU-19/60050:04; oforgada por esta Delegacién
Federal de la SEMARNAT en el Estado'de Nuevo Leén, mediante dficio fifimero 135.003.01.023/05

de 22 de febrero del 26045, por'modificacién de procesos. e ircremento de residuos peligrosos,

-

conforme a la informacién:

im, de Folio 4192.

entaddeel 19 de notiembre/del 2004 con el

3. Actualizacin de la Licencia Ambiental Unica No, LAU-19/00050-04, otorgada por esta Delegacién
Federal de la SEMARNAT “en-él Kstado “de..Nuevo ‘Ledn, mediante” ¢l oficio ntmero
139.003.01.408/06, de 24 de noviembre'de 2006, por lamodificacidn de Procesos e incremento de
residuos peligrosos. B
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Nimero de Registro Ambiental; CMEgM 1901211,
Nim. de expediente: 16.139.288.715.6.4/2003.
Nitmero de Licencia Amnbiental Unica (LAU)
LAU-19/00050-04

Nimero de Bitacora 16/LU-0004/05/15.

Con fundamento en los articulos 4°, 5°, 100 his 1, 111 bis, 147, 151, ¥ 152 bis de la Ley . General del
Equilibrio Ecolégico y la Proteccion al Ambiente (LGEEPA); en el Acuerdo que establece los
meeanismos y procedimientos para obtener la Licencia Ambiental Unica mediante un tramite anico,
asi como la actualizarion de emisiones mediante una Cédula de Operacién Anual, publicadoe en el Diario
Oficial dela Federacidin el 11 de abril de 1997; en el Acuerdo por el que se reforman v adicionan diversas
disposiciones al diverso antes citado, publicado en el Diario Oficial de la Federacion (D.O.F.) el g de
abril de 1998; el articulo 40 fraccién TX inciso c), del Reglamentc Interior de la Secretaria de Medio
Ambiente y Recursos Naturales, publicado en el D.O.F., el 26 de noviembre de 2012; y demas
disposiciones legales aplicables, quien suseribe, ésta Dele gacnfm Federal de la SEMARNAT en el Estado
de Nuevo Ledn, es competente para conceder y resolver el. tr;umte de la Actnalizacion de la:

LICENCIAAMBIENTAL I’JNICA No. LA['-19,K00050 o4

Por lo anterior, en lo suces1vo del:-cra hacer Lefcrencm a los datoq actuahmdo:; como se indica a
contihuacidn: : . _ _

| e lz hbiental ﬁhica No. LAU-
16/00050- 04 por mOdJ.ﬁC&ClOIl al: proues_o mcremento de las capac msta]ada de produccién v
actualizacién de los res1duos pellgroscns por_ el cual sc actuabzan las sighientes- condmxonantes

Donde dice: -
En el primer pdrrafo .

Dicha Licencia ampara. el [uucmnamlente v Dperacmn del establcmmlento dcnommado {‘onmet de
México, S.A. de-£.V., ubjcado -en:Ave.. Ias Américas’# 100, Parque Industrial las Ameéricas, en el
Municipio de Ciénega de Flores, Ny C P. ‘65550, con Nimero de: Registro ;mlbwntal
CMEgMigo1211, clrya actividad es la fundicién de aluminio: para 14 fabricaciniy armado dé turhinas
O piezas automotnces de aluminio,’ con una capamdad maxima’ mstalada de produceién de.189,714
piezas/afio. Dicho ‘funcionamiénto. ¥ operacmn e llevaran .a-c¢abo ‘conforme a la mi'ormduon
proporcionada en la- re[enda solu:l’cud7 asi como en 1as condmmnantes contemdas en este documento

Debe deci

Dicha Licencia ampara el ﬁlnclonamlento & operacmn del est.s.blecmnez_l_to denommado Cunmet de
México, S.A. de C.V., ubitado en Ax e, las Américas-# 100; Parque Industrial las-Américas, en el
Municipio de Ciénega de Flares; N, I CP. 65550, con Nftmero ‘de ..Reg_lstro Ambiental:
CME9M 1901211, cuya actividades la. fund1c1on de alumlmo para la fabricacion'y.armado de turbinas

0 piezas automotrlces de alumlmo, con una capac1dad mé}nma mqtalada de. produccién anual dc

goo,ooo plezas de mazas y L,200.000 }JIBZ&S de autopartes de p]asnco

Dicho funcionamiento y operacién se llevaran a cabo corforme a la informacion proporcionada en la
referida solicitud, asi como en las condicionantes contenidas en este documenta.
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Niimero de Registro Ambiental: CMEoMioo01211.
Nium, de expediente: 16.139.285.715.6.4/2003.
Nitmero de Licencia Ambicntal Unica (LAD)
LAU-19/00050-04
Nimero de Bitacora 19/LU-0004/05/15.

4. Los equipos enlistados cn la tabla 1, de combustén indirecta, deberan ajustarse a la NOM-085-
SEMARNAT-2011, Contaminacién atmosférica-Niveles maximos permisibles de emision de los equipos
de combustién de calentamiento indirecto v su medicién.

TABLA1 i
Nombre del equipo de combugstion Proceso Capacidad - Calorifica Tipo de
generador de contaminantes Cantidad Unidad Combustible -
Fabricacién de corazones maquina 1 }Egﬁf;do de piezas 253.2 MJ/h GN
Fabricacién de corazones maquina 2 _ﬁgé:iasdo de prezas. 253.2 MJI/h GN
Fabricacion de corazones miquina 3 ﬁggﬁfo de piezas 2532 - M/ GN
Fabricacién de corazones magquing 4 - i‘:%igliido de plezas ol 2532 :_EMJ';h GN
TFabricacion de corazonss méqulna 5 i;gigfjsd()dep .1.3.3"?’.5 E _ MJI/h GN
Fabricacién de oorazones.-ma_étﬁna 6 ﬁglgﬁ;dﬁdem%m .. = - MJ ;’h GN
Fabricacién de corazones maquina 7 ﬁgigﬁ:sdl(}de .ple-z%?_'f. S “iL MR -GN
‘Fabricacion de coraﬁbn'és_: maguing 8. ] i’igigﬁido de 2 1&‘:'3‘3 ;-:: MJ,"}‘ GN
Fabricacié L . | Moldeado de-piazas' s JETRC T R .
abricacidn de corazones méquina.g, | Metales 0 - 253.2 1 MJ/h "GN
Tanque de enfriamiento metales ' Zﬁg?ﬁﬁlﬁg;z]}és T '_1',0,5_56 ] MJ [ ‘GN !
Tanque de enfnamlentlcvzmetales = o gi?&ﬁiﬁﬂii}i .t JMJ /h Fen
Tangue de enfna.mlentog metales c gigjﬁ;g‘&ﬁggﬁ; MJ/h oN
Horno de tratamiento térmiico 1 (EHMz) gj’;‘g;ggcﬁézlis 398", | MI/h e
: . e ool e | Tratamientortéfmicn v e Rk
arno de tratamicnto terml_r_zq 2 (]_::_AI:-IMs)  envejecimiente metalis - 39'9{3 MJ/ h GN
. . rass b | Tratarmiento térmico v ' R
Hornoe de tratamiento térmico 3 (EI-IM4) | envejecimiento metales | : MJ /h GN
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Numero de Registro Ambiental; CMEoMigei211,
Nim. de expediente: 16.,139.288.715.6.4/2003.
Nimero de Licencia Ambicntal Cnica (LAU)

LAU-19/00050-04

Nimero de Biticora 19/LU-a004/05/15.

TABLA 1 (Continuacioén...)

Nombre del equipo de eombustién Proceso Capacidad Tipo de
generador de contarninantes Calorifica Combustible
Cantidad | Tnidad
_ . - y Tratumiento térmico y o ;
: Horno de tratamiento térmico 4 (EHMG) envejecimiento metzales 3708 MdJ/h G
. .. T Tratamiento térmico y - ;
Horno de tratamiento térmico 5 (EHM7) envejecimiento metales 5708 M.J/h GN
) . P Tratamiento térmico y - ;
Homo de tratamiento térmice 6 (EHMS) envejecimiento metales 3798 MJ/h GN
. I Tratamientotérmicoy . .
5 ; v
| Hormno de tratamiento térmicoy (EHM10) envejecimiesito metales” 3798 1J/h GN
Horno de tratamiento térmico 12 Tratamignto-térinico v
S - ] MJ/S
(EXIM19) ecnvejecimiento metales 3798. 11/h GN
Horno de tratamiento térmico 13 Tratamiento térmico’y - P Jonrry
{EHM=20) envejecimiento metales = .- 3’98-'"}5 MJ/h 6N
Horno de tratamiento térmico 14 | Tratamiento térmicoy: . - R :;M';T h aN
(EHM=21) ol env EJ ec1m.‘tent0 metales. e
Hornos de envejecimiento ;__(Ei—le] _ | ma /h GrN
: o o '-Trata.lmcnto térmicoy’ o TR
. . R “in]. M/ ~
Hornos de envej eclrr;ento 2 (EHM5) envéjecimieits metales 2110 1J/k GN
RN . | Tratamiento térmicay ~ - | . . .
Hornos de env ejecimiento 3 (EHMQJ_ enveiedimiento metales 2110 : 1J/h G
_ . | Tratamiento térmico 'y, ' / e
Hornos de env gjecimiento 4 (EHMIJ.;Q | envejecimiento meta]es_ . 20 MJ/h GN
Quemador de mazas1 .. _ | Ensambles desaasas - -\ . ‘1266 {4 MI/h CN
Quemador de mazas2 = . |Ensambles demasas: - - 422 @ MJ/h GN
Quemador de mazas 3 - .| Ensambles de magds. . “Tg22 ¢ | MJh | OGN
Fabricacién de corazones mazas 10~ | Fundicién demasas - 284.85 | MJ/ GN
" Horno de fratamisnto tenmco 8 (EHUM. Flmd}clp:n q\e masag. . o :-3"798 1w . GN
13) mazas : - Lo N _ NS
Tanque de en‘mamr.ento 4 mazas Fundicin de masas. - 10, 550 MJ/hE GN
_Horne de tratamiento térmico 9 [EIIM I Pundicion de ma,_g_a:.? o 3"’98 B MJ?h aN
- 14) mazas i _
: Horno de tratamiento térmico 107 Fundicion de masas . [y
: : : e L -08.. | MJ/h GN
- (EHM13) mazas L L L 3'9_8=-' : M !
Horno de tratamiento térimico 11 “Tratamiento térmico y e
R A . s : J/ 2
(EHM16) | envejecimiento metaleg: - '73798 MJ/h G
Eg;i:b de envejecimiento 5 (EHM17) Fuandicidn de masas : 2110 MJ/h Gy
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Nfimero de Registro Ambiental: CMEgM1i901211.

Nam. de expediente: 16.139.288.715.6.4/2004.
Niunero de Licencia Ambiental Uniea (LAY)
LAU-19/00050-04

Niumero de Bitdcora 19/LU-0004/05/15.

TABLA 1 (Continuacion....)

Nombre del equipo de combustion Proceso Capacidad Tipo de
genecrador de contaminantes Calorifica Combustible
Cantidad | Unidad

Tratamiento térinico y
gnvejecimiento metales
Iratamiento térmico y 2110 MI/h GN
envejecimiento metales
Fundicién de rebaba v

Hornos de envejecimiento ¢ (EHM18) 2110 MJ/h GN

-Hornes de envejecimiento 7 (EHMaz)

5272 MJI/h GN

Secador temperatura 1300  1400°F natas de alurainio

Manejadora 1 Pintura - . 113.94 MJ/h GN
Mangjadora 2 _ |Pintura . ' 113.94 | MJI/h GN
Mancjadora 3 - ' ‘Pintura ©f ngo4 | MJ/h GN
Manejadora 4 S Pintuora - - .. . | 11%.94 |- MJ/h GN
Revisidn y acondicionamiento de moldes SET- !Serﬁciaéfauﬁﬁé@"éé I '_'::;1566 1 Mam GN

Las emisiones de combustion generadas.por los equipo: enlistados-enJa tabla 2 del servicio auxiliar,
deberan ser estimadas cuantitativamente.a-través ‘del uga ‘de factores:de ‘ernisiém, balance de masa,
aproximacion mediante datos histéricos s, modelos matem: s:de emision, :Debiendd. conservar Ia
memoria de calculo correspondiente para ponerls a disposicion de 1a SEMARNAT o PROFEPA si asi se
solicita, en conformidad a la NOM-o 85-SEMARNAT-2011, en.el Transitorios 2., slempre v cuando no
exceda de la capacidad térmica nominal de 530.megajoules. por hora‘{=15.CC), eh caso de exceder la
capacidad térmica, debers presentar la solicitud de actualizacith a la condicionante estahlecida,

Nombre del equipoe de combustidn ~ Capacidad Calorifica Tipo de

generador de contaminantes Cantidad” --:Unidéd Combustible
Cocina plastces = - R Cos049 P MIR | TGN
Fabricacién de pinturas pafamaldes =~~~ - .7 ¢ oo [0 422 . f MI¥h s GN |
Cocina metales o _ R | 3cas | MIm | ow
Fabricacién de pinturas para moldes S s et 0 MI/MR GN
Cocina metales ) e e [ 30008 MJ/B GN

5. Los equipos enlistados en la'tabla’y de combustijn dire¢ta’e interna: monbxido de carbono (CO),
bitxido de carbono (CO2), diéxido «de’ aziifre:(S02), éxido” de nitrogeno (NOx]}, hidrocarburos no
quemados (HCQ), deberdn ser estimadas cuantitativameritc a‘través del uso de factores de emisién,
balance de masa, aproximacién mediante ditos histéricos .0 madelds matematicos de emision. Se
debera conservar la memoria de caleulo correspondiente para ponerla a dispogicidn de Ia SEMARNAT
o PROFEPA si asi se solicita, Nota: Una vez que haye sido publicada la Norma Oficial Mexicana

correspondiente que regule el proceso que se auto riza, se establezcan las condiciones de aperacién y limnites

ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
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Niumero de Registro Ambiental: CMEgMago121:.
Nim. de expediente: 16.139.285.715.6.4/2003.
Namero de Licencia Ambiental Unica (LAU)
LAU-19/00050-04

Nimero de Biticora 1g/LU-0004/05/15.

mdximaos permisibles de emisién de contaminantes a la etmdsfera, la empresa Conmet de México, 5.4. de
C.V., deberd cumplir con lo establecido en la misma, Asi mismo dichos equipes deberdn ajustarse a la
NOM-043-SEMARNAT-1093, que establece los niveles maximos permisibles de emision a la atmosfera
de particulas sélidas provenientes de fuentes fijas.

TABLA 5

"¥ombre del equipo de combustion Proceso Capacidad.  Caloritica Tipo de
generador de contaminantes - _ Cantidad Unidad {Combustible
Flameado plasticos ;{:Ei.tsfai de piezas 34 M3/dla | propavo
gzxé;rsscilén de electricidad de emergencia ,Sc;;ﬁt;iéi_; a uxlha:es 1600 MJ/h DIESEL.
Generaci6n de electricidad de emergencia | gervicios wsliares | 1000 | My/h | DIESEL
IHorno de horno de fundicién 8 (EGH10) | Fundicion de.masas . - MJ/h GN
Horne de retencion 3 (EGHiz): ' sag, |4 ©OMT/h GN
Bomba contra incendio planta metales. - ' : | MJ/ | DIESEL
Bomba coxtra incendio planta plasticos | ser _ i1 -ie63. | MJfh o] DIESEL
Horno de fundicién 1 (EGH1) | Pundicién dé metales 7| ¢ 8440 ¢ | MI/H GN
Horno de fundicién 2 (EGH2) Fundicién de metales . .| 42200 | Md/h |- GN
Horno de fundicién's (EGH4) . - . [Fundicién demetales ~ | 4220 | wMJI/m | GN
Horno de fundicién 4 (EGH6) © o | Pundicion demietales ¥, | " 4220 | MJ/h . . GN
Horno de fundicién's (BGE7)  © - | Fundicién demetdles.. | 4220 '3 MI/h " GN
Lomno de fundicion del6 (EGHS), - - | Fundicion deinetales *© |~ 4220 | 'Mi/h | "GN
Horno de fundicién 7 (EGHg) . |Fondieién demetales " 8440 |~ MJ/h | . GN
Hornos de retencién L (EGH3) . |Fundicién demetales - | _.4220 MJI/h GN
Hornos de retencién 2 (EGHs) - . | Fundicién demetales . | 220 |° MJ/h | GN
Horno de fundicién del-g (EGH1) = | Fundicién dé metalss S Baq0 “MJ/h |- GN
Maquinas moldeadoras n.cle'lda:ll.:i.- . ﬂg;iasd"depmz% de'. O 451 - MJ/h OGN
Maguinas moldeadoras celda?. g L ?ég%gf;zd? de'p’iagag de“": . 451 MJ/h | GNX
Maquinas moldeadoras celda 3 ﬁg:gﬁa a;do de .P lezasde © - 451 ! MJ /h GY
Maquinas moldeadoras celda 4 . gggiiﬁlpide. p_ie_za_sde : j _4_5':_.. MJ/h GN
Maquinas moldeadoras celda 5 Eﬁiadﬁasdo deplezas de 451 MJ/h GN
Maguinas moldeadoras celda 6 Eg’igliido de plezas de 451 MI/h GN

ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
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Nimero de Registro Ambicntal: CMEaM 1901211,
Num. de expediente: 16.139.288.715.6.4/2003.
Namere de Licencia Ambiental Unica (1.AU)
LAU-19/00050-04
Niwmero de Bitdcora 19/LU-0004/05/15.

TABLA 5 (Continuacién......),

Nombre del equipo de combustién Proceso Capacidad | Calorifica | Tipode
generader de contaminantes Cantidad- '} .Unidad |Combustible
Magquinas moldeadoras celda 7 Moldeado de piczas de ruetales 451 MJ/h GN
Magquinas moldeadoras cclda 8 Moldeado de piezas de metales 451 MJ/h GN
Maquinas moldeadoras celda o Moldeado de piezas de metales 451 MJ/h GN
Maquinas moldeadoras celda 10 Moaideado de piezas de metales 451 MJ/h GN
Maguinas moldeadoras celda 11 Moldeado de piezas de metales 451 MJ/h GN
Maguinas moldeadoras celda 12 Muoldeado de piezas de rhetales 451 M.I/h GN
Maquinas moldeadoras celda 13 Moldeado de piezas'de metales | - 451 MJ/h GN
Maquinas moldeadoras celda 14 Moldgado de piezas de metales [451:° .- - |MJ/h GN
Maquinas moldezadoras celda 15 Moldeado dc piezas de metales 451 1 MJ/h GN
Maquinas moldeadoras celda 16 Moldeado de piezas.de metales | 451 | MI/h GN
Maguinas moldeadoras celda 17 | Moldeado de piezas'de metales - |g451 .~ |MJ/h GN
Maquinas moldcadoras celda 18 | Moldeado de pievas de metales |a51 MR GN
Maquinas moldeadoras celda 19 | Moldeado de piezas de inetales 451 < MJ/RT . |GN
Maquinas moldeadoras celda. 20 Moldeailo de'plezas défne‘talc X | MJ/L VA GN
Magninas moldeadoras celda 21 . Moldeado de plezas'de metales [ 451 MJI/h GN
Maquinas moldeadoras celda 22 " | Moldeado de piezas de mietales MJ/h GN
Maquinas moldcadoras celda 23 Moldeado de piezas de metdles . {MJ/h GN
Madquinas moldeadoras celda 24 Moldeado de piezas de métales |- T MJI/h 16
Maquinas moldeadoras celda 25 - Moldeadd de piezas demetales’ | 451 liMd/h 0 [GN
Maquinas moldeadoras celda '26 | Moldeado de piczas dé metales | 431 L IMJIMh - SfeN
Maquinas moldeadoras celda 27 ' Moldeado de piezas de rtiéta.'léé:ii_._ 45 “IMJI/h . {GN
Maquinas moldeadoras celda ;28 - ‘| Moldeddo dg piezas de metales | 4; AMIMh LGN
Maquinas moldeadoras celda gt Moldeado de piezas de mietales MI/R |G
Maquinas moldeadoras celda 30  Moldeado de piezas de metales - MI/h - [GN
Maquinas moldeadoras celda 31 .+ .| Moldeado de piezas de metalés " | 451 T I MJ/h GN
Maquinas moldeadoras celda 32 "I Meldeado de piezas de. metales | 451 - gh GN
Maquinas moldeadoras celda 33 Meldeado de piezas demetales | 451 “IMa/n GIN
Maquinas moldeadoras celda 34 Moldesdo dé pieras de metales™ |41 " MJ/h GN
Maguinas moldeadoras celda 35 Moldeado de piczas de metales | 451 M.J/h GN
Maquinas moldeadoras celda g6 Moldeado de piezas de metales | 451 M.J/h GN
Maquinas meldeadaras celda 37 Moldeado de piezas de metales | 451 MJ/'h GN

\pn.ﬂ i,.,e

Jo e%
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Nfimero de Registro Ambiental: CMEgMi1901211.
Num. de expediente: 16.139.285.715.6.4/2003,
Numnero de Licencia Amnbiental Unica (LAY

LAU-1%/00050-04
Nimero de Bitacora19/L1J-0004/05/15.

TABLA 3 (Continuacién......),
Nombre del equipe de combustidn Proeeso Capacidad Calorifica| Tipode
generador de contaminantes Cantidad | Unidad |Combustible
] ] Moldeado de piezas de - ; .
Maquinas moldeadoras celda 38 metales 451 MJ/h GN
. . Moldeado de piezas de _ . -
Magquinas moldeadoras celda 39 metales 451 MJ/h G
. Moldeado de piezas de . ; .
Maquina moldeadora mazas celda 40 metales 7.6 MJ/h GN
. Moldeado de pmzas de - ;
Maquina moldeadora mazas celda 47 metales - - £67.6 MI/h GN
Maquina moldeadora mazas celda 48 | Moldeado .de. pm?as dE\:: 67.6 MJ/h GN
metales - :
Magquina moldcadora mazas celdad4e .. -ggtljleeasdo de ple_'_zab de 676 .| MJ/h GN
Maquina moldeadora mazas cg_lda_5;3_; . ﬁg&iﬁdo de plezas de_\? o --67.6 ’ ""MJ,'_'h GXN
Mayguina moldeadora ma_zascelda 51 ; ;12,}:']?5&0 d? plezaS de _ 676 " MJ /'h : GN
X o oy 7 [ Moldeado de p1ezas de B i |
Maquina moldeadora mazas celda 52 Linetalos. - U Mi/h. GN
o _ T -} Moldeado:de piezas de‘-.:_- SR T
Maguina moldeadora mazas celda 53 natales : ) ; - MJI/h GN
Maquina moldeadora razas celda 54 ?nigéf]‘iasdo de_ Plezas e 67.6 MIh TGN
Maguina meldeadora tazas celdass . .Moldeado de.plezas de.: D ~67.6 .| MJ/h . GN
o g " trctales - 5 O G .
Magquina meldeadora inazas celda 56 L Mc‘ldeado de plezas de" RN B _6,?..6 B Y, b N _:!. GN
2 AR ) .meta]es S UG PR .
Maguina moldeadora mitz,asiéelda.sji' ‘ Moldeado de plezas de'f o 67:6° MJ/ B GN
. metales
Maquina moldeadora mazas célda 58 ﬁgﬁzzdo de piezas de.. 67.6 MJ/h .. GN
Maguina moldeadora mazé.sicelda_ 40 E‘Lmdlclon de masas - B 6_'!-:_ MI/n; GH
Magquina moldeadora mazas celda 41, | Fundicién de masas .- é7.6 MJ/h GN
Maquina moldeadora mazas celda’42” = i | Fundicidn de':r:igxs&fié": 67.6, | MJ/h GN
Maquina moldeadora mazas celda 437+ . .. | Fundicidn de masas 67.6.5 |~ M)/h GN
Maquina moldeadora mazas celda 44 Fundicidn de masas T 676 MJ/h GN
Maquina moldeadora mazas celda 45 "'| Fundicién de masas- ¢ 67,6 MJ/h GN
] ‘s ar Fundicién de rebabasy ;
Horno de fundicidn 1o (EGH13) natas de aluminio 8440 Md/h GM
Tangue horizontal para almacenar v Fundicién de rebabas y ,
tragportar aluminio fundide metales natas de aluminic 8.719 MJ/h o
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Numero de Registro Ambiental: CMEgMigo1z11,

Num. de expediente: 16.139.288.715.6.4/2003.

Nimern de Licencia Ambiental Unica (LAT)
LAT-19/D0050-004
Numero de Biticora 16/LU-0004/05/15.

TABLA 3 (Continuacién......),

Normbre del equipo de combustion Proceso Capacidad | Calorifica Tipo de
generador de contaminantes Cantidad | Unidad |Combustible
Horno de curada continuo 1 Pintura 2637.5 M.J/h GN
Horno de curado continuo 2 Pintura 81.65 MJ/h GN
Horno de fundicion del 11 (EGH14) Fundicion de metales 8440 MJ/h GN
Tlameado plasticos Acabado de piezas plisticas 241 MJ/dia | PROPANO
6. Las particulas emitidas por los equipos enlistados en la tabla 4, deberan cumplir con la NOM-043-

SEMARNAT-1993, que establece los niveles maximos permisibles de emisidn a la atmdsfera de

particulas sélidas provenientes de fuentes fijas. .

- TABM4

Nombre del equipo de combustién Proceso Capacidad Técnica

generador de contamninantes Cantidad Unidad

Limpieza de moldes por sandblasteado por hielo Servicios Auxiliares 4.7 Kg/hora

seco 1 por medio de méquina que se mueve a cada

celda e

Limpieza de moldes por sandblasteado por hielo Servicios Auxiliares 4.7 Kg/hora

seca 2 por medio de miquina que se mueve a cada

celda

Sierra banda de celda 1 Moldeado de pieza 0.053 Tonfalum)/hora
metales

Sierra banda de celda 2 Moldeado de pieza 0,053 Ton(alum)/hora
metales

Sierra banda dc celda 3 Moldeado de pieza 0.053 Ton(alum)/hora
metales

Sierra banda de celda 4 Moldeado de pieza 0.053 Ton(alom)/hora
metales

Sierra banda de celda 5-6 Moldeado de pieza 0.053 Ton{alum) hora
metales

Sierra banda de celda 7-8 Moldeado de pieza 0.053 Ton(alum)}/hora
metales

Sierra banda de celda g Moldeado de pieza 0.053 Ton(alum)/hova
metales

Sierra banda de celda 10-11 Moldeado de pieza 0.053 Ton(alum)/hora

' matales :

Sierra banda de celda 12 Muldeado de pieza 0.053 Tonfalum)/ hora

metales
. ) ) " ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
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Nimero de Registro Ambiental: C¥MEgM1goizai.
Ntfim. de expediente: 16.139.288.715.6.4/2063.
Némero de Licencia Ambiental TTnica (LATS
LATU-10/00030-04

Nimero de Bithcora 19/LU-0004/05/15.

TABLA 4 (Continuacién......),

Nombre del equipo de combustidn Proceso Capacidad Téenica
generador de contaminantes Cantidad Unidad
Sierra banda de celda 13 Moldeado de piera metales 0.053 |Ton(alum}/hora
Sierra banda de celda 14 Moldeado de pieza metales 0.05% Ton{alum)/hora
Sierra banda de celda 15 Moaldeado de pieza metales 0.0653 |Tonlalum)/hora
Sierra banda de celda 16 Moldeado de pieza metales 0.053 | Ten(alum}/hara
Sierra banda de celda 1y Moldeado de pieza metales 0.053 | Tonfalum)/hora
Sierra banda de celda 19 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 2o Meldeado de picza metales 0,053 | Tonlalum)/hora
Sierra banda de celda 22 Moldeado de pieza metales ‘0.053 | Tonfalum)/hora
Sierra banda de celda 24 Moldezidu dé"pi'ém ..fﬁi?tﬂ_l:_és . | oo 53 . Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 26 .- - Moldead¢'déplezametales. . | . c.053 | Ton(alum})/hora
Sierra banda de celda 28 Moldeado, de pieza metales . | ~0.058 | Ton(alum)/hora
Sicrra banda de celda 29 . . Moldeado de piezametales . -l 0.053 Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 30 Moldeads de pieza motales . |~ 0.053 Ton(alum)/hora
Sierra handa de celda g1 Moldeado de pieza metalés | "_"O.d53 o Ton'[alum_]‘,‘ hora
Sierra banda de celda’'ge : Moldeado de pieza metales. - | - 0.053 7| Ton(alum)/hora
Sierra banda de celdai33’ " Moldéado de pieza metales 0038 Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 34, " ‘Moldéadd:de pieza metales " 0.053° | Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda, 35" “ Moldeado de pieza metales -~ | 0.053 " | Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 36" | “..." Moldeado dé pieza metales | - 0.055 Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 37" Moldeado de pieza metales - | 0.053 Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 38 ‘Moldeado de pieza metales - | 0.053. Ton{alum)/hora
Sierra banda de eelda 39 " Moldeado de pieza metales | 0.053 :Ton_félum),a’hora
Sierra banda de celda 46-47 © . Moldeado de pieza metales - . | 0.088 | . Tor(alum)/hora
Sierra banda de celda 48 Moldeads de pieza metales .. |- 0.053 ] Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 49 " Moldeado de piezaimetales - - 0.053 7 | Ton(alum)/hara
Sierra banda de celda 50 " Moldeadode pieza metales | 0.033° | Tonfalum)/hora
Sierra banda de celda 51 + Moldeado de piesa metales | o0.033 Tonf{alum)/hora
Sierra banda de celda 52 Moldeado depleza metales” - | 0.033 Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 53 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 54 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton{alum)}/ hara

ORIGINAL PARA EXPEDIENTE

o7 by Av. Benito Judrez No. 500, Col. Ceniro, Guadalupe, Nucvo Ledn, CP 67100
o °<P E. - . ..
;8 8% Fols (831 83 AC Fu 00 weay.semamat gal rx
S £
Pferen 1 10/27



) Sulicetrras o de Gugl'éng p Profecoin e
ot Unisin AT
CE Loparrments de Mo [olesral de Cenimiree

Nimero de Registro Ambiental: CMEoM1go1211.
Niim. de expedicnte: 16.139.285.715.6.4/2003.
Namero de Licencia Ambiental Uniea (LAU)
LAT-19/000¢50-04

KNimera de Bitacora 19/LU-0004/05/15.

TABLA 4 (Continuacion.....),
Nombre del equipo de combustién Pracesn ' Capacidad Técnica
generador de contaminantes : Cantdad. Unidad
Sierra banda de celda 55 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 56 Moldeado de pieza metales C.053 Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 57 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton{alum)/hora
I“Sierra banda de celda 58 Moldeada de pieza metales 0.053 Ton(alum)/hora
Lija banda de celda 1 Moldeado de pieza metales 0.055 Ton{alum)}/hera
Lija banda de celda = Maldeado de piess metales 0.053 Ton(alum)/hora
Lija banda de celda 3 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton(alum)/hora
Lija banda de celda 4 ‘Moldeada de pieza .'r:n_etal'es ' . 0.053 T-Sn(alum) Jhora
Lija banda de celda 5-6 - Meldeado de pieza metales - 0.053 Ton(ahim)/hora
1ija banda de celda 7-8 Moldeado de pieza-metales.. ' 0.053 | Ton(alum)/hora
Lija banda de celda g Moldeado depieza'mietales -~ [ o0.053 ] Ton{alum)/hora
Lija banda de celda 10-11 -+ . Moldcado de'pieza metales” . - . .0.053 | Tonlalum)/hora
_Lija banda de celda 12 ___.Iiribl'dé._ado:lde}pil_é_z'_'a 'm'e_t'éigs__. i 0.058 - Ton{alm) /hora

| Lija banda de celda 13

- Moldeado!de pieza metales i~ .|\ 0/053" | Ton(alum)/ hors

Lija banda de celda 14 Meldeado dé pieza metales - 0,058+ Ton(alum)/hora
Lija banda de celda 15,  Moldeado de pieza'metales. 0.053 " Ton{alum)/hora
Lija banda de celda 16 Moldeado de pieza metales 0.053 Tonlalum)/hora
Lija banda de celda 17-18 Maldeado de pieza metales 0.033 Ton{alum)/hora
Lija banda de celda 19 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton(zlum}/hora
Lija banda de celda =21 Moldecade de pieza metales 0.053 Ton(alem)/hora
Lija banda de eelda 23 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton(alum)/hora
Lija banda de eelda 25 Moldeado de pieza metales 0.053 Tonfalum)/hora
Lija banda de celda 27 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton{alum)/hora
Lija banda de celda 28 Moldeado de pieza metales 0.053 Tonfalum)/hora
Lijabanda de celda 29 Moaldeado de pieza metales 0.053 Ton{alum)/hora
Lija banda de celda 30 Moldeado de pieza metales 0.055 Ton{alum)/hora
Lija banda de celda 91 Moldeado de pleza metales 0.053 Ton(alum)/hora
Lija banda de celda 32 Muoldeado de pieza metales 0.053 Ton(alum)/hora
Lija banda de celda 33 Maldeado de pieza metales 0.053 Ton{alum)/hora
Lija banda de celda 34 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton{alum);/hora
Lifa banda de celda 35 Moideado de pieza metales 0.053 Ton(alum)/hors
Lija banda de celda 36 Moldeado de piera metales 0.053 Tonfalum)/hora
o s ORIGINAL PARA FXPEDIENTE
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Numero de Regisiro Ambiental: CMEgMigoa21a.
Ntima. de expediente: 16.139.288.715.6.4/2003.
N#émero de Licencia Ambiental Unica (LATU)

LAU-19/00050-04

Nimero de Bitdcora 1g/LU-co04/05/15.

TABLA 4 (Continuacién......},

Nombre del equipo de combustién Procesa - Capacidad Técnica
generador de contaminantes ' “Cantidad Tnidad
Lija banda de celda 37 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton[aluml/hora
Lija banda de celda 38 Moldeado de pieza metales Q.053 Teon{alum)/hora
Lija banda de celda 39 Moldeado de pieza metales 0,053 Ton(alum}/hora
Lija banda de celda 46-47 Moldeado de pieza metales 0.055 Ton(alun)/hara
Lija banda de celda 48 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton(alum)/hora
Lija banda de celda 49 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton{alum)/hora
Lija banda de celda 50 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton(alum}/hora
Lija banda de cclda 51 Moldeado de pieza metales 0.053 Tonfalum)/hora
Lija banda de celda 52 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton(alum)/hora
Lija banda de celda 53 " Moldeado depieza metales - 0,033 Ton(alum)/hora
Lija banda de celda 54 " Moldeado depiezametales 0.053 Ton(alum)/hora
1ija banda de celda 35 Moldeado de pleza metales 0.053 Ton(alum)/hora
Lija banda de celda 56 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton(alum)/hora
Lija banda de celda 57 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton{alum)/hora
Lija banda de celda 58 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton(alum)/hora
Taladre de piezas en meza con dos Moldeado de pieza metales 60 Pieza/hora
taladros Ko1y 2 fijos celda s
Taladro de piezas en meza con dos Moldeado de pieza metales 60 Pieza/hora
taladros Mo 5 v 4 fijos celda 8

.. | Taladro de piezas en meza con Laladro Moldeado de pieza metales 60 Pieza/hora

“ | mévil Mo 5 para diferentes celdas :
Taladro de piezas en meza con taladro Moldeado de pieza metales 60 Pieza/hora
mdvil No 6 para diferentes celdas
Taladro de plezas en meza con taladro Moldeado de pieza metales &0 Piera/hora
mbvil No 7 para diferentes celdas
Taladro de plezas en meza con taladro Moldeado de pieza metales 60 Pieza/hora
mébvil No 8 para-diferentes celdas
Taladro de piezas en meza con taladro Moldeado de pieza metales 60 Dieza/hora
mévil Ko ¢ para diferentes celdas
Taladro de piezas en meza con taladro Moldeado de pieza metales 60 Pieza/hora
mévil No 10 para diferentes celdas
Taladro de piezas en meza con taladro Moldeado de pleza metales 60 Pleza/hora
mévil No 11 para diferentes celdas

ORIGINAL PARA EXPEDIENTE.
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Nimero de Registro Ambicntal: CMEgM1g0iz1:.
Nim. de expediente: 16.139.288,715.6.4/z003.
Ndmero de Licencia Ambiental Uniea (LAU)
LAU-19/00050-04

Nimero de Bitdcora 19/LU-0004/05/15.

TABLA 4 {Conlinuacién......),

Nombre del equipo de combustién Proceso Capacidad Técnica
generador de contaminantes Cantidad Unidad
Taladro de piezas en meza con taladre movil Moldeado de pleza metales 60 Picza/hora
No 15 para celdas 514 58 _
Taladro de piezas en mezz con taladro mavil Moldeado de pieza metales a0 ' Pieza/hora
No 12 para diferentes celdas
Taladro de piezas en meza con taladro mévil Moldeado de pieza metales 60 Pieza/hora
No 15 para celdas g _
Taladro de piezas en meza con taladro movil Moldeado de pieza metales éo Pleza/hora
No 14 para celdas 12
Taladro de piezas en meza con taladro meovil Moldeado de pieza metales 60 Pieza/hora
No 16 para celdas 51a 58
Maquinado FADAL 1 Fundicion de Metales a0 Pieza/hora
| Maquinado FADAL 2 Fundiecién de Metales 30 Pieza/hora
| Maquinado FADAL 3 Fundicién de Metales | 30 Pieza/hora
Maquinado FADAL 4 Fundicién de Metales 30 Pieza/hora
Maquinado FADAL & Fundicton de Metales 30 Pieza /hora
Maquinade FADAL 6 Fundicién de Metales 30 Pieza/hora
Maquinado FADAL 7 Fundicidn de Metales 30 Pieza/hora
Maquinado FADAT, 8 Fundicion de Metales 30 Pieza/hora
| Maquinado FADAL o] Fundicion de Metales 30 Pieza/hora
Maquinado FADAL 10 Fundicién de Metales 30 _ Picza/hora
_rnaquinado FADAL 11 Fundicidn de Mazas 30 _ Pieza /hora
maquinado FADAL 12 Fundicién de Mazas _ 30 Pieza/hora
|
maquinado FADAL 13 Fundicion de Mazas ' a0 Pieza/hora
maqainado FADAL 14 Fundicion de Mazas 30 Pieza/hora
maquinado FADAL 15 TFundicion de Mazas 30 Pieza/hora
maquinado FADAL 16 Fundicion de Mazas 30 _ Pieza/hora
‘manuinado FADAL 17 Fundicion de Mazas 20 Pieza/hora
maquinado FADAL 18 Fundicién de Mazas 30 Pieza/hera
maquinado FADAIL 19 Fundicién de Mazas 30 Pieza/hora
magquinado FADAL 2o Fundicion de Mazas 30 Pieza/hora
Lmaquinado FADAL 21 Fandicion de Mazas 20 Fieza/hora
o, ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
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Nimers de Registro Ambiental: CMEgMigoi21i.
Nim., de expediente: 16.139.285.715.6.4/2003.
Namero de Licencia Ambiental Uniea (LAY
EAU-19/00050-04

Numere de Bitacora ig/LU-0004/05/15-

TABLA 4 {Continuacian......},

Nombre del Proceso Capacidad Técnica
igﬁg?n ?;ar;ftze?ustmn generador de Cantidad Unidad
maguinado FADAL 22 Fundicion de Mazas 3a Pieza/hora
maguinado FADAL 23 B Fundicion de Mazas 30 Pieza/hora
magquinado FADAL 24 Fundicion de Mazas ' 20 Pieza/hora
| Maguinado MAZAK 1 Fundicién de Metales 30 Pieza/hora
Maguinado MAZAK 2 Fundicion de Metales 30 Pieza/hora
Maquinado MAZAK 3 Fundicién de Metales 20 Picza/hora
Maquinade MAZAK 4 Fundicién de Metales 30 Pieza/hora
Mayuinado MAZAK 5 Fundicién de Metales 30 Pieza/hora
Magquinado MAZAK 6 Fundicidn de Metales 30 Pieza/hora
Maquinado MAZAK 7 Fundicidn de Metales 30 Pieza/hora
Maguinado MAZAK 8 Fundicion de Metales 30 Pieza/hora
Maguinado MAZAK 9 Fundicién de Metales 30 Pieza/hora
Magquinado MAZAK 10 Fundicidn de Metales 30 Pieza/hora
__l\;Iaquinado MORT SEIKI 1 Fundicién de Metales a0 Picza/hora
[ Maquinado MORI SEIKI 2 Fundicidn de Matales 30 Pieza/hora
Maguinadoe MORISEIKT 3 Fundicion de Metales 30 Pieza/hora
Maquinado MORT SEIKI 4 Fundicidén de Metales 20 Pieza/hora
Maquinade MORI SETKI 5 Fundiecidon de Metales 30 Pieza/hora
Magquinade MORI SEIKI & Tundicion de Metales 30 Pieza/hora
Maguinado MORI SEIKI 7 Fundicién de Metales 30 Pieza/hora
Maguinade MORI SEIKI 8 Fundicion de Metales 30 Pieza/hora
Maquinade MORI SEIKI9 Fundicién de Metales 30 Pieza/hora
Maguinado MORI SEIKI 10 Fundicién de Metales 20 Pieza/hora
Maquinado HAAZ 1 Tundicién de Metales 30 Pieza/hora
Maquinado HAAZ 2 Fundicién de Metales 20 Fieza/ hora
Maquinado ILAAZ 3 Fundicidn de Metales 30 Fieza /hora
Magquinado HAAZ 4 “Fundicién de Metales 30 Pieza/hora
Maquinado HAAZ 5 rundicidn de Metales a0 Pieza/hora
Maquinade MAKINO 1 Fundicién de Metales 30 Piexa/hora
Maquinade MAKING 2 Fundicién de Metales 30 Piewa/hora
Magquinado KEY 1 Fundicion de Metales 30 Pieza/hora
LMaquinado KEY 2 Fundicion de Metales 30 Plezs/hora J
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Numero de Registro Ambiental: CMEgM1g0121z.
Num. de expedicnte: 16.139.285.715.6.4/2003.
Namero de Licencia Ambiental Unica (LAT)
LAU-16/00050-04
Nimero de Bitdcora 19/LU- -0004/05/15.
TABLA 4 (Continuacién......),

' Nombre del equipo de combustion Proceso Capacidad Téenica
_generador de contaminantes Cantidad Unidad
Limpieza de moldes por Sand Blast Fijo Servicios Auxdliares 1 Tonelada/dia
| Mantenimiento: frredn. Servicios Auxiliares 50 Kg/aho
| Mantenimiento: Gasolina " Servicios Auxiliares 1976 Litros fano
secuenciado Servicios Auxiliares 50 Kg/atio
Mantenimientn Servicios Auxiliares 50 Kg/afio
Granailadora 1 Tratamiento térmico v 154 : Piexa/hora
. envejecimiento metales | _
Granalladora o Tratamiento térmico y 154 Pieza/hora
envejecimiento metales
Lavado de mazas 1 Ensamble de Masas 76 Pieza/hora
Lavado de mazas 2 Ensamble de Masas 76 Pieza/hora
Lavado de mazas o Ensamble de Masas -6 "Pleza/hora
Sierra Banda para Celda 40, 41,42, 43, . Fundicion de Mazas 0.106 Ton (alum)/hora
44,45
magquinade DOOSAN | Fundicién de Mazas 30 Pieza/hora
magquinade DOCOSAN » Fundicidn de Mazas 30 Pieza/hora
maquinado DOOSAN 3 Fundicién de Mazas 30 Picza/hora
' maquinado DOOSAN 4 Fondicién de Mazas 30 . Pieza/hora
maquinado DAEWOO 1 Fundiecién de Mazas 30 Pieza/hora
maquinado DAEWOO 2 S Fundicién de Mazas a0 Pieza/hora
maquinade DAEWOO 3 Fundicidm de Mazas 30 Picza/hora
maquinade DAEWQOO 4 Yundicién de Mazas a0 Pieza/hora |
maquinado DAEWOO 5 Fundicion de Mazas .30 Pieza/hora
‘maguinade DAEWOO 6 Fundicién de Mazas 30 Pieza/hora
- Dispesitivo cicldnico Fundicidn de Rebaka v 250 Pless/min
Natas de Aluminio
Secado electrolitico Moldeo de plistico 10,000 Kg/hora
Invectora de plastico 1 Maoldeo de plistico 5115 Kg/hora
| Inyeetora de plastico 2 Meldeo de plastico 51.15 Kg/hora
Inyectora de pléstico g ) Moldeo de plastico 51.15 Eg/hora
Inyectora de pléstico 4 Moldeo de plastico 5115  Kg/hora
Inyectora de plistico 5 Moldeo de plastico | 5LI5 Kg/hora
| Inyectora de plastico & Moldeo de plastico 5115 Kg/horz
Inycetore de plastico 7 Moldec de plastico 51.15 Ke/hora
Inyectora de plastico 8 Moldeo de plastico 51.15 Kg/hora —I
ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
2o s Av. Benito Judrez No. 500 Gol. Centro, Guadatupe, Nueve Ledn, CP 67100
4 g i ?T- Tol: (211 85 60 59 00 werw sompmet, gobmx
@ v o]
% & ’
'a&‘.;.,m,,'n\e . 15/273




S B T [5;; ED
N e N 1

ST e T
WL il - R L
WO RSTI R kAT

Namero de Registro Ambiental: CMTloMigo1211.
Nim. de expediente: 16.139.285.713.6.4/2003.
Nimero de Liceneia Ambiental Cnica (LAU) -
LAU-19/00056-04
Numero de Bitdcora 19/LU-0004/05/15.

TABLA 4 (Continuacién

}:\Dﬂt::ti%i equpe de Procesoc Capacidad Técnica
- generador de contaminantes Cantidad nidad
Inyectora de plistico 9 Moldeo de plastico 51.15 Kg/hora
[ Tnvectora de plastico 10 Moldeo de plastico 51.15 Kg/hora
Tnyectora de plastico 11 Maoldeo de plastico 51.15 Kg/hora
Invectora de plastico 12 Molden de plistico 51.15 Kg/hora
Inyectora de plastico 13 Molden de plastico 5115 Jhora |
Inyectora de plastico 14 Moldeo de plastico 51.15 Keg/hora
Inyectora de plastico 15 Moldeo de plastico gli.l5 Kg/hora
Inyectora de plastico 16 Moldeo de plastico 5115 Kg/hora
Inyectora de plastico 17 Moldeo de plastico 51.15 Kg/hora
Inyectora de pléstico 18 Moldeo de plastico 5115 Kg/hara
Inyectora de plastico 19 Moldeo de plastice 51.15 Kg/hora
Inyectora de plastico 20 Moldeo de plastico 5115 Kg/hora
Invectora de plastico 21 Moldeo de plastico 5115 Kg/hora
Invectora de plastico 22 Moldeo de pléstico 51.15 Kg/hora
Tnyectora de plastico 23 Moldeo de plastico 5115 Kg/hora l
Inyectora de plastico 24 Moldeo de plastico 5115 Kg/hora
Inyectora de plastico 25 Moldeo de plastico 51.15 Kg/hora
o Inycetora de plastico 26 Moldeo de pléstico 51.13 Kg/hora
Inyectora de plastico 27 Moldeo de plastico 3115 Kg/hora
Inyectora de plistico 28 Moldeo de plastico 51.15 Kz/hora
Retoque de drea plisticos Fundicion de Metales 66.5 Kz/hora
Melino Fundicion de Metales 182 Kz/hora
Ensamble solventes Fusamble 1330 Kz/hora
Cabina de pintura ADD-PRO Pintura 20 Lt/hora
Cabina de pintura primario Pintura 20 Lt/hora
Cabina de pintura base Pintura 20 Lt/hora
Cabina de pintura clear Pintura 20 Li/hora
Cabina de pintura por lote Pintura 35,000 Piezas/afia
Mantenimiento: soldadora Servicio auxiliar 56,401 Kg/afio :

ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
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Las emisiones generadas de neblinas aceitosas
madquinado, corte, inyeccién de plastico v

monéxido de carbono (CO), dioxide de earbono (COz),

través del uso de factores de emisién, balance de masa,
modelos matematicos de emisién. Se debers conse
ponerla a disposicion de la SEMARNAT o PROFE
publicada la Norma Oficial Mexicana carrespondiente g
condiciones de operacién y lHmites maximes
empresa Conmet de México, S.A. de C.V., deberd cumphir con lo establecido en Io misma.

Thenargamals de Mangja
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Nuamero de Registro Ambiental: CMToMio01211.
Niim. de expediente: 16.136.2858.715.6.4,/2003.
Nitmere de Licencia Ambiental Unica (LAU)
LATT-19/00050-04
Numero de Bitacora 19/LU-0004/05/15.

soldadura: compuestos o

por los equipos enlistados en la tabla 5 del proceso de
rganicos voldtiles (COV's),
deberan ser estimadas cuantitativamente a
aproximacitn mediante datos histéricos o
rvar 1a memoria de caleulo correspondiente para
PA s asi se solicita, Nota: Una vez que haya sido
ue regule el proceso giie se autoriza, se establezcan las
permisibles de emision de contaminantes « Ia atmosfera, la

TABLA 5
Nombre del equipe de combustion Proceso Capacidad Técnica
generador de contaminantes . Cantidad Unidad
Magquinado FADAT. 1 * Fundisién de Metales 30 Pieza/hora
Magquinado FADAL 2 Fundicion de Metales 30 Preza/hora
| Maquinado FADAL 3 Fundicién de Metales . 30  |Pleza/hora
Magquinadoe FADAL 4 -~ Fundicién de Metales < - - | Pieza/hora
Maguinado FADAL 5 . Frindicion de Metales - ~ | Pieza/hora
Maquinado FADAL 6 - Fundijeién,dé Métales: *{ Pieza /hora
Maquinado FADAL 7 -Fundicidn, de Metales Fieza/hora
Maquinado FADALS ;|  Fundicién & Mefale 30. |Hlemajhora |
Maquinado FADAL g Funidi¢ién'de Metales £ 30 Fieza /hora
Maguinado FADAL10 Fundicién de Metles. 80 Pieza/hora
Maquinado FADAL 11.. - Fundicién de Mazas 430 Pieza/hora
Maquinade FADAL 15~ ' Fundicién de -Masas ey 130 F igzla,{'liora
Maquinado FADAL 13 ¢ __ Fundiciénde Mazas ' [ g Picza/hora
Maquinado FADAL 14 ‘Fundicién de Mazas 30 | Pieza/hora
Maguinado FADAL 157" F_imdiciﬁh”de=.‘M§ZaS:"-"" ' .30 - |Pleza/bora
Maquinado FADAL 16 - " Fundicion de Mazas 20 'Pieza/hora
i Maquinade FADAL 17 Fundicién de Mazas 30 B _Pieza;’hora
Maquinade FADAL 18 Fundicién de Mazas 30 Pieza/hora
Maquinade FADAL 1g Fundicién de 'M_azas . 30 .7 |Pleza/hora
Maquinado FADAL 20 Fundlclon de Mazag” 30 Pieza/hora
Maguinado FADAT. 21 - E"F‘ti:hﬂi:cjén{déi; Mazas 30 Pieza/hora
' Maquinado FADAL 22 " Fundicionde Mazas: 30 Pieza/hora
| Maquinado FADAL 23 Fundicién de Mazas 30 Pieza/hora
!ﬂaquinadn FADAL 24 Fundicién de Mazas 30 Pieza/hora

ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
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Nimero de Registro Ambiental: CMEoMi1901211.
Niun. de expediente: 16.139.285.715.6.4/2003.
Numero de Licencia Ambicntal Unica (LAU)
LAU-19/00030-04

Nizxzero de Bitacora1y/LU-0004/05/15.

TABLA 5 (Continuacion......),

Norbre del equipe de combustion Proceso Capacidad Téenica
generador de contaminantes Cantidad Unidad
Maquinado MAZAR 1 Fundicién de Metales 30 Pieza/hora
Maquinade MAZAK 2 Fundieion de Metales 30 Pieza/hora
Macquinade MAZAK 3 Fundicion de Metales 30 Pieza/hora
Maquinado MAZAK 4 Fundicidén de Metales 30 Pieza/hora
Maquinado MAZAK 5 Fundicién de Metales 30 Picza/hora
Maguinado MAZAK 6 Fundicion de Metales 30 Pieza/hora
Maguinado MAZAK 7 " Pundicién de Metales .80 Pieza/hora
' Maquinado MAZAK 8 " Fundicién de Metales 30 Pieza/hora
Magquinado MAZAK 9 Fundicion de Metales -~ | -0 |Pleza/hors
Maquinedo MAZAK 10 ., - Fundicion'de Metales: - - .| . 30" Pieza/hora i
Maquinade MORI SETRI 1 Fundicion dé Metales : - -} - 30 Pieza/hora
‘ Maquinado MORI SEIKI 2 " Fundicion de Metales . “-, | .30 |DPieza/hora
Maquinado MORI SEIKI 3 - Fundigién de Metales.. . . | . - 30 . |lieza/hora
Maquinado MORI SEIKT 4 - Fundicién.de Metales. .~ . {. ' g0... |Piesa/hora
| Maquinado MORI SEIKI 5 " Fundicién deMetales. .- | ", 805 Pieza/hora
Maguinado MORL SEIKI 6  Fundicién de Metales: T, 30 Pieza/hora
! Maquinade MORI SEIKI 7 " Fundicidn de Metales i L 30 Pieza/hora
Maquinado MORI SEIKI 8 _Fundicion de Metales . -~ 30,  |FPieza/hora
Maquinade MORI SEIKI ¢ " Fahdicién de Metales . - - - - go’  |Pieza/hora
Maquinado MORI SEIKI 10 Fundicién de Metales' o ao Pieza/hora
Magquinado HAAZ 1 - Fundicién de Metales. . . |. 30 Pieza/hora
Maquinado HAAZ 2 ~ Fundicién de Metales 30 | Fleza/hora
Maquinado HAAZ 3 " Fundicién de Metales ‘30 | Pieza/hora
Maquinado HAAZ 4 . Fundicién de Metales q0. | Pleza/hora
Magquinada HAAZ 5 " Fundicion de Metales . 30~ | Pleza/hora
Maquinade MAKINO 1 TFupdicion de Metales - - 'gg+ . . | Pieza/hora
| Maquinado MAKINO =2 - Pundicionde Metales - |.-. 30 |Pieza/hora
‘Maquinado KEY 1 . Fundicién de Metales | 30 Pieza/hora
[ Maquinado XEY 2 " Fundicién de Metales - 20 Pieza/hora
Maguinado DOOSAN 1 Fundicién de Mazas 20 Pieza:._r';:mora
Maguinado DOOSAN 2 Fundicién de Mazas 30 Pieza,/hora

ORIGINAL PARA EXPEDIENTE
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Nimero de Registro Ambiental: CMEgMignizia.
Nim. de expediente: 16.139.2858.715.6.4/2003.
Numcro de Licencia Ambiental Unica (LA
LAV-19/00050-04

Numero de Bitdcora 19/LU-0004/05/15.

TABLA 5 (Continuacién

Nombre ‘d,el equipo de Proceso Capacidad Téenica
combustion :
generador de contaminantes Cantidad Unidad
Magquinado DOOSAN 3 Fundicion de Mazas 20 Pieza/hora
Maquinado DOOSAN 4 Fundieién de Mazas 30 Piez.'f,?lora
 Maquinado DAEWQO 1 Fundiciéon de Mazas 30 Pieza/hora
| Maquinado DAEWOO 2 Fundicion de Mazas 30 Pleza/hora
Maquinade DAEWOO 3 Fundicion de Mazag 50 Pieza/hora
3 ‘ . 3 '(
Magquinado DATWOQ 4 Fundicién de- Mazas 30, Pieza/hora
2 1) T ' L . *
Maquinado DAEWOQ 5 Fundicién de Mazas 30 Pieza/hora
Maguinado DAEWQQ 6 ‘Fundicién de Mazas. | I 30 Picza/hora
Sierra banda de celda 1 Moldeado de'pfiez_e_i-' motales | G053 - Tonlalum)/hora
. Sierra banda de celda 2 ” Moldeado de piczd metalés | . 0.053 | Ton(alum)/hora
Sterra banda de celda 3 | Moldeado de piezq'_metalesﬁ E Ton(alg;nj; hora
S1erta banda de Ce'ld_&_l 4 ',; | Moldeado de piéza meta _ll,f_:s':' 3 Ton(a lumj‘;hor&
Sierra banda de cagdi-l‘_i'? |='3'T_|vlfol:f:1;§éado de p"i'ez_”aﬂ_ﬁl gtf.éil;es";;: : Ton(aluin)/hora
Slerra banda de celda 7—8 Moldeadodepie?a metales ' S Lo Ton(alum);’hora
Sierra handa de celda o Mol d‘fé??lab:.' dé;pig zamctales .' Ton[alufn )f!:l.c'-'ra
Sierra banda de celda 10-11 | Moldeado de pieza metales _”i'on{_aiu_ﬁ:ﬁj_ﬂﬂbra
Sterra banda de celda 12,.5_..;__7 -: NIbTaéaéo.de_ piéza-m'eial_éé ii F Toﬁ(alq-}h);’hora
Sierra banda de celda 13 Moideadg dé'-'j)i'ézdé"métﬁ'lés' - fol__ifa;ihh};’hora
| Sierra banda de celda 14 Mplde"é‘{lﬁ e pieﬁzé; m &4-1-8-% T B > 'Ion (alum) /hor
Sierra banda de celda 15 '"'Mnldea;du de"'p'iezazimﬁtal_eé'_' ' o Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 16 Molﬂcadcé deplezametales 0955 Ton(alum)/hora
Sterra banda de celda t7 Moldeado de pieza metales | 0.053 Ton(alum)/hora
sterra banda de celda 19 Moldeadoe de pieza metales 0.053 Ton(alum)/hora
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Niimero de Registvro Ambiental: CMEoMioo1z11.
Niun. de expediente: 16.139.288.715.6.4/2003.

Nitmero de Licencia Ambiental Unica (LA

LAU-19/00050-04
Nimero de Biticora 16/LU-0004/05/15.

TABLA 5 (Continuacion......},
Nombre del equipo de . s
combustién Proceso Capacidad Téenica
generador de contaminantes ] Cantidad Unidad
Sierra handa de eelda 20 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton{alum)hora
| Sierra banda de celda 22 Maoldeado de pieza metales 0.053 Ton(zlum)/hora
Sierra banda de celda 24 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton{alum)/ hera
Sierra banda de celda 26 Moldeado de pieza fpet_a’l_es 0.053 Ton(alum},/hora
Sierra banda de celda 28 _Mol&éqd\b; de pleza metales 0053 Ton(zlum)/hora
Sierra banda de celda 29 “Moldeado de picza metélé; 4T o0y ' Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 30 _ Moldeado de pil_éz;_g._:_metaleé'.i : : 0.05_3' Ton{alum)/hora
Sierra banda de celda 31 Mbldeado de pisza metales |* : - 0.053 Ton(alum)/hara
Sierra banda de celda 32 . Moldeads de pieza metales | 0.053 . Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda'ss Maldeado de pi¢za'mefales’ | ¢ ~0.053 " = 17 ron(alug)/hora
Sierra banda de celda 34 | Moldeado de picza mictales i o083 Ton(afum)/hora
Sierra banda de celdd 35: | Moldesida de pieza metales. 0wy | “Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 36 “Moldeado de pieza metaless |~ 0.053 Ton(alnm)/hora
Sierra banda de celda 37 ~Moldeado de pieza metales L 0.053 Ton{alum)/hora
Sierra banda de celda 38 Moldeadd de pieza metales, || |, "0.053 * Ton{alum)/hora
! Sierra banda de celda 39 * Moldeado de pieza metales | . 0.053 " Ton(alum)hora
Sierra banda de celda 4647 i MOldea.do depieza metales |. - 0.053 Ton{aluin)fhora
- Sierra banda de celda 48, " Moldeado de piesa metales ©'0.053 . Ton(alurm)/hora
Sierra handa de celda 49" Moldeado-de'piéza metales -| ™. . 0.053 " Tonfalum)/hora
Sierra banda de celda 50 - Moldeado de pieza metales T 0:053 Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 51 . Moldeado de pieza metales 0.05:'3 _ Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 52 | ‘Deoldcado Qe pieza metales | - 0.083 “Ton(alum)/hora
Sierra banda de celda 53 - ‘Moldeado de pieza metales  0.053 " Tonfalum)/hora
| Sierra banda de celda 59 Moldeado de pieza metales  0.033, Ton(alun)/hora
Sierra banda de celda 55 Moldendo:de pieza retales: [+ = 00353 . - Tonf{alum)/hora
Sierra banda de celda 56 Moldeado de pieza midtalés. |~ 0.053 Ton(alum)/hora
Sierrg_?anda de celda 57 Moldeado de pieza metales 0.053 Ton{alum)/hora
Sierra band_g_ de celda 38 Moldeado de pleza metales 0.053 Ton(alum)/ hora
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Numero de Registro Ambiental: CMEgMio0i2131.
Num. de expediente: 16.139.285_715.6. 4/2003,
Ntimero de Licencia Ambiental Unica (La1)
LAU-19/00050-04
Nitmero de Bitdcora 19/LU-0004/05/15.

TABLA 5 {(Continuacidn......),

[ Nombre del equipo de

combustidn Procese Capacidad Técnica
generador de contaminantes _ Cantdad Unidad
Mantenimiento: soldadora Servicio auxiliar 56,401 Kg/afio
Inyectora de plastico 1 Moldeo de plistico 51.15 Kg/hora
Inyectora de plastice 2 Moldec de plastico 51.15 Kg/hora
Invectora de plastico 3 Moldeo de plastico 5115 Kg/hara
Inyectora de plastico 4 Moldeo de plastico R1.15 Kg/hora
Inyectora de plastico 5 Moldec de plastco 51.15 Kg/hora
Inyectora de plistico 6 Moldgo.de pléstico 5115 - Kg/hora
Inycetora de plistico 7 Moldéo de plistico _ 51.15 Kg/hora
Inyectara de pléstico 8 . Moldeo de pléstico - . “51.15 . Kg/hora
Invectora de plastico g Moldeo de plasticc -, 5115 Kg/hors
_quyectura de plastico 10 Moldeo deip'lééfico-_;". . . 5115 Kg/hora
Inyectora de pléstico 11 "Moldeo de plastice . BL15 Kg/hora
Inyectora de pléstico 12 Moldeo de p‘l!és_ﬁ_co N L oBLd5 Kg/hora
Inyectora de plistico1z - Moldeo de.plési_iqgj s Kg/hora
‘Inyectora de plastico 14 -, Moldeo de plastica 2 . Kg/hora'
| Inyectora de plastico 15 Moldeo deplstico . - ' Keg/hera
Inyectora de plastico 16 | Moldeo-de plastico . | . Kg/hora
Inyectora de plistico 17.; - Molded de plastico A Kg/hora..
Inyectora de plastico 18 Moldeo de plastico™ . -] 7 Kg/hora'
Inyectora de plistico19 - Moldeo de pldstico .| Kg/Hora
Inyectora de plistico 20. - Moldeo de plastico Kg/hora N
Inyectora de pldstico 21,7 . - Moldeo de pladtica .. Kg7hora
[Inyectora de plistico 22 .- Moldeo deplastico - KzjHora
Invectora de plastico 23 . . Moldeode plistico _ ~. Kg/hora
Inyectora de plastico 24 .. Moldeo de pléstico = ' Kg/hora
Inyectora de plistico 25 .-, Moldeo de plastico L . Kgthora
Inyectora de pldstico 26 ~ Meldeo de plastico . | Kg/hora
Inyectora de plastico 27 "Moldeo'de pléstico ., - [.. . 3 Kg/hora
Inyectora de pléstico 28 Moldéo-de'plastica. . | = igiase Kg/hora
ggiailiz dci_eof;gﬁb}zn 11-:; Oe:aég]?; 5 Moldeado de pieza metales’ 60 Pieza/hora
\jzlatilig ddrf:ré)l‘?f)a: ;r;x%?: cceclga g | Moldeado de pieza metales 60 Piczas/hora

\‘on\ﬂ L“&
So e
N
.

ke

ifunps ¢¥°

)
AN

il

oy

Av, Bemto Judrez No. 500, Col. Centro, Gu
MR8 S0 By oo W 3EIarmar pob. ma

ORIGINAL PARA EXPEDIENTE

adalupe, Nuevo Leén, CP 67100

s B I




Sublesrarion de Lesy e ) Dot

Namero de Registro Ambiental: CMEoMaigoazin.
Num. de expediente: 16.139.288.715.6.4/2003.
Nimero de Licencia Ambiental Unica (LATD
LAUT-19/00030-04

Numero de Bitdcora 19/LU-0004/05/15.

TABLA 5 {Continuacidn

Numbre del equipo de
combustion

generador de contaminantes

Procezo

Capacidad

Técnica

Cantidad

Tnidad

Taladro de piezas en meza con
taladro mévil No 5 para
diferentes celdas

Moldeado de pieza metales

(i]s]

Pieza/hora

Taladro de piezas en meza con
taladro mdvil Mo 6 para
diferentes celdas

Moldeado de pieza metales

60

Pieza/hora

- Taladro de piezas en meza con
taladro mévil No 7 para
diferentes celdas

Moldeado de pieza Ihe“;alf_:s '

60_i

Pieza/hora

Taladro de piezas en meza con
tatadro mévil No 8 para
diferentes celdas

Moldeado de picza metales |

(ale]

Pieza/hora

Taladro de piezas en meza con
taladro mévil No g para
diferentes celdas

Moldéado d_é pieza metales . '

: 60'

Pigza/hora

Taladro de piezas en meza con
taladro mévil No 10 para .
diferentes celdas

Moldeado dc piezs miotales,

Pi'éza/__]:lora

Taladro de piezas en 'qua"r:on .

taladro raévil No 11-pard
diferentes celdas '

Moldeads de pieza metales:;

E ‘Pieza/ hora

Taladro de plezas en meza con
taladro movil No 12 para
diferentes celdas

. Mola:eé\'do de pieza metdles

o0

Piexa/hora

Taladro de piezas en meza com:

taladro mévil No 13 para’ celdas

" i

- Moldeado de j)ieza'nﬁéfalés.f :

B0

Piezakh_ofa"

Taladro de piezas en meza con
.taladro moévil No 14 para-celdas
12 -

' Moldeado dépieza metales -

6o

Pieza/hora

Taladro de piezas en meza con
taladro mdwil Mo 15 para celdas
51253 :

M.o.l'dea.d_o de pieza metales |

60

‘Pieza/hora

Taladro de piezasenmezacon .. | = - - ! L
| Moldeado _de_p,ic_zqi metales

taladro mévil No 16 para celdas
51458

- Pleza/hora

Las emisiones de compuicstos organicos volatiles (COV*
solvente, base aceite, piotura alquidalico, adelgazador,thinner, removedor, solvente limpiador, alechol
isopropilico, de los equipos enlistados en la tabla 6, deberén ser estimadas cuantitativamente a través
del usa de factores de emision, balance de masa, aproximacién mediante datos histéricos o modelos
ratematicos de emision. Se debera conservar la memoria de caleulo correspondiente para ponerla a
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Nimeero de Registro Ambiental: CMEgMigo1211.

Nim. de expediente: 16.139.288.715.6.4/2003.
Numero de Licencia Ambiental Cnica (LA
LAU-19/00050-04

Nimern de Bitdcora 19/LU-ca04/05/15.

disposicion de la SEMARNAT o PROFEPA si asi se solicita, Nota: I'na vez que hayea sido publicada la
Norma Qficial Mexicana correspondiente que regule el proceso que se autoriza, se establezean las condiciones
de operacidn y limites méximos permisibles de emision de con tamninantes o e atmdsferg, la empresa Conmet
de México, 8.A. de C.V., deberd cumplir con lo establecide en la misma.

TABLA 6

Nombre del equipo de combustion Proceso Capacidad Técnica
generador de contaminantes Cantidad Unidad
| Manejadora 1 N © Pintura .| m3.94 MJ/h
Manejadora 2 _ o Pintura © | 113.04 MJI/h
Manejadara 3 el . Plnturd _ . 113.94 MJ/h
Manejadora 4 T T P T ime4 MJ/h
Retocue de Area Plasticos, T bundicion de Metales -] . 66.5- | Kg/hora
Cabina de pintura ADD-PRO - _ .: Piatwga- - 1 20 Lt/hora |
Cabina de pintura Primaric - o Pintura o) 20 Lt/hora
“Cabina de Pintura Base z : :.Pir}tura'__:: A0 20 " Lt/hora

Cabina de pintura Clear. — . Lt/hora
Cabina de pintura porlote . Pieza/afio
Preparacion de Pintura o t Lt/hora
Limpieza de piezas Por alcohol Isopropilice . . - Pieza/hora
Ensamble Aleohol Isp_plf’gﬁpilicd ) . _ . _ : Piaézafhora
LimpiezadeTnsertos: o Maldeo L]0 51 Piesa/hora
Mantenimjento: I'reén, Gasolina, pintura, ssmalte C}emmosAuxlllarcq NI

n, . .°ND [ Kg/afia
anticorrosivo. pintura esmalte alquidalico, ' - - A .:

removedar de pintura, solvente limpiador, , . - . -
\_pinhlra en aceite, acetileno, I

Deberi llevar a cabo un programa dé'mantenimiento preventivo y correctivo en los equiipos de proceso
y control de contaminantes atmidstéricas, dispositivos de seguridad y equipos contra incendio, la cual
tendr que programarse en una hitécora que se presentard ante esta Secretaria cada seis meses, para su
revision v sellado. : S . I

Debera llevar una bitacora de operaci()_:n;.j*'mantenim_i_epti_o=de_,!su'si:" equipos de combustion y control,
registrando los resultados de las mediciones de sus emisiones conforme se establece en las normas
respectivas, y presentarlo ante esta Secretarfa cada seis mesés.:
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Numero de Registro Ambiental: CMEQMigo121i.
Niam. de expediente: 16.139.285.715.6.4/2003.
Ntmnern de Licencia Ambiental Uniea (LAE)

LA -10/00050-04

NaGmero de Biticora 19/LU-0004/05/13.

Deber4 dar aviso anticipada a la PROFEPA del inicio de operacién de sus procesos en el caso de paros
programados y de inmediato en el caso de que estos sean circunstanciales vy puedan provocar
contaminacion. De igual manera, deberd dar aviso inmediato a la PROFEPA en caso de falla en los
sistemnas de control, para que ésta determine lo conducente cuando la falla pueda provocar
contaminacion.

7. Los equipos de control de emisiones a la atmésfera: colectores de bolsas de Sierra y Lija Banda de
celda 1, eolectores de bolsas de Sierra y Lija Banda de celda 2, colectores de bolsas de Sierra y Lija
Banda de celda 3, colectores de bolsas de Sierra y Lija Banda de celda 4, colectores de bolsas de Sierra
y Lija Banda de celda 5-6, colectores de bolsas de Sierra y Lija Banda de celda 7-8, colectores de bolsas
de Sierra v Lija Banda de celda 9, colectores de bolsas de Sierra y Lija Banda de celda 10-11, colectores
de bolsas de Sierra y Lija Banda de celda 12, eolectores de-belsas de Sierra y Lija Banda de celda 13,
colectores de bolsas de Sierra y Lija Banda de celda 14, colectores de liplsas de Sierra y Lija Banda de
celda 15, colectores de bolsas dé Slerra y Lija Banda de celda 16, colectores de holsas de Sierra v Lija
Banda de celda 17-18, colectores de bolsas de Sierra y Lija Banda de celda 19; colectores de belsas de
Sierrav Lija Banda de celda 20-21, colectores de bolsas de’ Sierra y Lija Banda decelda 22-23, colectores
de holsas de Sierra v Lija Banda de celda 24-25 colectores de bolsas de Siefra y Lija Banda de celda 26-
27, colectores de bolsas déSierra y Lija Banda de célda 28, colectores debolgas de Sierray Lija Banda
de celda 29, colectoreside belsas de Sierra'y Lija Banda decelda 30, colectores de bolsas de Sierra y Lija
Banda de celda 31, colectores de bolsas de Sierra y Lija Banda dé célda 32; colectores deholsas de Sierra
v Lija Banda de celda 33, colectores de bolsas d& Sierra y Lija:Banda de celda 34, colectores de bolsas
de Sierra v Lija Banda de celda 35, colectores de bolsas.de Siétray Lija'Banida de celda 36, colectores de
bolsas de Sierra y Lija Banda de celda:37, colectores de bolsas de' Sierra y. Lija Banda de,celda 38,
colectores de bolsas de-Sierra y Lija Banda de ¢elia'ag; colectores de bolsas de Sierra y Lija Banda de
celda 46-47, colectores de bolsas.de Sierray Lija Banda de celda 48, colectores ‘de bolsas de Sierray Lija
Banda de celda 49, colectores de bolsas de Sierra y LijaBanda de celda 50, colectores de bolsas de Sierra
y Lija Banda de celda 51, colectores de bolsas de Slerra’y Lija-Banda de celda 52; calectores:de bolsas de
Sierra v Lija Banda de celda 53, colectores de bolsas-de-Sierra v Lija Banda decelda 54, colectores de
bolsas de Sierra v Lija Banda de celda 55, cclectores de'bolsas de Sierra y Lija Banda de celda 36,
colectores de bolsas de Sierra v Lije Banda de celda 57, colectores de bolsas de Sierra y Lija Banda de
celda 58, colectores de bolsas de Sierra y Lija Banda de celda 40, 41, 42, 43, 44, 45, colector de bolsas
de Granalladora 1, colector de bolsas de Granalladora 2, -colector de holsas de-Limpieza de moldes por
Sand Blast Fijo, control-de gases por condensacion en elilavado de maza 1, el control-de gases por
condensacion en el lavade de:maza<2, el control'de gases por condensacion’ en ¢l lavado de maza 3,
deberan ser operados con una eficiencia que dé cumplimiente zla condicionante No. 7.~

8. Los equipos de control de emisiones a la atmésfera: colectores.de bolsas:de sierra v Iija banda de
celda 1, colectores de bolsas de sierra y lija banda de celda 2, -colectores de bolsas de sierra ¥ lija banda
de celda 3, colectores de bolsas de sierra y lija banda de celda 4, colegtores de bolsas de sierra y lija
banda de celda 5-6, colectores de bolsas de sierra v 1ija banda dé celda 7-8: colectores de bolsas de sierra
ylija banda de celda 9, colectores debolsas - =~ - ST
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de sierra v lija banda de celda 10-11, eolectores de bolsas de sierra y Hja banda de celda 12, colectores de
bolsas de sierra v lija banda de celda 13, colectores de bolsas de sterra y lija banda de celda 14, colectares
de bolsas de sierra v lija banda de celda 15, colectores de bolsas de sierra v lija banda de celda 16,
colectores de bolsas de sierra y lija banda de celda 17-18, colectores de bolsas de sierra y lija handa de
celda 19, colectores de bolsas de sjerra v lija banda de celda 20-21, colectores de bolsas de sierra y lija
banda de celda 22-23, eolectores de balsas de sierra ylija banda de celda 24-25, colectores de holsas de
sierra y lija banda de celda 26-27, colectores de bolsas de sierra y lija banda dc celda 28, colectores de
bolsas de sierra y lija banda de celda 29, colectores de bolsas de sierray lija banda de celda 30, colectores
de bolsas de sierra v lija banda de celda 31, colectores de belsas de sierra y lija banda de celda 32,
colectores de bolsas de sierra y lija banda de celda 33, colectores de balsas de sierra v lija banda de celda

34, colectores de bolsas de sierra y lija banda de celda 35, colectores de bolsas de sierra v lija banda de
celda 36, colectores de bolsas de sierra vHjabanda de celda 37, colectores de bolsas de sierra ylija handa
de celda 38, colectores de bolsas de sierra y lija banda de celda 39, colectores de bolsas de sierra y lija
banda de celda 46-47, colectores de bolsas de sierra y lija banda de celda 48, colectores de holsas de
sierra v lija banda de celda 49, colectores de holsas de sierra y lija banda de celda 50, colectores de .
bolsas de sicrra y lija banda de celda 51, colectores de holsags de sierra ylija handa de celda 52. colectores
de bolsas de sierra y lija banda de celda 53..colectores de bolsas. de siérra y lija'banda de celda 54,

colectores de bolsas de sierray lija banda de eldd 55; colectores de bolsas'de sierra y lijabanda de celda

56, colectores de bolsas de sierra y 1ija banda de celda 57, tolectores de ‘bolsas de sierra v lija banda de
celda 58, colectores de'bolsas de sierra y Hjabanda de celda 40, 41, 42; 43,44, 45, colector de bolsag
de granalladora 1, colector de bolsas de granalladora 2, colector. de bolsas de limpieza de moldes par
sand blast fijo, deberan ser operades con'una-eficiencia’ del '95%;. asf como. el control de gases por
condensacion en el lavado de maza 1, el control de gases por.condensaciér en ellavado de maza 2, el
control de gases por conidensacién en ¢l lavado de maza's, deberdn: seroperados con una-eficiencia del
80%, segiin se indica.en ol inciso’ 2.1 de la solicitud ¢on “biticora . nfimero. 19/LUJ-0004/05/15,
mencionada al inieio. Ca e e R RS o

9 El manejo dentroy fuera del estableeimiento, de: 1).aceite ;gastado de lubricacién, ,2) estopas
impregnadas con acéite y grasa,'3) aceite gastado de corte ¥ enfriamiento, 4) residuos punzocortantes
(agujas de acera), 5) residucs no anatémicos (solidos impregnadps com-sangre), 6) envases vacios
{cubetas, latas, aergsoles) que-contuvieron: ferrocote, pigner;itos,'-3.'s'anjtiZaiites, agentes 'de-limpieza,
tintas, adicleane, de agua de bateria, anticongelante, antioxidante, adhestvo, envases de pintura,
eSpumante, grasa gris, grasa [ubricante, aerosol de pintura, propano, primer 9, arnnir all, polyfoam,
catalizadores, pigmentos, eolorantes, resanador, desmoldantes, 7} lodos producto de la:regeneracién
de aceites de enfriamisnto gastados (secado de lodos), 8} agua. contaminada ~con’ detergente y
antioxidante, 9) filtros impfe’gqados de aceite del compresor;10) filtros impregnados -de pintura de
cabinas de pintura, 11) envases (yacios tambores) desengrasante, silicato, hipoclarito de sodio, anti-
incrustante, metil etl cetona (miek), lubricante, pintura, primer 94, pintura, promotor de adherencia,
primario, elear y pinturas semipreparadas y primer, oxido de fierro, 12} trapos v plasticos impregnados
con acelte, antioxidante, alcohol, armur all;. pintura, solvente gastado, grasa y pintura, 13} solvente
usade (mek, pintura, etc), 14) lodo depinturd col’agua, 15) lamparas fluorescentes, 16) escoria do
aluminio, 17) nata de aluminio, 18) rebaba alumirio, 19) rebaba metalica con aceite, 2¢) rebaba metalica
con aceite, 21) pintura gastada, 22) Papel antiflama imprégnado con pintura, 23) pilas alcalinas, 24)
filoro de colector de palvos, que manifiestan ante esta Secretaria, indicados en
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el inciso 4.1 de su solicitud con el namero de biticora 19/LU-00c4,05/15, que integra la actualizacion
de residuos peligrosos con la bithcora nmero 15/LU-0004,/05/15, del 22 de julio de 2015, asi como en
la informacién que presentd con el nimero de bitdcora 19/LU-0044/10/06, deberan de ajustarse a lo
establecido en. los articulos del 5 al 8, 13 al 21, 23 v 24 del Reglamento de la LGEEPA en Materia de
Residuos Peligrosos y a las normas oficiales mexicanas aplicables en la materia.

12. El representante legal de Conmet de México, S.A. de C.V., debera garantizar el cumplimiento
del articulo 45 de la LGPGIR v los articulos 35, 37, 42, 43, 46 ¥ 71 del Reglamento de la Ley antes
mencionada, en el caso de que la empresa no haya registrado otros residuios que por sus caracteristicas
sean considerados como peligrosos segin la NOM-052-SEMARNAT-2005 deberd manifestarlos de
inmediato, mediante la actualizacion de esta Licencia.

13. La empresa Conmet de México;:S.A. de C.V.,.deberd.garantizar que ¢l almacenamiento de los
residuos peligroses generados dentro del establecimiento, cumpla con lo estipulado en los articulos 82
al 84 del Reglamento de la LGPGIR. ' o - :

14. La empresa Conmet de México, S.A. de C.V., 'de}j_elrfi comtratar los 's_erv.icios de empresas
debidamente autorizadas por la SEMARNAT para el mangjo de los residuos peligrosos, a fin de dar

cumplimiento a los articulos-42 y 50 dela EGPGIR.. *. ©*" .

15. La empresa Qun;n;iét de México, S.A. de'C.V deberagaran‘uzar -eumplimiento de los
articulos 152 B1S de'la LGEEPA y 6¢ de la LGPGIR y 1264l 131 dé su Réglamento, donde se indiea que

los responsables de la operacién de una’instalacion de’ généracion, manejo o disposicién final de
materiales y residuos peligrosos. que produzea: contaminacion.del suelo, los'responsables de dichas
operaciones deberan llevar a cabo las agclones necesarias para recuperar yrestablecer las.condiciones
del mismo, con el proposito de qie éste pueda ser destinado a algpna de las actividades previstas en el
programa de desarrollo.urbano o de ordenamiento territorial.queresulte aplicable, parael predio o zona
respectiva. S S _ R =Ll o

 SEGUNDO.- la empresa Cbnmct de Meéxico, L'S'."A‘;__ de '.C_.V'._,_ -d_eberz"i garantizar que el
almacenamiento de'los residuos peligrosos generados dentro del éstablecimiento, eumpla con lo
estipulado en los articulos 82 al 84 del Reglamento de la LGPGIR.- o Co

TERCERO.- La empreéa' Conmet de 'M;éxico, S.A. de (,V, _no_.qu'&lré utilizar insumos o materias

primas clasificadas eomo residuos peligrosos, generados por otros-establecimientos o instalaciones, sin
previa autorizacién de la Direccion Gencral de Gestion Integralde Matcriales v Actividades Riesgosas.

CUARTQ. - Durante la operau:i_ri]_;1::;r fungionamiento de la empresa Conmet de México, S.A.de C.V.,
ésta no debera realizar aprovechamiento de agua.de cuerpos-de agua ¢-de-blenes nacionales v/o
descargar sus aguas residuales, a cuerpos de agua o bienes naciopales o a} aleantarillado municipal, sin

previa autorizacién de la Comision Nacienal dgl-.-Agua-o_de3-lé.-aut02idad lotal correspondiente.
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QUINTO.- El manejo de nata de aluminio y rebaba aluminio generado por Conmet de México, 8.A.
de C.V., dentro de Ia misma instalacién, para el reciclaje, deberd ajustarse a lo establecido al artienla
Articulo 57 parrafo primero, de la Ley General para la Prevencién y Gestién Integral de los Residuos

(LGPGIR).

SEXTO.- Los demds términos y condiciones establecidos en Licencia Ambiental Unica No. LAU-
19/00050-04, otorgada por esta Delegacién Federal a través del Of, Nvm. 510.003.01.115,/04 del 10 de
febrero dec 2004, a favor de la empresa Conmet de Mexico, 8. A, de C. V., permanecen sin cambio
v vigentes.

SEPTIMO.- Esta Secretarfa podra hacer las visitas de inspeccién que considere necesarias para
verificar el cumplimiento de la normatividad ylaveracidad de la' informacién presentada.

OCTAVQ.- La presente Autorizacién no- lo exime del '"cump]inﬁent_b -de las obligaciones vy
condicionantes establecidas por‘otras leves aplicables y auteridades competentes.

NOVENO.- Notifiquese personalmente al C. Charles Douglas Pomphrey Jr, en su cardcter de
Representante Legal, el presente resolutivo por alguno delos medioslegalés previstos eh el Articula 35
y demas relativos de la Ley Federal de. Pracedimiento Administrativo y cimplase lo resuelto.
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v Transferencia de__Qont‘.‘;minantés. Presente. Cu e e
Ing. Jose Ernesto Nayarro Reynoso- Directota de Regulacién Industrial y RETC, Presente.

Ing. Teresa 7arate Romano.- Subdirector de Licencia Aribiental Crica. Dresente: | :

Lic. Victor Jaime Cabrera Medrano - Delegado de la PROFEPA en el Bstado de Nuevo Ledn. Presente,
Ing. Pabla Chavez Martinez, - Subdelegado de Gestion parala Proteceién Ambiental v Recursos Naturales.
Archivo.- Departamento de Ma'nejo':I-Jl;ltegral de Contaminantes. S

C.cp M. enl Ana Patricia Martinex ‘Bol_ivar;-' Directin General de, Gest_ié’ri}_!(_ije’la Cahdad del Aire v Regis'.t:r;:_- de Emisiones

Namere de Biticora: 19/LU-0004) 05 f:ifs'
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