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Oficio Nimero 139.003.01.458/17.
Asunto: Actualizacion de Licencia de Funcionamiento
Namero 510.003.000475.

Guadalupe, N. L., a 24 de octubre de 2017.

""2017, Afio del Centenario de la Promulgacion de la Constitucion

' " Politica de los Estados Unidos Mexicanos™.
TERNIUM MEXICO, S.A. DE C.V.,
(Planta Churubusco)
Ave. Munich niimero 101,
Col. Cuauhtemoc, San Nicolas de los Garza. ‘
Nuevo Leon C.P. 66450. Sas %Mw"t P\-
Tel. (81) 88 65 23 80 . >ifoctl zoi,
Presente.-

Bl oQiGINAL

Nimero de Registro Ambiental (NRA): TME711903911
Nimero de Expediente: 139.285.715.5.55/1996.

En relacion a su solicitud recibida en la ventanilla del-Espacio de Contacto Ciudadano (ECC) de esta Delegacion
Federal en fecha 20 de julio de 2017, registrada con el nimero de bitacora 19/AF- 021 0/07/17, presentada por el Ing.
Pablo Hernan Bassi, en caracter de Representante Legal ‘de la empresa TERNIUM. MEXICO, S.A. DE C.V.,
(Planta Churubusco), personalidad que acredita en lalescritura ptiblica numero 8.840 de fecha 24 de noviembre de
2009, para la obtencion de la Actualizacion dé'la Licencia de Funcionamiento. nimero 510.003.000475, por
modificacion al proceso e incremento de produceion ¥ con fundamento en los articulos4°. 5°, 109 bis 1, 111
bis, 147, 151 y 152 bis de la Ley General del-E_quiﬁbriq Ecologico.y la Proteccion al Ambiente (LGEEPA);
el Acuerdo que establece los mecanismos ¥ procedimientos para obtener la Licencia Ambiental Unica
mediante un tramite unico, asi como la actualizacién de emisiones mediante una Cédula de Operacion
Anual (COA), publicado en el Diario Oficial de la Federacion (D:O.F.) el 11 de abril de 1997; v en el
Acuerdo por el que se reforman y adicionan diversas disposiciones-al diverso antes citado, publicago en el
D.O.F.. el 9 de abril de 1998. y considerando ‘que cuenta con:

I. La Licencia de Funcionamiento- ntim. 510.003.000475, expedida por.la Secretaria de Medio Ambiente,
Recursos Naturales y Pesca (SEMARNAP) Delegacion Federal del Estado de Nuevo Leon, ‘mediante el oficio
nimero 510.003.01.417/98 de fecha'S de agosto de 1998, que ampara el funcionamiento de la empresa A.P.M.,
S. A. DE C. V., ubicada en-Av. Churubusco #1000, Col Fracc. Santa Fé. Monterrey N. L, C. P. 64560, cuya
actividad es fabricar, producir, comprar, vender, importar, exportar, aceptar o ser comisionista, aceptar y
otorgar distribuciones de toda clase de.productos de acero.

IL.  Actualizacién de la Licencia de Funcionamiento nimero 510.003:000475; expedida por la Secretaria de
Medio Ambiente, Recursos Naturalesy. Pesca (SEMARNAP) Delegacion Federal del Estado de Nuevo Leon,
mediante el oficio niimero 510.003.01.222/02 de fecha 03. de. septiembre de 2002, por incremento de
productividad y modificacion al proceso, en seguimiento a la solicitud de fecha 24 de junio de 2002 con namero
de solicitud 510.003.ALF-19009-02; :

HI. Actualizacion de la Licencia de Funcionamiento ntimiero 510.003.000475, expedida por la Secretaria de Medio
Ambiente y Recursos Naturales (SEMARNAT) Delegacion Federal en el Estado de Nuevo Leon, mediante el
oficio niimero 510.003.01.044/03 de fecha 21 de febrero de 2003, por cambio de Razén Social al ser fusionada
A.P.M., S. A. DE C. V., por la denominacion social de IMSA-MEX, S.A. DE C.V., en seguimiento afla
solicitud presentada el 17 de enero de 2003.
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Oficio Namero 139.003.01.458/17.

IV. La Actualizacion de la Licencia de Funcionamiento namero 510.003.000475, expedida por la Secretaria de
Medio Ambiente y Recursos Naturales (SEMARNAT) Delegacion Federal en el Estado de Nuevo Leon,
mediante el oficio niimero 139.003.01.035/05 de fecha 10 de marzo del 2005, por modificacion a sus procesos
e incremento de productividad. en seguimiento a la solicitud de 11 de mayo de 2004 y registrada con el nimero
de solicitud SALF-19/00009-04.

V. La Actualizacién de la Licencia de Funcionamiento niimero 510.003.000475, expedida por la Secretaria de
Medio Ambiente y Recursos Naturales (SEMARNAT) Delegacion Federal en el Estado de Nuevo Leon,
mediante el oficio nimero 139.003.01.172/06 de fecha 24 de mayo de 2006, por cambio de Razon Social de
IMSA-MEX, S.A. DE C.V., (Planta Churubusco) como sociedad fusionada a INDUSTRIAS
MONTERREY, S.A. DE C.V. (Division A.P.M.). como fusionante, en seguimiento a la solicitud presentada
el 26 de abril del afio 2006 y registrada con el nimero de bitacora 19/AF-0054/04/06.

VI. La Actualizacion de la Licencia de Funcionamiento nimero 510.003.000475, expedida por la Secretaria de
Medio Ambiente, Recursos Naturales (SEMARNAT) Delegacion Federal del Estado de Nuevo Leon,
mediante el oficio niimero 139.003:01.366/08 de fecha 22 de octubre de 2008, por modificacion a sus procesos
e incremento de productividad, en seguimiento-a la solicitud presentada el 08 de octubre de 2008 y registrada
con el nimero de bitacora 19/AF-0072/10/08.

VII. La Actualizacionde la Licencia de Funcionamientonum. 510.003.000475; expedida por la Secretaria de Medio
Ambiente, Recursos'Naturales (SEMARNAT), Delegacion Federal del Estado de Nuevo Ledn, mediante el
oficio nimero. 139.003.01.156/10-de.-fecha 04~ de' Mayo .del«2010, por. cambio de Razon Social de
INDUSTRIAS MONTERREY, S. A. DE C. V., a TERNIUM MEXICO S. A. DE C. V., (Planta
Churubusco), en seguimiento a la solicitud presentada cl 26 de'marzo de 2010 y registrada con numero de
bitacora 19/AF-0269/03/10.

VIII. La Actualizacion de la Licencia de I-uncmna.mlento numero510.003.000475, expedida por la Secretaria de
Medio Ambiente y Recursos Naturales (SEMARNAT) Delegacion Federal en el Estado de Nuevo Leon,
mediante el oficio numero 139.003.01.345/12 de fecha 18 de junio de 2012, por modificacion en el proceso e
incremento de produccion, en'seguimiento a la solicitud presentada en fecha 24 de mayo de 2012 y registrada
con el numero'de bitacora 19/AF-0199/05/12.

IX. La Actualizacion de la Licencia de Funcionamiento namero 510.003.000475, expedida por la Secretaria de
Medio Ambiente y Recursos Naturales (SEMARNAT) Delegacion Federal en el Estado de Nuevo Leon,
mediante el oficio.numero.139.003.01.398/14 de fecha 01 de septiembre del 2014, por modificacion al proceso,
en seguimiento a la solicitud presentada el 01 de noviembre del 2013y registrada con el niimero de bitacora
19/AF-0002/11/13.

Con base a la informacion. proporcionada y con fundamento en la Ley General del Equilibrio Ecologico y la
Proteccion al Ambiente (LGEEPA), articulos 18 y 19 del:\Reglamento.de la misma Ley en Materia de Prevencion y
Control de la Contaminacion de la Atmosfera y 40 fraccion IX inciso c) del Reglamento Interior de la Secretaria de
Medio Ambiente y Recursos Naturales. publicado en el Diario Oficial dela Federacion el 26 de noviembre de 2012;
se concede la Actualizacion a la:

LICENCIA DE FUNCIONAMIENTO No. 510.003.000475.

Por lo anterior, en lo sucesivo debera hacer referencia a los datos actualizados como se indica a continuacion:
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Baja de los siguientes equipos:

Equipo de Combusti6n Indirecta|Capacidad calorifica| Equipos de control  [*Parimetros a reportar en el
Mj /Hr. Inventario

Horno de Recocido HNX 01 5064 || P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, VOC's
Horno de Recocido HNX 02 5064 || 0 P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, VOC’'s
Horno de Recocido HNX 03 5064 | o P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, VOC's
Horno de Recocido HNX 04 RN I — P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, VOC's
Horno de Recocido HNX 12 5064 0 - P.T.S.. SO2, CO, CO2, NOx, VOC's
Horno de Recocido HNX 19 5064 o o -e- P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, VOC's

PRIMERO.- Que se procede-a realizar la actualizacion por incremento de la capacidad méaxima instalada de
produccion y modificacion al proceso, de las siguientes condicionantes. .

Dato anterior:

TERNIUM MEXICO, S.-A. DE C. V.
(Planta'Churubusco)

Ubicada en Ave, Churubusco numero 1000, Frace. Santa Fe, Monterrey, N. L., C. P. 64560, con el Namero de
registro ambiental (NRA): TME7I1903911, cuya-actividad -es. fabricar, producir, comprar, vender, importar,
explotar, aceptar o'ser comisionista y otorgar distribuciones de toda clase de productos de acero, con una capacidad
maxima instalada de produccién anual de 9,614,330 toneladas distribuidas de la siguiente manera: 2,700,000
toneladas de lamina negra, 1,418,000 toneladas de lamina decapada, 1,176,000 toneladas de lamina rolada en frio,
500,00 toneladas de lamina lavada, 760,000 toneladas de lamina recocida; 2,160,000 toneladas-de lamina templada,
324,000 toneladas. de lamina tensionivelada, 383,000 toneladas de lineas de corte, 84.370 toneladas de acido
clorhidrico regenerado, 96,000 toneladas de corte a hojas y.12,960 toneladas de dxico férrico. |

Asi como los equipos y actividades generadoras de coﬁtéjn;llante_é p'fopiedad dela empresa listados en las TABLAS
1,2y3. .

Dato actual:

TERNIUM MEXICO, S. A. DEC..V.
+(Planta Churubusco)

Ubicada en Ave. Churubusco nimero 1000, Frace. Santa Fe, Montetrey, N. L., C.-P. 64560, con el Namero de
registro ambiental (NRA): TME7I1903911, cuya.actividad-es fabricar, producir, comprar, vender, importar,
explotar, aceptar o ser comisionista y otorgar distribuciones de toda clase de productos de acero, con una capacidad
maxima instalada de produccion anual de 10,243,330 toneladas distribuidas.de la siguiente manera:
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Nombre de cada producto Capacidad instalada
Cantidad Unidad

Lamina negra 3,000,000 Tonelada
Lamina templada 2.160.000 Tonelada
Lamina decapada 1.600.000 Tonelada
Lamina rolada en frio 1,176,000 Tonelada
Lamina recocida ' .I 760,000 Tonelada
Lamina lavada . 520,000 Tonelada
Lineas de corte _ 510,000 . Tonelada
Lamina‘tensionivelada 324,000 Tonelada
Cortea hojas A 96,000 Tonelada
Acido clorhidrico regeﬁérado ) '$= ! 84,370, Tonelada
Oxido Ferrico © YLAMU A .12;9!3_0' ' Tonelada

Asi como los equipos y actividades generadoras de/ contanﬂnantes propledad de la empresa listados en las TABLAS
1,2y3. .

Dicho funuonamtento y operacion se llevaré acabo conforme ala mformaclon proporcionada en la solicitud de fecha
20 de julio de 2017, con el'niimero de bitdcora IWAF 0210/07/17, asi.como en las condicionantes contenidas en este
documento.

2.- La presente €s intransferible e inalienable a otros establecimientos y.se otorga sin perjuicio delas autorizaciones,
permisos, registros y demdsque deban obtenerse de ésta u ofra autoridad competente. Por cualquier cambio en sus
procesos productivos o ampliacidn.en sus actividades gue puedan modificar las emisiones de 10s contaminantes a la
atmosfera, deberassolicitarse la actualizacion: respectiva, asi-mismo, en. tanto el establecimiento no cambie de
ubicacion o de actividad segiin le ha sido.autorizada; de ser éste €l-caso, debera solicitar una nueva Licencia.

5.- Para dar cumplimiento a los articulos-109 BIS de la LGEEPA: 9, 10,11y 12 del Reglamento de la LGEEPA en
Materia de Registro de Emisiones Transferencia-de Contaminantes y 21-del Reglamento de la LGEEPA en Materia
de Prevencion y Control de-la Contaminacién de la Atmésfera, el Representante Legal de la empresa TERNIUM
MEXICO, S.A. DE C.V., (Planta Churubuseo), debera presentar en.el formato que determine ésta Secretaria, dentro
del periodo comprendido entre el'01 de marzo al 30 de junio.de cada aio,.su Cédula de Operacién Anual, debiendo
reportarse el periodo de operaciones realizadas del 01 de enero al 31 de diciembre del afo inmediato anterior, con
copia a la Delegacion de la Procuraduria Federal de Protecclon al Ambiente (PROFEPA) en el Estado de Nuevo
Leon.

6.- Las emisiones contaminantes de la empresa TERNIUM MFJXICO, S.A. DE C.V., (Planta Churubusco), deberan
ajustarse a lo establecido en el articulo 113 de la Ley General del Equilibrio Ecologico y la Proteccion al Ambiente
(LGEEPA); Art. 13, 16, 17, 20, 23, 25 y 26 del Reglamento de la LGEEPA en Materia de Prevencion y Control de
la Contaminacion de la Atmosfera y las Normas Oficiales Mexicanas vigentes que les sean aplicables.
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degacion Federal en el Estado de Nuevo Leon

Oficio Nimero 139.003.01.458/17.
TABLA 1
Equipo de Combustién Indirecta|Capacidad calorifica| Equipos de control  [*Parimetros a reportar en el
Mj /Hr. Inventario
Caldera de decapado | 26378 |  e—-- P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
[Caldera de decapado 2 26,378 P.T.S.. SO2, CO, CO2. NOx, HCO.
Caldera de decapado 3 26378 [ e P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Regeneracion de acido 42660 | e P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 05 5064 e P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 06 5064 . e sy - P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 07 5064 ¢« [ |[) L J-—= P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 08 5,064 sa2s P.TS., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 09 50064 b € eee— (P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 10 50641 0 e e P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HNX.13 5,064~ [ TP PT.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 14 5.064 L B, P.T.S., SO2,.CO;CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido/HNX. 20 5,064 St & IP85%,802, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 21 5,064 3 JE’.T.S.. S02, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 23 5,064 ) - [P-T'S., SO2, CO,(CO2,NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 24 5.064 N\ ¥ _[P.T 8., 802, CO, CO2,NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 25 5,064 St . HP,T.S‘, 802, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 26 5,064 — P.T.8.,S02, CO, CQ2, NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 27 5,064 LB E P.T.S., SO2, CO, CQ_Z,NOX, HCO.
Horno de recocido HNX 28 5,064 el P.T.S.. SO2, CO, CO2,NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 29 5,064 v ~IP.T.S., SO2, CO: CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HNX 30 5,064 — [PT.S., SO2. CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 01 3,064 L.z AP.T:S., SO2. CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 02 5.064" & o P.T.S.,.802, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 03 5064, & [[§ 4w - P.T:iS..S02;CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 04 5,064 -y P.T.S..S02, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 05 50640 . I 2 o8 . —— IIP.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 06 5,064~ - P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 07 5064 o e P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 08 5064 | e P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 09 5064 | 0 eeee- P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 10 5064 | eeen P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
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TABLA 1 continuacion...

Equipo de Combustién Indirectal|Capacidad calorifical| Equipos de control *Parametros a reportar en el
Mj / Hr. Inventario
Horno de recocido HPH 11 5004 000 - P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 12 5064 || aeeee P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 13 5064 | - P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 14 504 || 0 aeee- P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 15 o0 S | — P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 16 5,064, | = P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 17 9,004 T LIS WS et ~[P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 18 w5064 |l e P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 19 \ 5,064 . § o P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 20 : 5,064 e _3H P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH-21 ' L e | “IP.T.S.,'SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 22 ~ 5,064 ARV e T P.T'S., SO2,CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido HPH:23 e /05,0647 ' i - oo IPTSS..S02, CO, CO2, NOx, HCO.
Horno de recocido’ HPH 24 ' 5,004 ! e [P T.5.,S02, CO,€02, NOx, HCO.
Lavado enjuague 'l - 3,675 W o R & |IP.T:8.,802, CO, €02, NOx, HCO.
Lavado enjuague 2. : 8675 { YRR JP.TS., S02, CO, CO2, NOx, HCO.
Lavado alta presion__, 3.675 : s Je.TS., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Secadora lavado-electrolitico 4,472 4 © IP.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Comedor y Vestidores 780 Wa ). JP.T.S., SO2, CO,.CO2, NOx, HCO.
Lavado cepillos I 3,675 NS — P.T.S., 8§02, CO, CO2, NOx, HCO.
Lavado cepillos 2 o 3675 o LU, B Sooon wfRUTLS SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
“[[Horno de recocido HPH 25 L 5,064 AN P.T.S., SO2, CO, CO2; NOx, HCO.
Horno de recocido HPH 26 . 5,064 ~IP.T.S., SO2, CO; €CO2, NOx, HCO.

Los equipos con proceso de calcntamienfo indirecto enlistados en la TABLA 1, deberan ajustarse a la NOM-085-
SEMARNAT-2011, Contaminacion atmosférica-Niveles' maximos permisibles de emision de los equipos de
combustion de calentamientorindirecto y.su'medicién: !

TABLA 2
Equipo de Combustién Capacidad | Equipos de control  [*Parametros a reportar en el Inventario
Indirecta calorifica
Mj / Hr.
Calentador tipo caiton | (sistema de control 210 e P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
de humedad linea de corte)
Calentador tipo cafion 2 (sistema de 210 S P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte)
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TABLA 2 continuacion...

Equipo de Combustién Capacidad | Equipos de control  |*Parametros a reportar en el Inventario
Indirecta calorifica
Mj / Hr.
Calentador tipo canon 3 (sistema de 210 _ P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) ) ’ ’
Calentador tipo caion 4 (sistema de 210 P.T.S.. SO2. CO. CO2.NOx. HCO.
|lcontrol de humedad linea de corte) ? i ’ ’
Calentador tipo caion 5 (sistema de 210 - P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) ’ ’ i ' i
Calentador tipo caion 6 (sistema de 210 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) i > i
Calentador tipo canon 7 (sistema de 210 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
control-de humedad linea de corte) . i ) i i ’
Calentador tipo canon 8 (sistema de 210 X P.T.S..SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) , ] ’ t >
Calentador tipo caion 9 (sistema de 210 P.T.S..SO2, CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) 2 . i
Calentador tipo canon 10 (sistema de 210 P LS. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) : i ¢ go, ’
Calentador tipo canon 11 (sistema de 210 {IP.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) % : i . ’
Calentador tipo canon 12 (sistema de 210 P.T.S.. SO2, CO. CO2. NOx. HCO.
IEnnlml de humedad linea de corte) : A \ B . ’ '
Calentador tipo caion 13 (sistema de 210 P.T.S..SO2.CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) 1 . ' -
Calentador tipo canon 14 (sistema de 210 P.T.S.. SO2,'CO, CO2. NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) s d > 2 3
Calentador tipo cangn 15 (sistema de 210 AP TE.S...SO2, CO, CO2,NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) 3 ! ' | ’
Calentador tipo caion 16 (sistema de 210 P.T.S., SO2, CO, CO2. NOx. HCO.
control de humedad lineade corte) 3 1 ]
Calentador tipo caion 17 (sistema de 210, PT.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Igontml de humedad linea de corte) r A\ " i b
Calentador tipo canon 18 (sistema de 210 P.T:S:..S02. CO. CO2 NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) s : i -
Calentador tipo caion 19 (sistema de 210 B P.T.S., SO2, CO, COZ, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) ' a ' 47
Calentador tipo canon 20 (sistema de 210 T P.T.S., SO2, CO, C02, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) i ;
Calentador tipo cafion 21 (sistema de 210 P.T:S..S02,.CO.C0O2, NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) ) 7 7 0k
Calentador tipo canon 22 (sistema de 210 P.T.S., 302‘ CO; CO2, NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) ' £ :
Calentador tipo caiion 23 (sistema de 210 P-T.S..802, CO, CO2, NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) .
Calentador tipo cainon 24 (sistema de 210 a = - P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) g : ] ] ’
Calentador tipo cafion 25 (sistema de 210 P.T.S.. SO2, CO, CO2, NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) :
Calentador tipo caion 26 (sistema de 210 P.T.S., SO2. CO, CO2, NOx., HCO.
control de humedad linea de corte) )
Calentador tipo caiion 27 (sistema de 210 P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) )
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TABLA 2 continuacion...

Equipo de Combustién Capac'idad Equipos de control | *Parametros a reportar en el Inventario
Indirecta calorifici
Mj / Hr.

“alentador tipo canon 28 (sistema de 210 P.T.S.. SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
ituntml de humedad linca de corte) : :
Calentador tipo canon 29 (sistema de 210 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) )

Calentador tipo caion 36 (sistema de 210 - P.T.S.. SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte)

Calentador tipo canon 37 (sistema de 210 P.T.S., SO2, CO. CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte)

Calentador tipo caion 38 (sistema de 210 P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) )

Calentador tipo cafion 39 (sistema de 210 P.T.S.. SO2. CO. Coz‘. NOX, HCO.

control de humedad linea de corte)

Calentador tipo infrarrojos | (sistema de 168 P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) :

Calentador tipo infrarrojos 2 (sistema de 168 P.T.S.. SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) '
Calentador tipo infrarrojos 3 (sistema de 168 P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) ]

Calentador tipo infrarrojos 4 (sistema de 168 P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte)

Calentador tipo infrarrojos 5 (sistema de 168 P.T.S.. SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linca de corte) )

Calentador tipo infrarrojos 6 (sistema de 168 P.T.S., SO2. CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) ]

Calentador tipo infrarrojos 7 (sistema de 168 P.T.S..SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) ]
Calentador tipo infrarrojos 8 (sistema de 168 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) i ’ ’ ’ ’
Calentador tipo infrarrojos 9 (sistema de 168 P.T.S., SO2. CO, CO2, NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) ’ ’

Calentador tipo infrarrojos 16 (sistema de 168 P.T.S.. SO2, CO’ CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte)

Calentador tipo infrarrojos 17 (sistema de - 168 o« IPES SO2, €O, CO2,NOx., HCO.
control de humedad linea de corte) & ' ' N ' i 3

Calentador tipo infrarrojos 18 (sistema de 168 ./ . _{ P.T.S., SO2, CO, CO2,NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) : : |L } ) f

Calentador tipo infrarrojos 19 (sistema de 168 > : HP.T‘S_’ S02, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) - ) s

Calentador tipo infrarrojos 20 (sistema de 168 ' : P.T.S.. SO2,CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) © : . U7, ’ i
Calentador tipo infrarrojos 21 (sistema-de 168 P.T.S., 802, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) ”

Calentador tipo infrarrojos 22 (sistema de 168 o _ _APT.S.. SO2. CO. CO2, NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) g & 3l -y, 2 : ? 2
Calentador tipo infrarrojos 23 (sistema de 168 f 5 ; IP.T.S.. SO2. CO, CO2, NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) ’ j j ' i
Calentador tipo infrarrojos 24 (sistema de 168 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) 2 ? ? ? ?
Calentador tipo infrarrojos 25 (sistema de 168 P.T.S..SO2. CO. CO2, NOx. HCO.
control de humedad linca de corte) : i ' , ’
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TABLA 2 continuacion...
. L Capacidad Equipos de control | *Parimetros a reportar en el Inventario
Equipo de Combustion caroriﬁca o P
Indirecta :
Mj / Hr.
Calentador tipo infrarrojos 26 (sistema de —— P.T.S., SOZ, CO, C02, NOX, HCO.
control de humedad linea de corte) 168
Calentador tipo infr:lrm_ioé 27 (sistema de e B IS SOZ, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) 168
Calentador tipo infrarrojos 28 (sistema de e P.T.S., SOZ, CO, CO2, NO.‘(, HCO.
control de humedad linea de corte) 168
Calentador tipo infrarrojos 29 (sistema de [ P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) 168
Calentador tipo infrarrojos 30 (sistema de 2 = 8 P.T.S., SO2, CO, CO2, NOX, HCO.
control de humedad linea de corte) 168 :
Calentador tipo infrarrojos 31 (sistema de P.T.S.,'S0O2; CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) 168 v
Calentador tipo infrarrojos 32 (sistema de BAFS ., SOZ_,_CO, C_OQ1 NOx, HCO.
control de humedad linea de corte 168 » !
Calentador tipo infrarrojos 33 (sisterna de APT.S.. SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte 168 s 222N
Calentador tipo infrarrgjos 34 (sistema de ; P.T.S., S02, CO, CO2; NOx, HCO.
control de humedad linea'de corte 168 o~
Calentador tipo infraffojos 35 (sistema'de ' P.T.S., S02,.CO, CO2,; NOx, HCO.
control de humedad linea dg corte 168 : \
Calentador tipo infrarrojos 36 (sistema de ; AW LLY P.T.S;, SO:’., CO, COZ, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte 168 |
Calentador tipo infrarrojos 37 (sistema de . P.T.S.; SO2, CO, CO2, NQX. HCO.
control de humedad linea de'corte 168 . |
Calentador tipo infrarrojos 38 (sistema de s P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte 168 . : . ’
Calentador tipo infrarrojos 39 (sistema de P.T.S:; SO2, CO, CO:Z,'NOX, HCO.
control de humedad linea de corte 168 p ’ 7
Calentador tipo infrarrd_ios 40 (sistema de . P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte 168 .
(Calentador tipo infrarrojos | (sistema de 169 P.T.S., SO2,CO, C0O2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) ; 7 '
(Calentador tipo infrarrojos 2 (sistemade 169 P.T.S., SO2,C0O,CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) H :
(Calentador tipo infrarrojos 3 (sistema de 169 ﬁPT.S’ SO2. CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte)
(Calentador tipo infrarrojos 4 (sistema de 169 ot HP.T.S.. SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) )
Calentador tipo infrarrojos 5 (sistema de 169 P.T.S.., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte)
Calentador tipo infrarrojos 6 (sistema de 169 P.T.S.. SO2,. CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) :
Calentador tipo infrarrojos 7 (sistema de 169 P.T.S.. SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
control de humedad linea de corte) )
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TABLA 2 continuacion...

; : Capacidad Equipos de control | *Parimetros a reportar en el Inventario
Equipo de Combustion p A quip p
Indirecta calorifica
Mj / Hr.
Calentador tipo infrarrojos 8 (sistema de 169 P.T.S.. SO2. CO, CO2. NOx. HCO.,
Icunlml de humedad linea de corte) 2 ? ? :
Calentador tipo infrarrojos 9 (sistema de 169 P.T.S..SO2. CO. CO2, NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) ) ’ ’ ’
Calentador tipo infrarrojos 16 (sistema de 169 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad linca de corte) ' ' )
Calentador tipo infrarrojos 17 (sistema de 169 P.T.S.. SO2, CO, CO2. NOx, HCO.
control de humedad linca de corte) : :
Calentador tipo infrarrojos 18 (sistema de 169 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad linca de corte) ' ' ’
Calentador tipo infrarrojos 19 (sistema de 169 P.T:S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) , z / f ] ] ’ ’
Calentador tipo infrarrojos 20 (sistema de 169 PT.S...SO2. CO. CO2, NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) d Ee ? ?
Calentador tipo infrarrojos 21 (sistéma de 169 P.T.S.. SO2. CO. CO2, NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) — u :
Calentador tipo infrarrojos 22 (sistema de 169 Ay h ; llPTS SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) ) o WA 1 ) i ’ i
Calentador tipo infrarrojos 23 (sistema de 169 PT.S..SO2. CO:CO2. NOx. HCO.
control de humedad linea de corte) , i 4 : ? ?
Calentador tipo caton 1 (sistenia control 210 - : TS5 SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
de humedad de logistica) | i i HP ' o
Calentador tipo cafion-2 (sistema control 210 ; ' ! “P.T.S. S02..CO. CO2. NOx. HCO.
de humedad de logistica) J P ’ i ! %
Calentador tipo caiton 3 (sistema control 210 K P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
de humedad de logistica) L 1 1% s 1 : g
Calentador tipo caffon 4 (sistema control 210 Ry : ' P.T.S.. SO2.CO. CO2. NOx. HCO.
de humedad de logistica) .« 1 < i ’ i
Calentador tipo cafion:§ (sistema control 210 2 .T.S..SO2. CO. CO2.NOx. HCO.
de humedad de logistica) el AR AN . ) 7 4 [ 4
Calentador tipo caflon 6 (sistema control 210 1 L¥ | aa AN HPTS SO2.CO. CO2.NOx. HCO
de humedad de logistica) 7 LR A : 2 7 5 )
Calentador tipo caon 7 (sistema control F 210 P.T.S. SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
de humedad de logistica)® ; y §
Calentador tipo canon 8 (sistema control 210 7 . P.T.S.. SO2. CO.CO2.NOx. HCO.
de humedad de logistica) > 7 : ’ { 2
(Calentador tipo caflon 9 (sistemaicontrol 210 P.T.S..S02. CO. CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) s p 2 ? =7 :
(Calentador tipo caiion 10 (sistema control 210 P.TS..SO2.CO. CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) iy 1 3 4 s s > s .
Calentador tipo cafon 11 (sistema control 210 : W P.T.S.. SO2.CO. CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) iy, & & < ? 2 ? )
Calentador tipo cailon 12 (sistema control 210 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) @ & e ? R 2 % i
Calentador tipo caiion 13 (sistema control 210 P.T.S.. SO2, CO, CO2, NOx, HCO
de humedad de logistica) ’ ’ ’ ’ ? )
Calentador tipo cafion 14 (sistema control 210 P.T.S..SO2. CO.CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) ? E ? ? ? :
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TABLA 2 continuacion...

. ; Capacid i % i
Equipo de Combustion pa : ad Equipos de control Pariametros a reportar en el Inventario
Indirecta i
Mj /Hr.
Calentador tipo cafion 14 (sistema control 210 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) . : 4 2 2 :
(Calentador tipo cafon 15 (sistema control 210 P.T.S..SO2. CO. CO2.NOx. HCO
de humedad de logistica) i ’ ’ i ' ’
(Calentador tipo caiion 16 (sistema control 210 B P.T.S..SO2. CO. CO2.NOx. HCO
de humedad de logistica) e ! ’ ! - :
(Calentador tipo cailon 17 (sistema control 210 P.T.S.. SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
de humedad de ogistica) ? ? 2 ?
(Calentador tipo caion 18 (sistema control 210 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
de humedad de logistica) i i : ’ )
Calentador tipo cailon 19 (sistema control 210 Ty % ) P.T:S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
de humedad de logistica) | % : ¥ ’ ’
Calentador tipo caiion 20 (sistema control 210 P-T.S.-S02. CO. CO2. NOx. HCO.
de humedad de logistica) &£ ’_ i ? i
Calentador tipo caiton 21 (sistema control 210 : o P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) - : : e e ’ ! ’ '
Calentador tipo cafion 22 (sistema control 210 A 12 Y : P:T'S..S02. CO. CO2. NOx. HCO.
de humedad de logistica) : § ’ wd ALY ; : 2 : 2
Calentador tipo cafon 23 (sistema control — 2L 1P r&l P.T.S..S02. CO: CO2, NOx. HCO.
de humedad de logistica) % f i f Y ’ g ) '
Calentador tipo cafton 24 (sistema control 210 e P.T.S. SO2.CO. CO2. NOx. HCO.
de humedad de logistica) J '/, ; ; 2 b ’ ) ’
Calentador tipo caiton-23 (sistema control 210 ' } \ N P.T.S..:S02..CO. CO2. NOx. HCO.
de humedad de logistica) ! | 1 \ i
Calentador tipo cafion 26 (sistema control 210 ) P.T.S.,. SO2. CO, CO2,.NOx. HCO.
de humedad de logistica) ' % A o« B
Calentador tipo cafion 27 (sistema control 210 Ahh W \ P.T.S.. S0O2.CO. CO2. NOx. HCO.
de humedad de logistica) b ) VY j 2 3 i
Calentador tipo caflon 28 (sistema control 210 AT s o PLTLS., SO2, CO, CO2. NOx, HCO.
de humedad de logistica) ] . Rl NN . L7/
Calentador tipo cafon 29 (sistema control 210 AN N VOUPLT.SLSO2. CO. CO2.NOx, HCO.
de humedad de logistica) i X ' ! 2
Calentador tipo caion 30 (sistema control 210 - ]IKPTS. SO2, CO, CO2; NOx, HCO.
de humedad de logistica) : /
Calentador tipo caion 31 (sistema control 2100 . P.TS.. SO2. CO.CO2.NOx. HCO.
de humedad de logistica) ; . f 124 :
Calentador tipo caion 32 (sistema control 210 " - - "P.T.S., S02, CO, CO2, NOx, HCO.
de humedad de logistica) : % s j ]
Calentador tipo caiion 33 (sistema control 210 ; - ]IPTS SO2.CO. CO2. NOx. HCO.
de humedad de logistica) * 17, ® % :
Calentador tipo caion 34 (sistema control 210 0 "%t P.T.S.. SO2.CO. CO2, NOx, HCO.
de humedad de logistica) : T d . '
Calentador tipo cafion 35 (sistema control v PR AP/T.S.. SO2. CO, CO2. NOx, HCO.
de humedad de logistica) i
Calentador tipo cafion 36 (sistema control 210 = B P T.S.. SO2. CO. CO2, NOx. HCO.
de humedad de logistica) ¢ : ) : i
Calentador tipo caion 37 (sistema control 210 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
de humedad de logistica)
Calentador tipo cafion 38 (sistema control 210 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
de humedad de logistica) ’ ’ ’
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TABLA 2 continuacion...

i i * £ P
Equipo:de Combustisa Capac,ldad Equipos de control Parimetros a reportar en el Inventario
Indirecta calorifica
Mj / Hr.
Calentador tipo cafion 39 (sistema control 210 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) R =2 dJ ’ e .
Calentador tipo caiion 40 (sistema control 210 P.T.S.. SO2.CO. CO2.NOx. HCO
de humedad de logistica) =2 > > * d :
Calentador tipo caion 41 (sistema control 210 P.TS. SO2. CO.CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) TR * : ’ ’ 3
Calentador tipo caion 42 (sistema control 210 P.T.S. SO2. CO.CO2. NOx. HCO
de humedad de ogistica) ) ] ) 3 4 : d :
Calentador tipo cafion 43 (sistema control 210 : : P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) e 2 ? ? s :
(Calentador tipo caiion 44 (sistema control 210 ; APT.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) 4 ’ ’ ? i *
(Calentador tipo caiion 45 (sistema control 210 ) P.T.S..SO2.-CO. CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) g 'y 4 ¥ ? ? b *
Calentador tipo cafion 46 (sistema control 210 . S T P T.S.. SO2.CO. CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) Al = : i : I L 3 ? ) 3 .
(Calentador tipo caion 47 (sistema.control 210 A APTS.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO
de humedad de logistica) .. “ 1k : 2 * > > » :
Calentador tipo cailon 48 (sistema control 210 i et i i P T'S..8S02.CO. CO2.NOx. HCO
de humedad de Iugisli_gﬂ_ /s y B © SRR R ? : ’ s :
Calentador tipo infrarfojo 1 (Sistema 169, ' ! \ < P.TS. SO2.CO. CO2. NOx. HCO
control de humedad recogido) : & T TV S " ¥ ’ 3 » .
Calentador tipo infrarrojo 2 (sistema = 169 ! : PTS.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO
control de humedad recocido) g ] : % Sl ? ’ s i ’
Calentador tipo infrarrojo 3 (sistema 169 % \ P.T.S. SO2. CO. CO2. NOx. HCO
control de humedad recocido) LRLh % 4\ 1 k ? » ’ s
Calentador tipo infrarrojo 4 (sistema 169 ; e “JP.T.S..SO2.CO. CO2. NOx. HCO
control de humedad recocido) P \ 1 2 ’ > » '
Calentador tipo infrarfojo 3«(sistema 169~ e L@ RIS, SO2. CO, CO2, NOx. HCO
control de humedad recocido) 3 AR s AN HP N i 2 1 N :
Calentador tipo inl'rurrojn_)(}(sistcma 2 169 \ TS.S02. CO.CO2. NOx. HCO
control de humedad recocido) e e Batdy d -
(Calentador tipo infrarrojo 7 (sistema 169 ﬂP T.S..S02. CO. CO2. NOx. HCO
control de humedad recocido) : 4 il x ’ > *s :
Calentador tipo infrarrojo 8 (Sistema. 169 PL.S. SO2 CO.CO2 NOx.HCO
control de humedad recocido) g : s J Ay .
Calentador tipo infrarrojo 9 (sistema’ 169 P.T:S.. SO2, CO, CO2. NOx. HCO.

control de humedad recocido)

Calentador tipo infrarrojo 10 (sistema 169 P.T.S.. SO2: CO COZ NOx. HCO
control de humedad recocido) Y K i ’ ’ '
Calentador tipo infrarrojo 11 (sistema 169 S P.TS...SO2. CO. CO2. NOx. HCO
control de humedad recocido) i - 2 ! i i ’
Calentador tipo infrarrojo 12 (sistema 169 P.T:S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO
control de humedad recocido) . e T - - ’
Calentador tipo infrarrojo 13 (sistema 169 P.T.S..SO2.CO. CO2.NOx. HCO
control de humedad recocido) R TR i - !
Calentador tipo infrarrojo 14 (sistema 169 P.T.S.. SO2. CO.CO2. NOx. HCO
control de humedad recocido) — TR LR =2 =2 :
Calentador tipo infrarrojo 15 (sistema 169 P.T.S..SO2.CO.CO2.NOx. HCO
control de humedad recocido) T - e ’ ’ )
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TABLA 2 continuacién...

; v Capacidad Equipos de control | *P. ros a reportar en ventario
Equipo de Combustion P i quipos arimet P ehix
Indirecta calorifica
Mj / Hr.

Calentador tipo infrarrojo 16 (sistema 169 P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
control de humedad recocido) ? ? ? ’ ’
Calentador 1 tipo infrarrojo marca re- 169 - P.T.S.. SO2. CO. CO2. NOx. HCO.
verber-ray (sistema de control de humedad ’ ’ : ’
tensionivelado)
Calentador 2 tipo infrarrojo marca re- 169 P.T.S.. SO2.CO. CO2.NOx. HCO.
verber-ray (sistema de control de humedad i ’ ' '
tensionivelado)
Calentador 3 tipo infrarrojo marca re- 169 P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx. HCO.

verber-ray (sistema de control de humedad
lensionivelado)

Calentador 4 tipo infrarrojo marca re-
verber-ray (sistema de control de humedad
tensionivelado)

169

P.T.S..S02, CO, CO2, NOx, HCO.

Calentador 5 tipo infrarrojo marca re-
verber-ray (sistema de control de humedad
tensionivelado)

169

BJT.S., SO2,£0,.02, NOx, HCO.

(Calentador 6 tipo infrarrojo marca re-
verber-ray (sistema de control de humedad
tensionivelado)

169

P.T.S:, 802, CO, €02, NOx, HCO.

verber-ray (sistema de control de humedad
tensionivelado)

lt‘a]cnmdor I tipo infrarrojo marca re-

95

P.T.S,, SO2, CO, CO2, NOx, HCO.

Calentador 2 tipo infrarrojo marca re-
verber-ray (sistema de control de humedad
tensionivelado)

95

R.T.S,) SO2, €O, CO2;"NOx, HCO.

Calentador 3 tipo infrarrojo marca re-
verber-ray (sistema de control de humedad
tensionivelado)

95

P.T.S% 802, CO, CO2, NOx, HCO.

Calentador 4 tipo infrarrojo marca re-
verber-ray (sistema de control de humedad
tensionivelado)

95.

P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.

Calentador 5 tipo infrarrojo marca re-
verber-ray (sistema de control dé humedad
tensionivelado)

95

[P-F.S., SO2, €0, CO2, NOx, HCO.

Calentador 6 tipo infrarrojo marca re-
verber-ray (sistema de control de humedad
tensionivelado)

95

P/.S:, SO2, CO, ' CO2/NOx, HCO.

Los equipos listados en la TABLA 2 de combustion indirecta, mientrasnio rebasen la capacidad térmica nominal de
530 megajoules por hora (<15 CC) deberan‘ser estimadas cuantitativamente a través del uso de factores de emision,
balance de masa, aproximacion mediante datos historicos 0 modelos matéméticos de emision, del equipo mencionado
y dichas emisiones deberan ser calculadas. de la forma' indicada, debiendo conservar la memoria de calculo
correspondiente para ponerla a disposicion de la SEMARNAT o PROFEPA si asi lo solicita. No omito manifestar

que en el caso de incrementar la capacidad Térmica Nominaly debera actualizar la presente Licencia.

X o A

Benite
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TABLA 3
Equipo de Combustiéon Capacidad ‘Equipos de control *Parametros a reportar en el
Indirecta Inventario

Horno de calentamiento No. 3 828,450 Mj/hr f ----- P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO
Horno de calentamiento No. 4 563,399 Mj/hr | 0 -ee--- P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Regeneracion de acido 42,660 Mjy/hr | meeee- P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
Equipo Oxi-Corte 2,796 Mj/hr - || e P.T.S., SO2, CO, CO2, NOx, HCO.
(Corte de planchén)
Lavado electrolitico 520,000 Tondafio || & &' -r-= P.T.S., Vapores Alcalinos
Linea de decapado | 533,333 Ton/afio Colector de polvos'de - [P.T.S.. Vapores Acidos

Linea.de Decapado | \
Linea de decapado 2 533,333 Ton/afio Absorbedor'de gases - [P.T.S., Vapores Acidos
Linea de decapado 3 : 533,333 Ton/afio || - Absorbedor de gases - {P.T.S.. Vapores Acidos
Tandem laminacion enfri6. || 1'176,000 Ton/afio ||/ | Filtro de superficie *. . JP.T.S.. COV's

- Jrexpandida, cartuchou,otros{

medios filtrantes--=--".
Horno de calentamiento No. 5 737,714 Mj/hr B NN, : HP.’I'.S., S02, CO, CO2, NOx, HCO.
Secador de aire ambiente 2,532 Mj/hr e T.8.. 802, CO, CO2, NOx, HCO.
(AIV) : AN '

Los equipos listados en la TABLA 3, deberan ajustarse a la NOM-043-SEMARNAT-1993, que establece los niveles
maximos permisibles.de emision.a la atmosfera de particulas solidas. provenientes de fuentes fijas, las demas
emisiones del ‘proceso de. la®combustién, decapado y laminacion. no normadas deberdn ser estimadas
cuantitativamente a través del uso de factores de emision, balance de masa; aproximacion mediante datos historicos
o modelos matematicos de emisi6n, se debera conservar la-memoria de. célculo correspondiente para ponerla a
disposicion de la SEMARNAT o PROFEPA si asi se solicita, Nota: Una vez que haya sido publicada la Norma
Oficial Mexicana correspondiente que regule el proceso de la_combustion directa que autoriza, se establezcan las
condiciones de operaciony limites maximos permisibles.de-emision de.contiminantes a la-atmosfera, la empresa TERNIUM
MEXICO, S. A. DE C. V., (Planta Churubusco), deberd cumplir con lo establecido en la misma.

7.- Los siguientes equipos de control listados enla TABLA 4 deben- ser operados con una eficien tal quedé
cumplimiento a la NOM-043-SEMARNAT=1993,indicada en el considerando 3.

TABLA 4

Equipo de Combustion Indirecta Capacidad Nombre de la maquinaria, equipo o
actividad que genera contaminates
Absorvedor de gases de la linea de decapado 2 ND Linea de decapado 2
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TABLA 4 continuacion...

Equipo de Combustién Indirecta Capacidad Nombre de la maquinaria, equipo o
actividad que genera contaminates

Absorvedor de gases de la linea de decapado 3 ND Linea de decapado 3
Aborvedor de gases de regeneracién de acido ND Regeneracion de dcido
Colector de polvos de la linea de decapado 1 90 % Linea de decapado |

Filtro de superficie de expandida de tendem ND Tandem laminacion en frio
frio

Debera llevar a cabo un programa de mantenimiento preventivo.y correctivo en los equipos de proceso y control de
contaminantes atmosféricos, dispositivos de seguridady equipos contra incendio, lo cual tendra que programarse en
una bitacora que se presentara ante esta Secrétaria cuando se le solicite.

Debera dar aviso anticipado a'la PROFEPA del inicio_ de operacion de sus procesos en el caso de paros programados
y de inmediato, en el caso de que estos sean circunstanciales y puedan provocar contaminacion.

Por igual, debera dar aviso inmediato a_la’ PROFEPA en caso ‘de falla en los sistemas de.control, para que ésta
determine lo conducente cuando la falla pueda provocar-contaminacion,

8.- La empresa TERNIUM MEXICO, S/A. DE C.V., (Planta Churubusco), debera coordinarse y participar en los
planes de contingencia que instrumente las autoridades ambientales locales. civiles y militares, con'el fin de controlar
la contaminacion que presente por condiciones meteoroldgicas desfavorables o emisiones extraordinaria o en su caso
en atencion de desastres. : - -

9.- La operacion y funcionamiento de la'empresa TERNIUM MEXICO, S.A. DE C.V., (Planta Churubusco), debera
contar con un Plan de Atencion a Contingencias, el cual deberd presentar actualizado, en un plazo no mayor de 45
dias habiles a partir de la fecha de recepcion.de esta licencia; conteniendo la descripcion de'las acciones, equipos.
sistemas y recursos humanos que se destinaran en el caso que ocurran eniisiones de olores, gases 0 particulas solidas
y liquidas, extraordinarias no controladas; se presenten fugas y* derrames.de materiales o residuos peligrosos que
puedan afectar tanto a la atmosfera como al suelo y-subsuelo o puedan introducirse al alcantarillado; asi también,
para controlar incendios y prevenir explosiones que Se podrian presentar en el eStablecimiento. ‘Asi mismo, debera
entregar copia de lo anterior a la Delegacién de la PROFEPA en Nuevo Ledn:

13.- La Secretaria se reserva la facultad de verificar en cualquier momento-el cumplimiento de lo aqui autorizado,
asi como de la obligacion y responsabilidad-correspondientes a la empresa. La presentacion de quejas en contra del
licenciatario en forma justificada y reiterada 0_la ocurrencia  de eventos-que’pongan -en peligro la vida humana o
que ocasionen dafios al medio ambiente y a los bienes particulares.o nacionales, podra ser causa suficiente para
que la Secretaria de Medio Ambiente y Recursos Naturales imponga 4 1a empresa TERNIUM MEXICO, S.A. DE
C.V., (Planta Churubusco), las sanciones que correspondan de.conformidad al Titulo sexto, Capitulo 1V de la Ley
General del Equilibrio Ecologico y la Proteccion al Ambiente.

14.- El incumplimiento de cualquiera de las condicionantes anteriormente citadas, sera motivo de sanciony/o
cancelacion de la presente, sin menoscabo de lo que corresponda a otras autoridades en el ambito de su competerjcia.
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SEGUNDO.- El presente documento debera estar acompanado de las de més condicionantes establecidas en la
Licencia de Funcionamiento 510.003.000475, mediante el oficio nimero 510.003.01.478/98 de fecha 05 de agosto
de 1998, asi como en los oficios niimero 510.003.01.222/02 de fecha 03 de septiembre de 2002, 510.003.01.044/03
de fecha 21 de febrero de 2003, 139.003.01.366/08 de fecha 22 de octubre de 2008, 139.003.01.156/10 de fecha 04
de mayo de 2010, 139.003.01.345/12 de fecha 18 de junio de 2012, 139.003.01.398/14 de fecha 01 de septiembre de
2014, que permaneceran sin cambios y vigentes.

TERCERO.- Se hace del conocimiento a la empresa TERNIUM MEXICO, S.A. DE C.V., (Planta Churubusco),
que de acuerdo a lo establecido en el articulo 85 de la Ley Federal de Procedimiento Administrativo, la presente
resolucion podra ser impugnada mediante el recurso de revision, el cual debera ser interpuesto en un plazo de 15
(quince) dias habiles contados a partir dcl dia'siguiente a aquel en que hubiere surtido efectos la notificacion de la
resolucion que se recurra.

Notifiquese personalmente el prasente resolutivo al Ing. Pablo-Hernan Ba551 en caracter de Representante Legal de
la empresa TERNIUM MEXICO, S.A. DE C.V., (Planta Churubusce), por alguno de los medios legales previstos
en el Articulo 35 de la Ley Federal de Procedumenlo Admmlstratwo yicamplase lo resuelto.

: A T EN T A M E N T E
En suplencia, por ausencia-definitiva de laDelegada Federal de laSEMA ATen el Estado.de Nuevo Leon, me diante oficio 139.01.02.296
(1 7} dL juha 06 (."{. sepne.fnbre de 2().-' 7 Yy con ﬁ.-rrdarm mo en'el ar:icm* agtemngpito Interior de Ia Sec remrm de 'l.fedm I mb.-eme v

/Aﬁ,m%@?w

Cep. M. en |, Ana Patricia Martinez Bolivar.- Directora General de Gestion de la Calidad.del Aire y Registro-de Emisiones y
Transferencia de Contaminantes. Presenté.
C. José ErnestoNavarro Reynoso.- Director.de-Regulacion Industrial y RETC
Ing. Teresa Zarate Romano.- Subdiréctora de Ligencia Ambiental Unica. Preserite.
Lic. Victor Jaime Cabrera Medrano.- Delegado Federal de.la PROFEPA en el Estado de Nuevo Leon: Presente.
Archivo.- Departamento de’Manejo Intégral.de Contaminantes. '

Niamero de biticora: 19/AF-0210/07/17.
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