Departamento de Manejo Integral de Contaminantes

SEM ARNAT Sl e Gestin s a Pt bl s Kl

: : Oficio Numero 139.003.01.511/17.
Asunto: Actualizacién de Licencia Ambiental Unica
Numero LAU-19/00201-16.

Guadalupe, N. L., a 06 de septiembre de 2017.

"2017, Aiio del Centenario de la Promulgacion de la Constitucién
Politica de los Estados Unidos Mexicanos”.

VARROC LIGHTING SYSTEMS, S. DER.L. DEC.V. .
Avenida Parque Industrial Monterrey niimero 608,

Parque Industrial Monterrey,

Apodaca, Nuevo Leon, C.P. 66603 -

Correo electronico: jpenal@varroclighting.com

Tel. (81) 83 69 25 21 )

Presente.-

N{mlelro' de Registro Ambiental (NRA): VLS1900600017.
Namero de Expediente: 16.139.285.715.6.09/2016.

En relacion a su solicitud recibida en'la-ventanilla del Espacio-de Contacto Ciudadano (ECC) de esta
Delegacion Federal.en fecha 28.de agosto/de 2017 registradacon el niimerovde bitacora 19/LU-
0186/08/17, presentada por la Lic. Lourdes /Eugenia Tanino.Sanchez, enisu caracter de Representante
Legal de la empresa VARROC LIGHTING SYSTEMS; S. DE R.L: DE C.V., personalidad que
acredita mediante la escritura pablica numero 15, 077 de'fecha 24 de febrero de 2016, quien solicita la
actualizacion dela Licencia Ambiental Unica (LAU), niimero LAU=19/00201-16, por.modificacion al
proceso (redefinicion de diversos equipos en. cuanto a su.operacion y emisiones) y con
fundamento endles articulos 4°, 5% 109 bis 1,111 bis, 147, 151y 152 bis de la Ley General del Equilibrio
Ecoléglco-y la Proteccion al Ambiente (LGEEPA); el Acuerdo que establece los mecanismos y
procedimientos para obtener la Licencia Ambiental Unica mediante un trdmite tnico, asi como la
actualizacion de emisiones mediante una Cédula,de Operacion Anual (COA), publicado en el Diario
Oficial de la Federacion (D.O.F.).el 11 deabril'de 1997; v en el Acuerdo por el que se reforman y
adicionan diversas disposiciones al diverso antes citado, publicado.en'el D.O.F., el 9 de abril de 1998, y

considerando que cuenta con:

1. La Licencia Ambiental Unica (LAU) nimero LAU-19/00201-16, otorgada por esta Delegacion Federal
de la SEMARNAT del Estado de Nuevo Leén, mediante el oficio niimero139.003.01.8396/16 del 22 de
agosto de 2016, que amipara el‘funcionamiento y operacion dela.empresa VARROC LIGHTING
SYSTEMS, S. DE R. L. DE C. V.; ubicada en ‘AvenidaParque Industrial Mornterrey nimero 608,
Parque Industrial Monterrey, Apodaca;Nuevo Lebn, C. P. 66608; con Numero de Registro Ambiental
(NRA): VLS1900600017, que se dedica a la actividad de fabricacion de autopartes de plastico,
mediante la fabricacion de productosmoldeados eon diversas resinas, con base a la informacion
proporcionada en fecha 10 de agosto.de 2016 registrada con eknumero de bitacora 19/LU-0133/08/16.

2. La Actualizacion de la Licencia Ambiental Uniea (LAU) No. LAU-19/00201-16, otorgada por esta
Delegacion Federal de la SEMARNAT del Estado de Nuevo Lebén, mediante el oficio nimero
139.003.01.279/17 de fecha 01 de agosto de 2017, por modificacion al proceso, con base a la
informacion proporcionada el 10 de abril de 2017 registrada con el nimero de bitacora 19/LU-

0098/04/17.

Con base a la informacion proporcionada y con fundamento en el articulo 40 fraccion IX inciso c), del
Reglamento Interior de la Secretaria de Medio Ambiente y Recursos Naturales, publicado en el D.O.F.,
el 26 de noviembre de 2012; el Aviso por el que se dan a conocer al publico en general el Instructivo
General para Obtener la LAU, el formato de solicitud de LAU para Establecimientos Industriales d
Jurisdiccion Federal y el formato de la COA, publicado en el D.O.F. el 18 de enero de 1999; y dema
disposiciones legales aplicables, esta Delegacion Federal de la SEMARNAT en el Estado'de Nuevo Leon
se concede la actualizacion de la:
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LICENCIA AMBIENTAL UNICA No. LAU-19/00201-16
La Licencia queda sujeta al cumplimiento de las siguientes condiciones:

PRIMERO. Es procedente la actualizaciéon por modificacion al proceso (redefinicion de diversos
equipos en cuanto a su operaciéon y emisiones), considerando que los equipos el tipo
“Moldeadoras” que operan bajo un sistema cerrado de alta tecnologia, que reduce las emisiones de
particulas a mv;ies no detectables al monitoreo, como se indica en la informacion presentada el 28 de
agosto de 2017 registrada con el nimero de bltacora 19/ LU- 0186/ 08/17, se realiza la actualizacion a las
mgmentes condicionantes:

- Las particulas emitidas por los equipos ﬁstados‘en la tabla 1, .deberén ajustarse a la NOM-043-
SEMARNAT -1993, que establece los niveles maxnmos perrn151b1es de' emision a la atmosfera de
particulas solidas provenientes de fuentes fijas, las emisiones de/compuestos organicos volatiles
(COV’s), asi como otros parametros no normados, deberan ser estimadas cuantitativamente a través
del uso de factores de emisién, balance de masa, aproxlmacmn mediante‘datos historicos o modelos
matematicos de emision. Debiendo conservar: lar ‘memoria de. calculo correspondiente para ponerla
a disposicion de la SEMARNAT o PROFEPA si asi se solicita; Nota: Unavez que haya sido publicada la
norma oficial mexicana correspondiente que:regtile el proceso- de la combustién directa que se autoriza, se
establezcan las condiciones de operacién y limites maximos permisibles.de emision de contaminantes a la
atmosfera, la empresa’ VARROC LIGHTING SYSTEMS S. DE R. L. DE C. V., debera cumplir con lo
establecido en la‘misma. ; '

Tabla 1

Capacidad Técnica
Nombre de equipo
Cantidad Unidad

| Corte con Laser - ry AaiNsh SD
Cabina de pintura UV | | " . " "SD SD
Cabina de pintura pintado manual Kanopy & ; SD - SD
Cabina de pintura Hard corer C —d e 8D~ g . SD
Cabina de pintura Hard corerg " E- 8 ~_SDb sSD
Cabina de pintura-Hard corer 4 3§ % . SD SD
Cabina de pintura Laboratorio A1" ~ \ _ ~8SD : SD
Curado con lamparas UV de ¢abina de pmtura Hard corerC | 8D 'SD
Curado con lamparas UV de cabina de pintura UV o ka*SD SD
Curado con ldamparas UV de la cabina de pintura Hard corer SD SD
3 <
Curado con lamparas UV de la cabina de pintura Hard corer
4 SD SD
Curado con lamparas UV de cabina de pintura Antifog SD SD
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8.- Las emisiones de compuestos organicos volatiles (COV’s) generadas en los equipos: listados en la
tabla 2 deberan ser estimadas cuantitativamente a través del uso de factores de emision; balance de
masa, aproximacion mediante datos histéricos o modelos matematicos de emision. Debiendo conservar
la memoria de eélculo correspondiente para ponerla a disposicion de la SEMARNAT o PROFEPA si asi
“se solicita; Nota: Una vez que haya sido publicada la norma oficial mexicana correspondiente que regule el
proceso de la combustién directa que se autoriza, se establezcan las condiciones de operacién y limites maximos
permisibles de emision de contaminantes a la atmésfera, la empresa VARROC LIGHTING SYSTEMS, S. DE
R. L. DE C. V., debera cumplir con lo establecido en la misma.

. Tabla 2.
: L3 7 Capacidad Técnica :
Nombre de equipo 4
' : Cantidad | Unidad 3
Robot aplicacién de adhesivo ID 8070138 .- 3 KVA
Robot de aplicacion de_a'd_h'ésivlo_zl__ AT 4 g KVA
Robot aplicacion de adhesivo ID.8060058 - 1/ N KVA.
Robot aplicacion de adhesivo ID, 807065_'9’ (') b : _ 3 KVA
Robot aplicacién de adhesivoID 3739/ || LA\ A3 KVA
Robot aplicacion de adhesivo ID 6083809« . . .+ g KVA
Robot aplicacion de adhesivo TD 6083455 \Bt | KVA™"
Robot aplicacién de adhesivo ID 6083808, | 3 SN\ KVA
Robot aplicacién de adhesivo ID 6080005 |, N3 KVA |
Robot aplicacion de adhesivo 1D 6085122 . %35 KVA '~
Robot aplicacion de adheéivo 1D 6085114 ' 3' KVA
Robot aplicacion de adhesivo 1D 6085124" . AL 'KVA '/
Robot aplicacién de adhesivo ID 6080035+« p -'3, ; ‘' KVA
Robot aplicacién de-adhesivo'lD 66860037 .; 3 < KVA
Robot aplicacion de 'agihesivdID 6085125 3 //KVA
Robot aplicacién de adheslvo 1D 6080033 / : g KVA
Robot aplicacién de adhesivoTD 66080006 ol S KVA
Robot aplicacién de adhesivo ID 6085046+ & .. X £ KVA
Robot aplicacién de adhesivo ID 8070116 3 KVA
Robot aplicacion de adhesivo ID 8070205 3 KVA '
Robot aplicaciéon de adhesivo 1D 8070010 3 KVA
Robot aplicaciéon de adhesivo ID 8070073 3 KVA
Robot aplicacion de adhesivo ID 8070030 3 KVA
‘.‘,\d“ h%’w
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Tabla 2 (Continuacion...),
; Capacidad Técnica
Nombre de equipo /
' v 8% Cantidad | Unidad
Robot aplicacion de adhesivo ID 8070166 3 KVA
Robot aplicacion de adhesivo ID 8060167 3 KVA
Robot aplicacion de adhesivo ID 6073775~ % { o £ SD - SD
Robot aplicacion de adhesivo ID 8070136~ .-« /| . 'sD SD
Cuarto de mezclado ) "1 a~p ND
Horno eléctricode segado de’pintura ID 6144538 "y T B o | Hz
Horno eléctriéo:d_e.tlturado de piez.as_lilD'_?z;s_OOO&;' , 60" " 9 ~Hz
Horno eléctrico de curil_'('l_d de piezas 10ID. 7450015 <} | - o [+ % 60" Hz
Horno eléctriﬁo de curado-de p,lezas 1 D 7150014 -'_:‘-: 5% o N 60" " Hz
Hor_nb eléctrico de curado de piezas 12_-_!'JDI-7_I15’poi1__ AR 0 VR TARN ‘Hz_
Harno eléctrico de curado depiezas 131D 7150003/ .+ | 5 60 .. Hz
Horno eléctrico de eurado de piezas 14 ID 7150908 ALY D | 1 60, : Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 151D.7150005 | .\ | =of W, SD) . SD
Horno eléctrico de curado de piezas 2 1D 7150002, | 1|\ % ‘a0 151 HZ . 2%
Horno eléctrico de curado de piezas’3 ID 7150009 %\ 1| - 60 Hz'
Horno eléctrico de-curado.de piezas 41D 7150010, . o f 60 | Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 5 ID 7150013 - " b RN RN Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 6 ID 7150012: © .| 60 .1 Hz
Hornojeléctrico de curado de piezas 7 ID 8230286 . © = Iy J/8 YRz
Horno eléctrico de curado de piezas 8 ID 7150007 oo o 60 Hz
Horno eléctfiéo.de'éul:gdo (ie_ltj_iezé.s_g' ID'}'i5'66Q4_ ¥ R ¥ ot G 60 ) Rz
Moldeadora IMM 100 AN LR L G R "Ton.
Moldeadora IMM 1030 o e 700 ““1  Ton.
Moldeadora IMM 106~ o, e 1 ¥ 700 Ton.
Moldeadora IMM 112 WE TN 500 Ton.
Moldeadora IMM 121 : ; 1,500 Ton.
Moldeadora IMM 127 : 1,500 Ton.
Moldeadora IMM 130 _ 2 1,500 Ton.
st s,
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Tabla 2 (Continuacion...),

Capacidad Técnica
Cantidad | Unidad
Moldeadora IMM 133 el 1,500 Ton.

Moldeadora IMM 136 1,500 Ton.
Moldeadora IMM 139 W e {f NO " 1,000 Ton. .

Nombre de equipo

Moldeadora IMM 142 LA VM LR NS /1.4 1,500 | Ton.

Moldeadora IMM 145 . : Gl 4 afsoo Ton.
Moldeadora IMM 148 / _ (2 % NN 1,0000 | 5 Ton.
MoldeadoraIMM 200 . 3 ey NS e T n500 ¢ o~ Ton,
MoldeadoradMM 203¢/ . &) o530 o 8 0 <o [aeis0e, [ Ton.
Molde3d6radMM 2064, = /52 S a1 042 T2 8 9 50 ki bdeo, % | Fon.
MoldeadoraIMM 209 8} "yt iU Tar &y o leoot A ) Ton”
MoldeadoraIMM 212 o 4 8% B0 T h o] 150007 el Ton.es
Moldeadora IMM 215 * o --,__"_ LRE LTS A N0\ R Toma

M_o_lgieaaoraIMMza.j % S LA’ 1,500, Ton,

Moldeadora IMM 227", sy §  WRANNYR Y AR ] 1800 4 § Ton. .,
Moldeadora IMM 233 | | 40700 0 =0 oY
Moldeadora IMM 236w =™ B
Moldeadora IMM3g00 * ' . ;:.'_ WY %
MoldgfdraiMM 303mn, § » % \Y" 8, a 7ol 9| 225 7] /00
Moldeadora IMM 309 =~ g 1
Moldeadora IMM g1 - > _
Moldeadora'IM-M"géz{,‘l o T il w bl TP ~¥ Lar500 /N _Ton.
Moldeadora IMM 3_2:?:“ e ‘ _ 3
Moldeadora IMM 339 . & T st 1 225 "1 Ton
Moldeadora IMM 342 My et 8 B
| Moldeadora IMM 345 V' o7
Moldeadora IMM 348 EAnl ' : - 500 Ton.

2,500 Tom. = |

5

“ogseo! | Ton'

5_00 : Ton.

500 | % Ton.

_200"_ & g Ton.

T, 225 Ton.

Moldeadora IMM 400 . 225 Ton.

Moldeadora IMM 403 ; j 1,000 Ton.

Moldeadora IMM 406 1,000 Ton.

Moldeadora IMM 409 j 1,000 Ton.

Moldeadora IMM 418 1,000 Ton.
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Tabla 2 (Continuacion...),

~ Capacidad Técnica

: Cantidad | Unidad
Moldeadora IMM 421 oo ; 1,300 Ton.

1

Nombre dq_etjujp_d Nl

Moldee_ldora IMM 424 ' 1,300 Ton.

Moldeadora IMM 427 (T 3\ I'; 1,300 Ton.

MoldeadoraIMM 430 .\ | ™ /1 & 500 Ton.

Moldeadora IMM 433 NS, 1 RS - 14 yooo Ton,
Moldeadora IMMi436 ; o NN L 2320 T . Ton.
Moldeadora IMM 439 . _ My MBS Xy 183 =
MoldeadoraIMM 5004 /' © 5 ©y S50 (0N T ) S s, Ton.
Molde@oraJMM 5031 ~= -~ L3 #.75 § °
Moldeadora IMM 506 B SN 1
Moldeadora IMM 509 .~ 4 =, bt = R R

Moldeadora IMM 512, & WHINY BN e R500% b Toh, .
Moldeadora IMM 515 ‘ Wy A \
Moldeadora IMM 518, .\ {00,

Moldeadora IMM 521 | U8 Bk W 1A DN
Moldeadora IMM 524 . .« . SN E AR Ton.
Moldeadora IMM 527 ; WAL \
Moldeadora]MM 530 /. - :
Moldeadora MM 533 = = F == o T AW LB o6l Ton.
Moldeadora IMM 539" - 2 :
Moldeadora TMM 542 N VN 7D ot 500 4 Ton.

. %000 4| _Ton.

L% Nohch, ! “Ton.

fosoo ) Ton

"o, 225, Ton,”

‘,‘{bd_ | Ton.

235 % Ton! '

20 Yy Ton.

120 © [Ton.

T 5q0 /] -__TOI'L

Moldeadora IMM 545 = 2 R0 YW by Y 50977/ Ton.
Moldeadora IMM 548 @bl L K, 1 500 Ton.!
Moldeadora IMM 551 - el i ges § § o, <0 1 500 Ton. .

Moldeadora IMM 554 o AT 500 Ton.

Moldeadora IMM 557 ' > 1,000 Ton.

Moldeadora IMM 560 1,000 Ton.
' Moldeadora IMM 603 500 Ton.
Moldeadora IMM 606 ° 500 Ton.
Moldez_l'dora IMM 612 500 Ton.

‘.,\dad Lay,
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Tabla 2 (Continuacion...),
: 2 Czipacidad Técnica
Nombre de equipo
Cantidad | Unidad
‘| Moldeadora IMM 615 500 Ton.
Moldeadora IMM 618 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 621 B A f 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 624 -\ VW R A L) /8 1,000 Ton. : ’
Moldeadora IMM 627 NS : 1,000 - Ton.
Moldeadora IMM 701/ 01 RPN T 2854 Ton.
MoldeadoraIMM 702 ) B 7 S N j o « B340 Ton.
MoldeadomMM 7037 . @) NN I T 3 | antere. [C Ton
MoldeadoraIMM 704 o T Y (0 7B O NS T S A Y
Moldeadora IMM705 ST I R NS N Ton,
Moldeadora IMM706 P A Yt ot Qued ) S0 Ml Tons
Moldeadora IMM 707 LLLLRRIRRA OV AN AN 1 Tommue”
Moldeadora IMM 708 '\, ot | 4 b ) aohadeyt oy Ton,
_ | Moldeadora IMM 70", s 1 LANAN L AR & 324 84 | Ton. . .
Moldeadora IMM 710 % 470 0 S0 o \'} Y 225 | Ton, |
Moldeadora IMMe7aah, S =™ % 2 ANNE S ones || Ton?! ¥/
Moldeadora IMM 713 © WL NRNSSeg.® | Tond™®
MoldeddoradMM 7145, § - w0 7m0 Tainw| 500 " Ton,
MoldeadoraIMM 715 ¥ G @ "'« 3P/ 500" “Ton. '
Moldeadora ™M 716 o = W0 7 WTE U el sl 700 _To'n'.
Moldeadora IMM 717, s 'f'; 3 > i t $oe700 /7N Ton.
MoldeadoraIMM 718 . . ..~ & | O _5__0_0"_ A1/ Ton.
Moldeadora IMM 710%™ 8. " aesmmsmar _rbe 580 Ton.
Moldeadora IMM 720 # e . P i r i M 700 Ton.
Moldeadora IMM 721 &V TSI, " 1650 Ton.
Moldeadora IMM 724 bl %~ 500 Ton.
Moldeadora IMM722 : 700 Ton.
Moldeadora IMM725 1,800 Ton.

Las emisiones generadas en los equipos listados en la tabla 3: corte con laser y soldado de piezas de
plastico por laser, heat stake e infrarrojo (métodos en el cual existe fusion y fundicion de materia

lastica), asicomo el soldado por vibracion, ultrasonido y de hot plate que durante la actividad y que
as emisiones son minimas, considerando el tiempo de duracion del proceso que oscila desde 1 a 10
segundos y contar con camaras cerradas, con una eficiencia del 100%, asi mismo las emisiones del
proceso el secado de plastico de materia prima por hornos eléctricos que cuentan con un sistema
cerrwz}ﬂQE y desecante que absorbe humedad y la couguccién es por via de ductos cerrados descartando la

& s
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generadas por la molienda de piezas defectuosas

deberan ser conducidas por un sistema cerrado el cual conduce el material via ductos metalicos con una
eficiencia de 100%, las emisiones generadas durante el metalizado de aluminio o cromo, deberan ser
conducidas mediante camaras de alto vacid, por lo que no se generan emisiones atmosféricas durante

el proceso con una eficiencia del 100%, las emision

es generadas durante el proceso de grabadores laser,

deberan ser conducidas en la subestacion del equipo que cuenta con un sistema cerrado que permite
contener Yy filtrar las emisiones, conforme se indica en la informacion que presenta en la tabla de
procesos productivos de la solicitud registrada con el nimero de bitacora 19/LU-0098/04/17, en el
caso de realizar modificaciones al procesos que aqui se identifican debera realizar la actualizacion de la
licencia por modificacion al proceso, para actualizar la eondicionante establecida.

1

Tabla g ‘
Capacidad Técnica

Nombre de equipo

i . Cantidad Unidad
Soldadora la:'Set 1D 705’6.007' N ':§5 A W,
Soldadordinger ID 7050008, | TN P o o0 NN Bey ; W
Soldadora heat stake ID 70406_6§' | \ ) 423 5\ VES
Soldadora heat stake ID 7040011 20l WY A NN ik 8l
Soldadora heat stake ID SN-6 heat stake | . . 210 2
Sé}"ldadora heat stake ID '7‘040006‘ iy -f"-. % ‘410 °F\
Soldadora heat stake'l[')uﬁdg EST-11B C 210 | °B
So[daaﬁra heat ﬁé\ke ID SN-lj heatStake Y 210 °R
Soldadora‘heat sféifé 1D 7646664 TSN \ Ny B A’
Soldatibta heat stake 1D 6015087'_.. . 210 L
Soldacii:;fé. i&frarroja 1D 7010008 N Aty ] b oo W
Soldado‘ra:\iri“frarroja 1D SN-d ‘i'ni'rﬁrrojo, e ( 20 kHz
Soldadora mfrarl‘o_]a ID SN-tififrarrojo .« - 100 o
Soldadora infrarroja ID SN-8 infrarrojo 1007 W
Soldadora infrarreja 1D 8Ni21 infrarroja’ 00~ W
Soldadora infrarroja IDSN-12 infrarrojo 100 w
Soldadora infrarroja ID SN-23infrarroja . 100 w
Soldadora vibracién ID 7010006 ¢ 216.89 Hz
Soldadora vibracién ID 7020009 214 Hz
Soldadora vibracién ID 7010013 220.6 Hz
Soldadora vibracion 1D 7010012 214.5 Hz
Soldadora vibracion ID 7010016 220 Hz Max
Soldadora vibracién ID 7010012 92.5 Hz
Soldadora vibracién ID 7010013 92.5 Hz
Soldadora vibracion ID 7010018 160.3 Hz
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Tabla 3 (Continuacion...),

Nombre de equipo apacifad keenica
Cantidad | Unidad
Soldadora vibracion ID 8010065 213 Hz
Soldadora vibracion ID SN-13 vibracion 223.1 Hz
Soldadora vibraciéon ID 70’260’13 \ g . 207.3 Hz
Soldadc;ra vibracion ID 7020014 2‘07.3 Hz
Soldadora vibracién 1D7010019 207.3° * ez
Soldadora vibracién 1D 7010001 1 | 206 | oHz
Soldadora vibracion 1D 60_534_2’._. AR 2901 (. Hz
Soldad@Fvibracion ID,SN<20 v1brac16n N 217.9. M
Soldadora Vibracién ID SN-11 viBrdcion /. .. 206 y! Hz
Soldadora \nbracwn 1D SN-22 vjbrac:on -I2.23.6' \ Hz
Soldadora célula 15-2 M -306 ' kHz
Soldadora célula 81-2/ 3000 kHz
Soldadora ultggsonidp 1D 7030003, L Mokt khz
Soldadora ultrasonido ID 7020007, | 150 I
Soldadora ultrasonido 1D‘SN-‘5'IIﬂtr'asoﬁ.ic:l'o'" A 200 | JAY
Soldadora uItrasomdo ID7010011 “yodo? | J ¢
Soldadora ultrasonido 1D SN- -3 ultrasomdo ' .450 A I.
Soldadora ultrasomdo ID 7020008 ' . 220 '
Soldadora ultrsonido D 7020010 '25_0: ya
Soldadora ultrasomdo 1D 7020002 200 J
Soldadora u]trasomdé ID SN -4 ultrasomdo 200 J
Soldadora ultrasonido’ ID SN—14 ultrasomdo:- 200 J
Soldadora ultrasonido 1D 7620005 1" C~200 J
Soldadora ultrasonido ID SN-16 u]trasbnid.'d_ & 200 J
Soldadora ultrasonido ID SN-9 ultrasonido 150 J
Soldadora ultrasonido ID SN-10 ultrasonido 200 J
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EM RNAT ook ] { Subdelegacion de Gestion para la Proteceion Ambiental
5 A ] Unidad de

Departamento de Manejo Integral de  C ontantinates

AEL 1|« 1A [

VRSO NAD AL ; ' ' " Oficio Nimero 139.003.01.511/17.
'  Tabla 3 (Continuacién...),
Noiohea tlle‘ Ll . Capacidad Técni:%a
Cantidad Unidad
Soldadora ultrasonido ID 7020004 200 J
Soldadora ultrasonido ID 7020001 200 J
Soldadora ultrasonido ID 6020010 : ; 200 J
Soldadora ultrasonido ID 6020000 '; 4 4 200 J
Soldadora ultrasonido ID 6Q34'621 . -~ | 2_60 ' y
Soldadora ultrasonido ID SN-7-ultrasonido .. ® 4800 - @ kHz
Soldadora ultté'soi'lido I"I) SN-27 ultrasonido. . 4 N 250 4 J
Soldadoratultrasonido ID SN-28 uIt!‘asomdo"'-" R Y “eoyl 500 J
Soldadora ultrasonido ID. SN 24 ultrasomdo ted LS 206 : J
Snldadm-a ultrasonldo D SN—25 ’Lllt‘rasonldo AL L / 3 YN '20I"o : J
Soldadora ultrasomdo 1D 6025438 iy ¢ AN N ':.2'00"-._‘ % J
Soldadora ultrasnmdo 1D SN 26 ultrasomdo A A S 240 J o
Soldadora ultrasomdo ID 6023204 ‘. 1 . 1 ) .- P ! -_200. J
Soldadora ultrasomdo]D 6023205 AT I 2 2000 J !
Soldadora ultrasomdo ID.SN-29 ultrammdo- R A & ' 220 J,
Soldadora ultrasonido ID 6011203 2N NN SN, 200 1 J
e ' Soldadora ultrasonido 1D SN—30 alirasoniien RN B . J
Soldadora Ultrasonido ID 6033209 N & : Ny, J%
Soldadoraultrasomdo 1D 6020592 g Y A s Sl B0 J
Soldadora u]tl'asomdo 1D SN- 31 ultrasomdou ey 1 500 J
Soldadora ultrasomdo 1D SN-32 ultmsorudo i 'Y “a00 e ]
Soldadora hot pIate ID 7030001 o e | 1 410 . °F Max
Soldadora hot plataliD 882 hotblate. # 5 L k& .8 ¥ @8l oF
Soldadora hot plate ID. SN-35 hotplate ~~ ~* <" 8oo °F
Soldadora hot plate ID 601552 30er s #0008 B R Sgemetlorrn 5 °F
Soldadora hot plate ID 7030002 e | 3783 LR
Soldadora hot plate ID 7030004 _ 378.3 R
Soldadora hot plate ID SN-18 hotplate : 800 <P
Soldadora vibracién ID 7010022 . 160 ‘Hz
Soldadora hot plate ID 6035323 g 800 B
Soldadora hot plate ID 6035325 800 2R
Soldadora hot plate ID SN-19 hot plate ; ) 800 K
Soldadora hot plate ID 6033208 ey 800 A
Soldadora hot plate ID SN-34 hot plate : ‘800 °F
o, \
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Tabla 3 (Continuacion...),

; 1 Capa;:idad Técnica
Nombre de equipo
Cantidad | Unidad
Soldadora hot plate ID SN-34 hot plate - 800 °F
Secador eléctrico de materia prima 01 ID 3000049 12 Kg/h
\ Secador eléctrico de materia prima 02 ID 3000050 12 Kg/h
Secador eléctrico de materia p.I"ima.03 ID 3000057 / 12 Kg/h
Secador eléctrico de materia prima 04 ID 2190029- 8 8 Kg/h
Secador eléctrico de materia prima o5 1D 21.9'0.:0'34 NN .1'2 1. Kg/h
Secador eléetrico de matexia prima 06 1D 2190037 3% - e ~ Kg/h
Secador eléctrico de materia prima 07 D 2190039 DL Y . 12 : N Kg{h
Secador eléctrico de materia prima 08 1D 2190040' 2 A B N\ DU Kg/h s
Secador eléctrico de materia pn;na 09 Bio] 2190030 e T O e Kg,fh
Secador eléctrico de materia prima 10 ID Reéntado 1" - _-‘ ot Tie . Kgr{h
Secador eléctrico de materla prima H.LD Rentado 2 A . 12 Kg}h
Secador eléctrico de materia-prima 12 ™ Rentado att Ay R 3 Kg/h
Seeador eléctrico de materia pnma 13 ID Rentado 4_ AL 18R : Kg/h ¢
Secador eléctrico-de materia pnn‘;a 14 ID Rentado. 5 QTR S J 12 %' Kg/h i
Secador eléctrico de: materla pnma 151D Rentado %) sy, ! Kg/h
Secador eléctrico de materia prima 16 ID 2070004 WRHE NN 1. b Kg/h, 2
Secador eléetrico de Hiaterin prima 17 :ID 2070003 .. ..1 {5 go o] Kyh &
Secador eléetrico de materia pnma 18 ID 21900’31 el L L Kgfh}
Secador eléctrico de materia prima’ 19 D 2070002 P i e 12 . I{g{h
Secador electrlco de matena prima 20 ID 3000048 utt i 15 2y, P Kg/h
Secador eléctrico de materla prlma 21 ID 2070001 & e 12 _.- Kg/h
Secador eléctrico de matena prlma 22 ID 3000046 > ot 12 ; Kg/h
Secador eléctrico de materia pnma 2311},3000008 e '.\"-12 Kg/h
Secador eléctrico de materia prima 24 ID 3000011 5 12 Kg/h
Secador eléctrico de materia prima 25 ID 3000012 12 Kg/h
Secador eléctrico de materia prima 26 1D 3000056 12 Kg/h
Secador eléctrico de materia prima 27 1D 3000013 T2 Kg/h
Secador eléctrico de m.ateria prima 28 ID 3000014 12 Kg/h
Secador eléctrico de materia prima 29 ID 3000064 12 Kg/h
Secador eléctrico de materia-prima 30 ID 3000015 20 Kg,('h
Secador eléctrico de materia prima 31 ID 3000016 20 Kg/h
Secador eléctrico de materia prima 32 ID 2190033 . 20 Kg/h
. "’_‘LE" 3 Secador eléctrico de materia prima 33 ID 3000017 20 Kg/h
i ot Pagina 11 de 14
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Tabla 3 (Continuacion...),

S Capacidad Técnica
Nombre de equipo
- Cantidad | Unidad
; Secador eléctrico de materia prima 34 ID 3000038 20 Kg/h
Secador eléctrico de materia prlma 35 ID 3000060 o e 20 Kg/h
Secador eléctrico de matena pnma 36 ID 219003'8_ & by’ A o 20 Kg/h
Secador eléctrico demater:a pn‘ma 371D 300005_ 4 20 Kg/h
Secador eléctrico de materla prima ,58 1D 3000065 ey “20 &1 Kg/h
Secador eléctrico dé materia prima 39 ID3000062-.','1;._. — o LN * 20 Y N Kg/h
' | secador dléctrico de materia prima: qg II}3000018-"-"- B AT -' Kg/h
' Secadorelectnco de materiaprima 41 ID_3000019.."_ 1 N .‘..'“---.2'0 " b KE/h
Secador eléctrico de materia prima 42 ID 3000066" AT 1‘?".." %, ‘fxiéo %4 Kg-fh ¢
Secador eléctrico de materla_prl.ma 43 ID 21900% : 4 ) A% 20 Wb Kgﬂl
Secador léctrico de mate‘na prima 441930000552; -_':“' e , 5 | _"20 4 | Kg)r‘-h
Secador eléctrico demateria prlma 451D 3900037:_, A\ e | ~ 30 Kg/h
Secador eléctrico de miatefia prima 46 ID3000061 AN % 20 148 Kg/h
Secadm: eléctrico'de matena pmna 47 ID 3000047‘-' a\\! ¥ " 20 . & Kg/h
Saeadofeléctrico.de materm prima 48 1D: 3000041 WA AONNSTE Kg/h
Secador eléctrico de matena_pr1ma49 ID 2190032 '..‘ \ N\ fao— i Kg/'h 4
Secador eléctrico de materla prima 501D 300005_1 2 a ~ 20 s Kg/h
Secadoreléct:l'lco de matenapnmaslln 3000043 AL FY & - lgg[h '
Secador elécmao de materia pr!ma 52 D 3000044 : Rl ™ S ' Kgfh
Secador eléctnco de materia prlma 531D 3000045. ¥ L i e 20 4 &) : Kg/h
Secador electnco de m&terla pnma 54 ID 3000036 ; £, 20 /; _ Kg/h
Molienda 1 1D220000% . A S SR e R
‘| Molienda 2 ID2200005 P Sk ) . [l sp° 'SD
Molienda 3 1D2200002 Y g S sh SD
Molienda 4 ID 2200006 : ; SD SD
Molienda 6 ID2200003 SD SD
Molienda 7 ID2200004 - SD SD
Equipo de metalizado ARZUFFI 3 1,000 m/min
Equipo de metalizado Leybold 1 /1,000 m,}min
Equipo de metalizado Leybdld 2 . 1,000 m/min
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S E P\/\ARNA - Subdelegacion de Géstion para’la Proteceion Ambjental v Recursos Natnales
l ) . - " Upidad di Gestion Ambigntal
SfCRETARIA [T

Departamento de Manejo Integral de Contaminantes

7 o s ' ; .Oficio Numero 139.003.01.511/17.
Tabla 3 (Continuacion...),
' ? Capacidad Técnica
Nombre de equipo \
. | Cantidad | Unidad

Equipo de metalizado Leybold 5- ; ; 1,000 m/min :
Equipo de metalizado Leybold 6 : % 7 1,000 m/min
Equipo de metalizado Leybold 7 B 0 y r, / 1,000' m/min
Equipo de metalizado Leybbld 8 f, 1,000 m/min
Equipo de metalizado VTT 3002 . % " '1,000 A m/min
Equipo de metalizado VT13003 /- N . 4+ 1,000 " 4 _m/min
Equipo de metalizado V:TI.4001 (' N R thimh | .:1;.600 At m?min
Equipademetalizado Vit 4oeZ 3w 1112 3 1 v e P bde sy | veiin
Equipo de‘metalizadoVT'I400_3" Nl 137 ;. ) A -,1;0'0:0'.' . mﬂmﬁj"
Equipd.de-m‘etaiizadoVTI 4004 .';-: ; .' o) _r 0 --.1.,-'0(')(.}‘. %l b m,/r'riiii R
Eduifio de metaliadovTaobs  LLELILTENE AP R wo8d, & m/din
Equipo de metaliéadef‘-I@ooﬁ WL, \§ % S ]! '-,1;000_ ; m/min

x Equipo mdalﬁadoVTI.40637WID50§522.5' AR R\ N 1;1100 1 m/mi.n |
Equipo Metalizado VTT:4008 1D §035381. . * .~ "' ./ = 1000_ o]  m/min .|
EqﬁibO'Metalizado:WI 4009ID5035314 | j Ry N 1,000 m/min+
Equipo metalizado VTI 4010 ID5035010 R R e SD | .
Equipo metalizado VIT 4011 ID5035011 ot ot o »5D. ' ‘SD ,
Grabador laser 11D 222003, -~ = = * Fon a5 segundos
Grabadorlaser2 1D 200126 #3 & 1= goiv segtndos
Grabador laser 3 1D:8220210°, 0 o hrad OF £o | #=30  segundos
Cabina de pintura Antifog ~ ~ “, | L% 8 €l SOV F/ SD

SEGUNDO.- La presente Actualizacion nor-10 exime-del --rg'hmplimiento de las obligaciones y
condicionantes estaﬁlecidas por otras‘leyes aplicables y. autoridades competentes. :
TERCERO.- El presente documento, debera formar parte de los términos y condiciones establecidos
en la Licencia Ambiental Unica No. LAU-19/00201-16, otorgada mediante el oficio nimero
139.003.01.396/16, del 22 de agosto’ de 2016, asi mismo debera formar parte del oficio ntimero
139.003.01.279/17 de fecha 01 de agosto de 2017, que permanecen sin cambio y vigentes.
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Subdelegacion de Cresudn para la Proteccion

Deparkamento de Manej

SEMARNAT

. Oficio Niimero 139.003.01.511/17.

Notifiquese personalmente el presente resolutivo a la Lic. Lourdes Eugenia Tanino Sanchez, en su
caracter de Representante Legal de la empresa VARROC LIGHTING SYSTEMS, S. DE R.L. DE
C.V., por alguno de los medios legales previstos en el articulo 35 y demas relativos de la Ley Federal de

Procedimiento Administrativo.

g . ATENTAMENTE
En-suplencia, por auséncia temporal de'la Delegada Federal de la SEMARNAT en el Estado de Nuevo Leon,
mediante oficio 139.01.02,295'(17) de fecha 05 de septiembre de 2017 y con.fundamento en el articulo 84 del

Reglamento Interior de la Secretaria de Medio Ambiente y'Recupsos Naturales, publicado en el Diario Oficial de

la Federacion el 26 de noviembre de 2012, suscribe el Subdelegado mﬂe Gestion parala Proteccion Ambiental y

Recursos Natu :3;\1““

FAY . ES
" | DELEGACION NUEVO LEON'

Cep. M.enl Ana Patricia Martinez Bohvap— Directora General de Cestion de la Cahdad del Aire N/ Registro de

' Emisiones y Transferencia de Contaminantes. Presente, & .~ &
Ing. José Ernesto Navarro R.- Director de Rggulauén Indus'ma! v RFTC Presente.
Ing. Teresa'Zarate Romano.- Subdirectora.de LicenciaAmbiental Unica: Presente~
MDL. Mayela Maria de Lourdes Quirogd Tamez, Delegada Federal de la SEMARNAT en Nuevo Leon. Presente
Lic. Victor Jaime Cabrera Medrano,- Delegado de la PROFEPA en el Estado de:Nuevo Le6n. Presente.
Ing. Pablo Chévez Martinez.- Subdelegado de Gestion parala Protecclon Ambiental y.Recursos Naturales de la

SEMARNAT en el Estado de Nuevo Ledn.:
Archivo.- Departamento de Manejo Integral de Contaminantes.

Nuamero de Bitacora 19/LU-0186/ 08/17.'
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