Oficio Niimero 139.003.01.349/18.

Asunto: A-LAU

Licencia Ambiental Unica namero LAU-19/00146-11
Guadalupe. N. L. a 27 de julio de 2018.

ZINC NACIONAL, S.A., 2418 )18
Planta Metalirgica. GoW ‘”‘ﬁ‘“’l

Serafin Peiia nimero 938 Sur. SV‘)M P dt 2 ﬁ""d‘

Colonia Centro
Monterrey, Nuevo Leon, Cp. 64000
Tel. (01 81) 83 42 68 61
Presente. -
Numero de Registro Ambiental (NRA): ZNASII904611.
Niamero de expediente: 16.139.285.715.6.22/2011.

En relacion a su solicitud recibida en la ventanilla del Espacio de Contacto Ciudadano (ECC) de esta Delegacion
Federal en fecha 11de abril de 2018, registrada con numero de bitacora 19/LU-0050/04/18, presentada por el Lic.
Jose Guillermo Septien Ramirez Valenzuela, en su caracter de Representante Legal, de la empresa ZINC
NACIONAL, S.A., personalidad que acredita en la escritura pablica nimero 13,487 de fecha 23 de agosto de 2005,
quien pretende la obtencion de Actualizacion de la Licencia Ambiental Unica nimero LAU-19/00146-11 por
incremento a la capacidad m‘i\ima de produccion anual (incremento de capacidad de reciclaje). modificacion al
proceso (se agrega sistema 3 de crisoles de fusion y evaporacion como respaldo) y nuevos residuos (nueva
descripcion), y con fundamento en los-articulos 4°, 5° 109 bis 1, 111 bis, 147, 151 y 152 bis de la Ley General del
Equilibrio Ecologico y la Proteccion al Ambiente (LGEEPA) el Acuerdo que establece los mecanismos y
procedimientos para obtener la Licencia Ambiental Unica mediante un tramite tnico, asi como la actualizacion de
emisiones mediante una Cédula de Operacion Anual (COA). publicado en el Diario Oficial de la Federacion
(D.O.F.)el 11 de abril de 1997; y enel Acuerdo por el que se reforman y adicionan diversas disposiciones al diverso
antes citado, publicadoen el D.O.F, el 9 de abril de 1998, y considerando que cuenta con:

1. La Licencia Ambiental Unica (LAU) No. LAU-19/00146-11, otorgada por esta Delegacion Federal, mediante
el oficio nimero 139.003.01.369/11 'de fecha 2 de septlcmbrc de 2011, a favor de“la empresa ZINC
NACIONAL, S.A., Planta Metalirgica, ubicada en Manuel M. Ponce esquina Pedro Galindo S/N, Col. Lomas
del Roble, MLI]]ICI[JIO de San Nicolas de Los Garza, Nuevo Leon, CP. 66450,, con Nimero de Registro
Ambiental: ZNASI1904611, que se dedica a la actividad de Fabricacion de sales inor ganicas derivadas de Zinc
(0xido de zinc, carbonato de zinc, sulfatos de zmc) y cadmio metalico, concentrado de fierro, de plomo, sales
industriales. oxidos v cloruros, por procesos. piro metalirgico e hidrometalurgia, mediante el reciclaje de
residuos peligroso.

2. La Actualizacion de la Licencia Ambiental Unica Num. LAU=19/00146-11, otorgada por esta Delegacion
Federal de la SEMARNAT en el Estado de Nuevo Leén, mediante el oficio numero 139.003.01.571/12, de fecha
29 de octubre de 2012, por modificacién al proceso (sustitucion de equipo.y.correccion a los datos de capacidad
de operacion), en seguimiento a tramite presentado el 24 de sepnembm de 2012, reglstrado con el numero de
bitacora 19/L:U-0239/09/12. :

3. Modificacion al Registro como Fmpresa Generadora dc Residuos Pei:gloso‘; presentado ante esta Delegacion
Federal, el 20 de julio de 2011 registrado con.la bltacora 19/HR- 0189!07;‘[ 1.

4. Autorizacion para el Manejo de Residuos Peligrosos niimero 19- lV 36 14, otorgado por la Direccion General
de Gestion Integral de Materiales y Actividades Riesgosas de la Subsecretaria de Gestion para la Proteccion
Ambiental de la Secretaria de Medio Ambiente y Recursos Naturales (S EMARNAT), mediante el oficio nimero
DGGIMAR.710/003209 expedida el 31.de.marzo de 2016, con vigeneia al 03 de junio de 2019, para el reciclaje
de polvos de aceria provenientes de terceros gencradores.en hornos de arco eléctrico extranjeros y nacionales,
asi como las cenizas generadas en los procesos de recuperacion energética con capacidad de 310,000 toneladas
anuales.
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Aprobacion del Programa para Prevencion de Accidentes (PPA), otorgado por la Direccion General de Gestion
Integral de Materiales y Actividades Riesgosas de la Subsecretaria de Gestion para la Proteccion Ambiental de
la SEMARNAT. mediante el oficio nimero DGGIMAR.710/007553 de fecha 23 de septiembre de 2013. por
manejo de gas natural (metano).

Una vez revisada la solicitud presentada, con base a la informacion proporcionada y con fundamento en el articulo
40 fraccion IX inciso ¢) del Reglamento Interior de la Secretaria de Medio Ambiente y Recursos Naturales,
publicado en el D.O.F. el 26 de noviembre de 2012: el Aviso por el que se dan a conocer al piblico en general el
Instructivo General para Obtener la Licencia Ambiental Unica. el formato de solicitud de Licencia Ambiental Unica
para Establecimientos Industriales de Jurisdiccion Federal y el formato de la Cédula de Operacion Anual. publicado
en el Diario Oficial de la Federacion el 18 de enero de 1999; y demas disposiciones legales aplicables. quien
suscribe Delegado Federal de la SEMARNAT en el Estado Nuevo Ledn: concede la Actualizacion de:

LICENCIA DE AMBIENTAL UNICA NUMERO LAU-19/00146-11.
Por lo anterior, en lo sucesivo debera hacer referencia a‘los datos actualizados como se indica a continuacion:

PRIMERO. — Que es procedente la modificacién por-incrementoa la capacidad maxima de produccion anual
(incremento de capacidad de reciclaje). modificacion al proceso”(se agrega sistema 3 de crisoles de fusion y
evaporacion como respaldo)-y nuevos residuos (nueva-descripcion), por lo que se actualiza las siguientes
condicionantes: o ' '

Donde dice:

Que la Licencia ampara el funcionamientoy operacion del estableécimiento denominado ZINC NACIONAL, S.A..
Planta Metalurgica. Ubicada en Manuel M. Ponce esquina Pedro Galindo S/N, Col. Lomas del Roble, Municipio
de San Nicolas de Los Garza, Nuevo Leon, CP. 66450.. con Ntumero de Registro: Ambiental: ZNAS1190461 1. que
se dedica a la‘actividad de Fabricacion de sales inorganicas derivadas de Zine (0xido de zinc, carbonato de zinc.
sulfatos de zinc)y cadmio metalico, concentrado de fierro, de plomo. sales industriales, 6xidos v cloruros, por
procesos piro metalirgico e hidrometalurgia, mediante el reciclaje de residuos peligrosos. conuna produccion anual
de 354.750 Toneladas, distribuida de: 165,600 Toneladas de Concentrado de Fierro, 81.178 Toneladas de Oxido de
Zine, 54,000 Toneladas de Sulfato de Zinc, 33,675 Toneladas de Oxidos y Cloruros, 14,205 Toneladas de Sal
Industrial, 6,000 Toneladas de Concentrado de Plomo, 92 Toneladas de Cadmio Metal.

Dicho funcionamiento y operacion se llevara a cabo conforme -a la informacion proporcionada en la referida
solicitud, asi como en las condiciones contenidas en este documento.-

Debe decir:

Que la Licencia ampara el funcionamiento y operacion del establecimiento denominado ZINC NACIONAL. S.A..
Planta Metaltrgica. Ubicada en Manuel M. Ponce esquina Pedro Galindo'S/N, Col. Lomas del Roble, Municipio
de San Nicolas de Los Garza, Nuevo-Leon. CP. 66450., con Namero de Registro Ambiental: ZNAS511904611. que
se dedica a la actividad de  Fabricacién de sales inorganicas derivadas de Zinc (6xido de zinc, carbonato de zinc.
sulfatos de zinc) y cadmio metdlico, concentrado de fierro, de plomo. sales industriales, oxidos y cloruros, por
procesos piro metalurgico € hidrometalurgia, mediante el reciclaje de residuos peligrosos, con una produccion anual
de 428,972 toneladas, distribuida como se indica-€n la siguiente tabla: o
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Nombre de cada producto | Capacidad instalada
Cantidad | Unidad
Cadmio metal 92 ton
Cloruro de sodio 14,205 ton
Concentrado de fierro 181.000 ton
Oxido de zinc 140,000 ton
Oxidos y cloruros 33,675 ton
Sulfato de plomo 6.000 ton
Sulfato de zinc 54,000 ton

Dicho funcionamiento y operacion se llevara a cabo conforme a la informacion proporcionada con el niumero de
bitacora 19/LU-0050/04/18. de fecha 1 1de abril de 2018, asi como en las condiciones contenidas en este documento.

1. El representante legal de la empresa ZINC NACIONAL, S.A., Planta Metalirgica, debera presentar en el
formato que determine esta Secretaria, dentro del periodo comprendido entre el 01 de marzo al 30 de junio de cada
ano, su Cédula de Operacion Anual, debiendo reportarse el periodo de operaciones realizadas del 01 de enero al 31
de diciembre del aino inmediato anterior, con copia a la Delegacion de la Procuraduria Federal de Proteccion al
Ambiente (PROFEPA) en el Estado de'Nuevo Leon.

2. Laoperacion y funcionamiento de la empresa ZINC NACIONAL, S.A., Planta Metalargica. deberan ajustarse
al Programa de Prevencion de Accidentes, asi-como:al Oficiode Aprobacion del Programa expedido por la
Direccion General de Gestion Integral de Materiales y Actividades Riesgosas, mediante el oficio nimero
DGGIMAR.710/007553 de fecha 23 dc sepnembre de 2013 el cual se encuentra como.anexo de esta Licencia,
formando parte de lamisma.

4. Las emisiones de los equipos de combustion con Gas Natural listados en la tabla 1, deberan cumplir con la
NOM-085-SEMARNAT-2011, Contaminacion. atmosférica-Niveles méximos permisibles de emision de los
equipos de combustion de calentamiento indirecto y su medicion. Solo el equipo que no rebase la capacidad térmica
nominal de 530 megajoules por hora (=15 CC) en conformidad al campo de aplicacion numeral 2 y al transitorio
TERCERO en la misma norma, deberan-ser estimadas cuantitativamente a través del uso de factores de emision,
balance de masa, aproximacién mediante datos. histéricos: o, modelos matematicos de emision, del equipo
mencionado y dichas emisiones deberan ser calculadas de la forma indicada, debiendo conservar la memoria de
calculo correspondiente para ponerla a disposicion de Ja SEMARNAT o PROFEPA si asi lo solicita. No omito
manifestar que, en el caso de‘incrementar la capacidad Térmica nominal, debera actualizar la presente Licencia.

Tabla 1

Nombre de la maquinaria, equipo o Especificaciones Técnicas
actividad que genera contaminantes (principalmente capacidad)

Cantidad Unidad

5.242,335(¢inco mll]uncs doscientos cuarenta y dosmil trecientos treinta y ,
Caldera myrggo Kcal/hr
cinco)

Comedor v Cocina ~.72,000(setenta v dos mil) Kcal/hr
Barios (calentador de agua v 5ccadnra) 803,600 (ochocientos tres mil seiscientos) Kcal/hr
Horno secador pelets 2,568,077 (dos millones quinientos sesenta y ocho mil setenta y siete) Kcal/hr
Secador de concentrado de plomo 2.228,625 (dos millones doscientos veintiocho mil seiscientos veinticinco) Kcal/hr
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Tabla 1(Continuacion...),

Nombre de la maquinaria, equipo o
actividad que genera contaminantes

Especificaciones Técnicas
(principalmente capacidad)

Cantidad Unidad
Horno secador de sal 2,228,625 (dos millones doscientos veintiocho mil seiscientos veinticinco) Kcal/hr
Secador por aspersion | 3,309,171 (tres millones trecientos nueve mil ciento setenta y uno) Kcal/hr
Secador por aspersion 2 3,309,171(tres millones trecientos nueve mil ciento setenta y uno) Kcal/hr
Secador por aspersion 3 4,530,413 (cuatro millones quinientos treinta mil cuatrocientos trece) Kcal/hr
Secador por aspersion 4 4.530.413 (cuatro millones quinientos treinta mil cuatrocientos trece) Kcal/hr
Secadores lecho fluido (colector 1) 3,559,610 (tres millones quinientos cincuenta y nueve mil seiscientos diez) Kceal/hr

5. Las emisiones de los equipos de combustion con Gas Natural y Carbon (coque metaliurgico, antracita y Pemex),
listados en la tabla 2, deberan cumplir con la NOM-043-SEMARNAT-1993, que establece los niveles maximos
permisibles de emision a la atmosfera de particulas solidas provenientes de fuentes fijas, las demas emisiones del
proceso de la combustion, deberan ser estimadas cuantitativamente a través del uso de factores de emision, balance

de masa, aproximacion mediante. datos historicos 0 modelos: matematicos de emision. Se debera conservar la
memoria de calculo correspondiente para ponerla a disposicion de la SEMARNAT o PROFEPA si asi se solicita,
Nota: Una vez que hava sido publicada laNorma Oficial Mexicana correspondiente queregule el proceso que se autoriza, se
establezcan las condiciones. de operacion v limites méximos-permisibles de emision de contaminantes a la atmdsfera, la
empresa ZINC NACIONAL, S.A:, Planta Metalurgica,-deberd cumplir.con lo.establecido en la misma.

Tabla 2
Nombre de la Tipo de Especificaciones Técnicas
magquinaria, equipo o | combustible (principalmente capacidad)
actividad que genera
contaminantes Cantidad Unidad
Horno WAELZ 1 GN 3.704,494 (tres millones setecientos cuatro'mil cuatrocientos noventa y Keal/hr
cuatro)
CARBON' |.34.719.222 (treinta y cuatro millones setecientos diecinueve mil'doscientos | Kcal/hr
veintidos)
Horno WAELZ 2 GN 3707877 (tres millones setecientos siete mil ochocientos setenta y siete) Kcal/hr
CARBON | 34.719,222 (treinta y cuatro millones setecientos diecinueve mil doscientos | Kcal/hr
veintidgs)
Horno WAELZ 3 GN 3.686,885 ( tres millones seiscientos ochenta y-seis mil ochocientos ochenta | Kcal/hr
V.¢inco)
CARBON.. | 34.719,222 (treinta y cuatro millones setecientos:diecinueve mil doscientos | Kcal/hr
veintidos
Horno WAELZ 4 GN 3707877 (tres. millones sétecientos siete-mil ochocientos setenta y siete) Keal/hr
CARBON  [+34.719,222 (treinta y cuatro.millones setecientos diecinueve mil doscientos | Keal/hr
veintidos) J
Hormo WAELZ 5 GN 8.500.000 (ocho millones quinientos.mil) Keal/hr
Horno WAELZ 6 GN 3707877 (tres millones setecientos siete mil ochocientos setenta y siete) Kcal/hr
CARBON' | 34.719.222 (treintay cuatro millones setécieritos diecinueve mil doscientos | Kcal/hr
- ; veintidds)
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Oficio Namero 139.003.01.349/18.

Tabla 2 (Continuacion...),

Nombre de la Tipo de Especificaciones Técnicas
maquinaria, equipo o | combustible (principalmente capacidad)
actividad que genera
contaminantes Cantidad Unidad

Horno proceso GN 6,089,549 (seis millones ochenta y nueve mil quinientos cuarenta y nueve) | Kcal/hr

americano 2 CARBON | 34.719.222 (treinta y cuatro millones setecientos diecinueve mil doscientos | Kcal/hr
veintidos)

Horno proceso GN 6,089,549 (seis millones ochenta y nueve mil quinientos cuarenta y nueve) | Kcal/hr

americano 3 CARBON | 34.719.222 (treinta y cuatro millones setecientos diecinueve mil doscientos | Kcal/hr
veintidos)

Horno proceso GN 6,089,549 (seis millones ochenta y nueve mil quinientos cuarenta y nueve) | Kcal/hr

americano 4 CARBON | 34,719,222 (treinta y cuatro millones setecientos diecinueve mil doscientos | Kcal/hr
veintidos)

Horno refinador GN 1399,509 (un milloén trecientos noventa y nueve mil quinientos nueve) Kcal/hr

Purificacion cadmio GN [,399.509 (un millon trecientos noventay nueve mil quinientos nueve) Kcal/hr

Horno reverbero GN 1,399,509 (un millén trecientos noventa.y nueve mil quinientos nueve) Keal/hr.

Horno de fusion de GN 130,714 (ciento treinta mil setecientos catorce) Kcal/hr.

zinc -

Olla de cadmio metal GN 1,399,509 (un millon trecientos noventay nueve mil quinientos nueve) Kcal/hr.

Crisol |1 de fusion GN 130.714 (ciento treinta mil setecientos catorce) Kcal/hr.

sistema | _ :

Crisol 2 de fusion GN 130.714 (cientotreinta mil setecientos catorce) Kcal/hr.

sistema | : s

Crisol 3 de fusion GN 130,714 (ciento treinta mil Setecientos catorce) Kcal/hr.

sistema | '

Crisol 4 de fusion GN 130,714 (ciento treinta,mil setecientos catorce) Kcal/hr.

sistema 2

Crisol 5 de fusion GN 130,714 (ciento treinta mil setecientos catorce) Kcal/hr.

sistema 2

Crisol 6 de fusion GN 130,714 (ciento treinta mil setecientos catorce) Kcal/hr,

sistema 2

Crisol 1 evaporacion GN 2.150.000 (dos millones ciento cincuenta mil) Kcal/hr.

sistema |

Crisol 2 evaporacion GN 2,150,000 (dos millones ciento cincuenta mil) Kcal/hr.

sistema |

Crisol 3 evaporacion GN 2:150.000 (dos millones.ciento cincuentamil) Kcal/hr.

sistema |

Crisol 4 evaporacion GN 2,150,000 (dos millones ciento cincuenta mil) Kcal/hr.

sistema 2

Crisol 5 Evaporacion GN 2,150,000 (dos millongs ciento cincuenta mil) Keal/hr

Sistema 2 '

Crisol 6 Evaporacion GN 2,150,000'(dos millones ciento cincuenta mil) Kcal/hr.,

Sistema 2
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Tabla 2 (Continuacion...),

Nombre de la Tipo de Especificaciones Técnicas
maquinaria, equipo o | combustible (principalmente capacidad)
actividad que genera

contaminantes Cantidad Unidad
Laboratorio control de GN 1,350,400 (un millén trecientos cincuenta mil cuatrocientos) Keal/hr..
calidad
Crisol 7 de fusion de GN 130,714 (ciento treinta mil setecientos catorce) Kcal/hr
sistema 3
Crisol 8 de fusion de GN 130,714 (ciento treinta mil setecientos catorce) Kcal/hr
sistema 3
Crisol 9 de fusion de GN 130,714 (ciento treinta mil setecientos catorce) Kcal/hr
sistema 3
Crisol 7 evaporacion GN 2.150.000 (dos millones ciento cincuenta mil) Kcal/hr
sistema 3
Crisol 8 evaporacion GN 2.150,000 (dos millones ciento cincuenta mil) Kcal/hr
sistema 3 !
Crisol 9 evaporacion GN 2,150,000 (dos millones ciento cincuenta mil) Kcal/hr
sistema 3 '

6. Las particulas emitidas por los equipos listados-en la tabla 3. deberdn cumplir con'la NOM-043-SEMARNAT-

1993, que establece los niveles maximos permisibles de emisién a la atmésfera de particulas solidas provenientes
de fuentes fijas. las demds emisiones posibles que pud!ese generar; deberan ser estimadas cuantitativamente a través
del uso de factores de-emision, balance de masa, aproximacion mediante datos historicos o modelos matematicos
de emision. Se debera conservar la. memoria de: calculo “correspondiente .para ponerla a disposicion de la

SEMARNAT o

PROFEPA si asi se solicita, Nota: Una vez que hava sido publicada la Norma Oficial Mexicana

correspondiente que regule el proceso que se auloriza, se establezcan las condiciones de operacion y limites maximos
permisibles de.emisién de contaminantes a la atmdsfera, empresa. ZINC NACIONAL, S.A., Planta_Metaltirgica, deberd

cumplir con lo establecido en la misma.

Tabla 3
Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que Especificaciones Técnicas (principalmente capacidad)
genera contaminantes

Cantidad Unidad
Trituradora de materiales 2.5 Ton/hr
Envasadora 6xido P.A 7 Ton/hr
Tratamiento de concentrado de fierro 30 Ton/hr
Almacenamiento de producto oxido de zinc 7 Ton/hr
Molinos de rodillos i Ton/hr
Lixiviacion de oxidos.y cloruros (2.1 I3 Ton/hr
Lixiviacion de oxidos de zine (2:22) 1.7 Ton/hr
Purificacion (2.29), 1.7 Ton/hr
Cribas envasado secador lecho fluido (2.14) 1 Ton/hr
Lixiviacion de oxidos de zinc (2.18) 157 Ton/hr
Secadores lecho fluido (colector 2) 3 Ton/hr
Precipitacion 2 Ton/hr
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Tabla 3 (Continuacion...),

Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que Especificaciones Técnicas (principalmente capacidad)
genera contaminantes

Cantidad Unidad
Purificacion (2.6) 7 Ton/hr
Cribado/ Trituradora (1.5) 1.25 ton/h
Horno proceso americano 2 (descarga) 0.5 Ton/hr
Lixiviacion de suspension 1.7 Ton/hr
Horno WAELZ 2 (descarga) 5 Ton/hr
Horno WAELZ 3 (descarga) 5 Ton/hr
Lavado de concentrado de plomo 1 Ton/hr
Tolva de almacén -4 ton/h

Debera llevar a cabo un Programa de mantenimiento preventivo y correctivo en sus equipos de procesos.
dispositivos de seguridad y equipos contra incendio, lo cual tendra que programarse en una bitacora que se
presentara ante esta Secretaria cuando'lo requiera.

Debera llevar una bitacora de operacion y mantenimiento.de sus equipos de procesos y control registrando los
resultados de las mediciones de sus emisiones conforme se.establece en las-normas respectivas. Asi mismo contar
con cuantificacion de las emisiones no normadas por métodos de estimacion, En los procesos de combustion, por
fusion, purificacion y lixiviacion en el que registrara las cantidades de combustibles de Gas Natural y en su caso de
Carbon mineral (coque metalirgico, antracita y -Pemex), asi como las cantidades de insumos o materiales que
durante su manejo genere contaminantes a.la.atmosfera. con el fin de la realizacion de cuantificar las emisiones.
mediante factores de emisiones, balance.de'masa o en su caso las ecuaciones matematicas, para ser reportadas en
la COA.

Debera dar aviso anticipado a la PROFEPA del inicio de operacion de sus procesos en el caso'de paros programados
y de inmediato'en el caso de-que estos sean circunstanciales y puedan provocar contaminacion. Igualmente, debera
dar aviso inmediato a esa Dependencia en caso de falla en los sistemas de control, para que ésta determine lo
conducente cuando la falla pueda provocar contaminacion.

7. Los equipos'de control de emisiones ‘a la-atmoésfera. listados en la tabla 4. deberan ser operados con una
eficiencia tal que garantice-el cumplimiento de-las NOM-043-SEMARNAT-1993. indicadas en las condiciones 5
v 6. '

TABLA 4
Equipo o sistema de control Eficiencia del Nombre de la maquinaria, equipo o
equipo de control actividad que genera contaminantes
¢  Control de particulas Punta descarga HW2 99 7%, > Horno WAELZ?2 (descarga
e  Colector de polvos WAELZ 2 99 93% > Horno WAELZ 2
e  Colector de polvos punta de descara HW3 09 79, » Homo WAELZ 3 (descarga)
e Colector de polvos WAELZ 3 99.98 » HomoWAELZ 3
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TABLA 4 (Continuacion...),

Equipo o sistema de control Eficiencia del Nombre de la maquinaria, equipo o
equipo de control | actividad que genera contaminantes
e Colector de polvos de punta de descarga HPA4 99.99 » Horno proceso americano 4
e Colector de polvos horno P.A. 4 99.9 % ~ horno proceso americano 4.
e (Colector polvos punta descarga HPA2. 99.85 % » Horno proceso americano 2 (descarga)
e  Colector de polvos horno P.A.2 99.95 % ~ Homo proceso americano 2
e (Colector de polvos concentrado de fierro 99.98 % » ‘Tratamiento de concentrado de
fierro
e  (Colector de polvos horno P.A.3 99.94 % » Horno proceso americano 3
. Colector de polvos horno refinador 99.83 % ~ Horno refinador
e  Colector de polvos WAELZ 4 99.99 % » Horno WAELZ 4
o  Colector de polvos WAELZ 5 99.98 % » Horno WAELZ 5
e Colector de polvos WAELZ 6 99.98 % » Hormo WAELZ 6
e Colector de polvos envasadora P.A. . 99.97 % » Envasadora oxido P.A.
e (Colector de polvos molino de rodillos 99.99 % » Molino de rodillos
e  Colector polvos horno secador 9995 9 »  Horno secador pelets
A »_ Cribado/ Trituradora
s ) P . > Almacenamiento de producto 6xido
e (olector de polvos almacén oxido de zinc 99.99 % de.zinc
e Colector de polvos de purificacion de cadmio -99.74 > Purificacion cadmio
e  Colector de polyos-cribas lecho fluido 88.94 % ~  Cribasenvasado secador lecho
: i - el P
i fluido
e  Lavador de gases TQ 7-12 99.93 % " " Lixiviacion de oxidos y cloruros
' ; r " Lixiviacién de suspension
“r Coprecipitacion
~ . Lavado de concentrado de plomo
Colector-de polves-de secador por aspersion 4 99.93 % » . Secador poraspersion 4
e  Lavador de gases TQ13-15 ' ' 99.93 % ;: Lix?\iiacifiln de oxidos de zinc
Purificacion
e  (Colectorde polvos de secador por-aspersin. | 99.93 % > Secador por aspersion |
e Colector de polvos de secador por aspersion 2 99.95 % > Secador por, aspersion 2
e  Colector de polvos de secador por aspersion 3 .- 99.95% »  Secador por aspersion 3
° Lecho fluido colector de polvos 1 ©..09.94 9% #  Secadores lecho fluido (colector 1)
\% e  Colector de polvos horno secador.de sal 99.98 % > ~Horno secador de sal
; e  Colector de polvos de horno reverbero 99.93 % »  Horno reverbero
Colector de polvos horno de fusion de zinc 99:84 % » _.Horno fusion zinc -
e  Colectorde polvos crisoles de fusion #  Crisol l-de fusion sistema |
: ' > “Crisol 2 de fusion sistema 1
> Crisol 3 de fusion sistema |
» Crisol' 4 de fusion sistema 2
99.94 % » . Crisol 5'de fusion sistema 2
» . Crisol 6 de fusion sistema 2
# Crisol 7 de fusion sistema 3
» Crisol 8 de fusion sistema 3
»  Crisol 9 de fusion sistema 3
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TABLA 4 (Continuacion...),

Equipo o sistema de control Eficiencia del Nombre de la maquinaria, equipo o
equipo de control | actividad que genera contaminantes
° Lecho fluido colector de polvos | 99.94 % ~ Secadores lecho fluido (colector 1)
Colector de polvos sistema 1 »  Crisol | evaporacion sistema |
99.88 % »  Crisol 2 evaporacion sistema |
»  Crisol 3 evaporacion sistema |
e  Colector de polvos sistema 2 »  Crisol 4 de evaporacion sistema 2
99.95 % »  Crisol 5 de evaporacion sistema 2
~  Crisol 6 de evaporacion sistema 2
e Lavador gases laboratorio 99.82 % ~  Laboratorio control de calidad
e Colector de polvos WAELZ | 99.9% » Horno WAELZ |
e  Colector de polvos trituradora 99.84% » Trituradora de materiales
e Colector de polvo olla de cadmio 99.7% » Olla cadmio metal
e  Colector de polvos horno secador plomo 99.83% 2 ;ﬁi?::)or de.conceniradoide
e  Lecho fluido colector de polvos 2 99.94% ~  Secadores lecho fluido (colector 2)
. lavador de gases TQ 23A 25 L »  Lixiviacion de oxidos de zinc
b= 99.9_3 % - s v:e
»#  Purificacion
e Colector de polvos sistema 3 »  Crisol 7 evaporacion sistema 3
99.98 % » _Crisol 8 evaporacion sistema 3
» Crisol 9 evaporacion sistema 3

En el caso de que las particulas, no cumpla con lo establecido en laNOM-043-SEMARNAT-1993, la empresa
ZINC NACIONAL, S.A., Planta Metalurgica, deberd de instalar un equipo de control de emisiones segin lo
establecido en el articulo 17 fraccion I del Reglamento de la Ley. General del Equilibrio Ecologico y Proteccion al
Ambiente en materia de Prevencion y Control de la Contaminacion de la Atmosfera.

8. El equipo de control de emisiones a la atmésfera de contaminantes no normadas listadas en la tabla 5, debera
ser operado con una eficiencia tal segun se indica en el inciso 2.1 de la Solicitud de Licencia. Ambiental Unica con
nimero de bitacora 19/LU-0050/04/18.

TABLA 5
Equipo o sistema de control Eficiencia del Nombre de la maquinaria, equipo o
equipo de control actividad que genera contaminantes
e Lavador de gases TQ 7-12 s 99.93 % »  Lixiviacion de oxidos y cloruros
bl » g s » - Lixiviacion de suspension
7 Coprecipitacion
- > Lavado de concentrado de plomo
e  Lavadorde gases TQI3-15 o » . _Lixiviacion de 6xidos de zinc
; , 29070 » . Purificacidn
e Lavador gases laboratorio 99.82 % # . Laboratorio control de calidad
e  Lavador de gases TQ 23A 25 ' »  Lixiviacién de 6xidos de zinc
99.93 % . S 2k
> Purificacion

11. El manejo dentro y fuera del establecimiento de residuos peligrosos listados €n la tabla 6, que manifiesta ante
esta Secretaria, indicados en el inciso:4.1 de las solicitudes de Actualizacion Licencia Ambiental Unica con
bitacoras niimero 19/LU-0050/04/18, deberan ajustarse a lo establecido en los articulos del 35 al 46 y 68 al 70 del
Reglamento de la Ley General para la Prevencion y Gestion Integral de los Residuos (LGPGIR) y a las normas
oficiales mexicanas aplicables en la materia
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Tabla 6.

Aceite lubricado usado.

Lamparas Fluorescentes y de va-por de mercurio
Acumuladores Automotrices

Estopas vy trapos contaminados con aceite usado
Laminas de asbesto

Mangueras hidraulicas contaminadas con aceite usado
Aserrin contaminado con aceite usado

Papel contaminado con aceite usado

Plasticos contaminados con aceite usado
Recipientes vacios contaminados con aceite usado
Tyvek contaminados con aceite usado

ot 1= el o1 B (= [l B9 () N P

=1e

17. La operacion y funcionamiento de ZINC NACIONAL, S.A., Planta Metaliargica, deberin ajustarse a las
condiciones asentadas en la Autorizacion para el Manejo de Residuos Peligrosos No. 19-1V-36-14 expedida por la
Direccion General de Gestion Integral de Materiales 'y Actividades Riesgosas, el 31 de marzo de 2016, oficio
nimero DGGIMAR.710/003209, la cual se encuentra anexa a esta Licencia, formando parte de la misma.

SEGUNDO. - El representante Legal de la empresa ZINC NACIONAL, S:A., Planta Metalurgica, debera
manejar los residuos peligrosos, conforme a la categorizacion de Generador de Re31duos Peligrosos, asi como
industria minera-metalirgica, en conformidad al articulo 17-y 28 fraccmn 111 de la LGPGIR.

TERCERO. - Este.documento actualiza y’ modifica las condlclonantes establecidas en la Licencia Ambiental
Unica nimero LAU-19/00146-11, que debera estar acompaiado por el oficio.nimero 139.003.01.571/12, de fecha
29 de octubre de 2012y el oficio niimero 139.003. 01 369!11 de 2de. sepnembne de 2011.

Se hace del conocimiento a la empresa ZINC NACIONAL;S. A Planta Metalurglca que deacuerdo a lo establecido
en el articulo.85 de la Ley Federal de Procedimiento Admlmstratlvo, la presente resolucion podra ser impugnada
mediante el recurso de revision, el cual debera ser interpuesto en-un plazo de 15 (quince) dias habiles contados a
partir del dia siguiente a aquél en que hubiere surtido efectos la notificacién de la resolucion que se recurra.

Notifiquese personalmente el presente al Lic. José Guillermo Septien Ramirez Valenzuela, en su caracter de
Representante Legal, de la empresa ZINC NACIONAL, S.A., Planta Metalargica, este resolutivo por alguno de
los medios legales previstos en el articulo. 35 de la Ley Federal de Procedimiento Administrativo y cumplase lo
resuelto.

ATENTAMENTE ..,
BL DELEGADO FEDERAL: -
A 2

QRN b

'LIC. PLACIDO. GONZALEZ $ﬂ]ﬁ%$@?fwz

[t e

b EFON
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C.c.p. M. en . Ana Patricia Martinez Bolivar. - Directora General de Gestion de la Calidad del Aire y Registro de Emisiones y
Transferencia de Contaminantes. Presente.

Jos¢ Ernesto Navarro Reynoso. - Director de Regulacion Industrial y RETC
Ing. Teresa Zarate Romano. - Subdirectora de Licencia Ambiental Unica. Presente.
Lic. Victor Jaime Cabrera Medrano. - Delegado Federal de la PROFEPA en el Estado de Nuevo Leon. Presente.

Ing. Pablo Chdvez Martinez. - Subdelegado de Gestion para la Proteccion Ambiental v Recursos Naturales.
Archivo. - Departamento de Mangjo Integral de Contaminantes.

Niamero de biticora: 19/LU-0050/04/18.
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