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Oficio Nimero 139.003.01.392/18,
; Asunto: A-LAU
Licencia Ambiental Unica niumero LAU-19/00068-05.
suadalupe, N. L. a 14 de agosto de 2018.
NEMAK MEXICO, S.A.,
Libramiento Arco Vial Km. 3.8, \
Garcia, N. L., C. P. 66000 /Qﬁmb{ orl ﬂmu
Tel. (81) 87-48- 52-00 Ext. 5222 ol ¥
Presente. - I‘a/ (\0305’10 _

£
Numero de Registro Ambiental: NEM19o1800020

Numero de Expediente: 16.139.285.715.6.18/2004.

En relacion a su solicitud recibida en la ventanilla del Espacio de Contacto Ciudadano (ECC) de esta
Delegacion Federal de la SEMARNAT en el Estado de Nuevo Leon, el 19 de septiembre de 2017, con el
numero de bitacora: 19/LU-0161/09/17, asi como a la informacion en alcance presentada el 28 de febrero
de 2018, registrada con el nimero de documento 19DER-00425/1802 y la informacion adicional en
respuesta al oficio nimero 139.003.01.299/18, de fecha 09 de julio de 2018, registrada con el nimero de
documento19DER-01688/1808, presentada por el Lic. Juan Angel Escamilla Garza, en su caracter de
Representante Legal, de la empresa NEMAK MEXICO, S.A., personalidad que acredita con la escritura
publica niimero 24,152 de fecha 17 de septiembre de 2014, quien pretende la obtencion de la Actualizacion
de la Licencia Ambiental Unica (LAU), LAU-19/00068-05, por modificacion al proceso e incremento de
la capacidad maxima instalada de produccién anual y considerando que cuenta con:

1. La Licencia Ambiental Unica No. LAU-19/00068-05, otorgada por esta Delegacion Federal a través del
oficio numero 139.003.01.170/05 del 2 de junio de 2005, misma 'que ampara el funcionamiento y
operacion del establecimiento NEMAK, S.A., ubicado en el Libramiento Arco Vial Km. 3.8, en Garcia,
N. L., C P, 66000, con NRA: NEM9M1901811, cuya actividad principal es la fabricacion de cabezas
de aluminio para motores automotrices mediante la fusién de chatarra de aluminio.

e

. La Actualizacion de Licencia Ambiental Unica No. LAU-19/00068-05, otorgada por esta Delegacion
Federal, por modificacion del proceso e incremento de productividad, mediante el oficio namero
139.003.01.018/06 de fecha 12 de enero de 2006, en seguimiento a la solicitud presentada con la
bitacora nimero 19/AF-0085/11/05.

3. La Actualizacion de Licencia Ambiental Unica No. LAU-19/00068-05, otorgada por esta Delegacion
Federal, por modificacion del proceso e incremento de productividad, mediante el oficio nimero
139.003.01.480/11 de fecha 07 de diciembre de 2011, en seguimiento a la solicitud presentada con la
bitacora numero 19/LU-0262/07/11.

4. La Actualizacién de Licencia Ambiental Unica No. LAU-19/00068-05, otorgada por esta Delegacion
Federal, por modificacion de la productividad de piezas a toneladas y nuevo registro de residuo
peligroso, mediante el oficio nimero 139.003.01.246/14 del 05 de junio de 2014, en seguimiento a la
solicitud presentada con la bitacora niimero 19/LU-0194/12/13.

5. La Actualizacion de Licencia’ Ambiental Unica No. LAU-19/00068-05, otorgada por esta Delegacion
Federal, por cambio de Razon Social, de NEMAK, S. A. a NEMAK MEXICO, S. A., mediante el oficio
numero 139.003.01.589/14 de fecha 02 de diciembre de 2014, en seguimiento a la solicitud presentada
con la bitacora nimero 19/LU-0143/10/14 de 23 de octubre de 2014.
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Oficio Numero 139.003.01.392/18.

6. La Actualizacion de Licencia Ambiental Unica No. LAU-19/00068-05, otorgada por esta Delegacion
Federal, por modificacion al proceso e incremento de la capacidad maxima instalada de produccion
anual, mediante el oficio nimero 139.003.01.431/16 de fecha 03 de octubre de 2016, en seguimiento a la
solicitud presentada con la bitacora nimero 19/LU-0099/11/15 de fecha 19 de noviembre de 2015.

~. Que anexo a la solicitud con el nimero de bitacora 19/LU-0161/09/17, presenta escrito, mediante el
cual aclara que el almacenamiento de acetileno es en cantidad hasta 36 cilindros llenos, en capacidad
de 3 a los 7 kilogramos, por lo que se podria tener en la planta hasta 252 kilogramos quedando por
debajo de la cantidad de reporte de 500 kilogramos que se sefiala el segundo listado de actividades
riesgosas y que para dar abasto a los requerimientos en las operaciones, periodicamente se sustituyen
los cilindros vacios por llenos, mediante el contrato de servicio con el proveedor externo.

Con base en la informacion proporcionada y con fundamento en los articulos 4°, 5°, 109 bis 1, 111 bis, 147,
151 v 152 bis de la Ley General del Equilibrio Ecologico y la Proteccion al Ambiente (LGEEPA); en el
Acuerdo que establece los mecanismos y procedimientos para obtener la LAU mediante un tramite tinico,
asi comoqa actualizacion de emisiones mediante una Cédula de Operacion Anual (COA), publicado en el
Diario Oficial de la Federacion (D.O.F.) el 11 de abril de 1997; en el Acuerdo por el que se reforman y
adicionan diversas disposiciones al diverso antes citado, publicado en el D.O.F. el 9 de abril de 1998; con
fundamento en el articulo 40 fraccion IX inciso c¢), del Reglamento Interior de la Secretaria de Medio
Ambiente y Recursos Naturales, publicado en el DOF el 26 de noviembre de 2011 y demas disposiciones
legales aplicables; se concede la Actualizacion de la:

LICENCIA AMBIENTAL UNICA No. LAU-19/00068-05

Por lo anterior, en lo sucesivo debera hacer referencia a los datos actualizados como se indica a
continuacion:

PRIMERO. - Que conforme la informacion presentada en su solicitud indicada al inicio, es procedente la
modificacion al proceso e incremento de la capacidad méxima instalada de produceion anual, por lo cual
se realiza modificacion a las siguientes condicionantes:

DONDE DICE:

Dicha Licencia ampara el funcionamiento y operacion del establecimiento NEMAK MEXICO, S. A.,
ubicado en el Libramiento Arco Vial Km. 3.8, en Garcia, N. L., C P. 66000, con NRA: NEM1901800020,
cuya actividad principal es la fabricacion de cabezas de aluminio para motores automotrices mediante la
fusion de chatarra de aluminio, con una capacidad maxima instalada de produccion anual de 20,740,000
(veinte millones setecientos cuarenta mil) piezas, asi como 72,118 toneladas de subproducto, distribuida
de la siguiente manera (tabla 1):

Tabla 1
Nombre de cada producto _ Capacidad instalada
L Cantidad  [Unidad
Cabezas de aluminio para automotores 17,000,000 | piezas
Blocks de aluminio para automotores 3,000,000 |piezas
Componentes estructurales de aluminio para motores 740,000 piezas
Nombre de subproducto Capacidad instalada
_ - Cantidad Unidad
Subproducto de fusion 2 72,118 toneladas
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Oficio Numero 139.003.01.392/18.

DEBE DECIR:

Dicha Licencia ampara el funcionamiento y operacion del establecimiento NEMAK MEXICO, S. A.,
ubicado en el Libramiento Arco Vial Km. 3.8, en Garcia, N. L.,CP. 66000, con NRA: NEM1901800020,
cuya actividad principal es la fabricacion de cabezas de aluminio para motores automotrices mediante la
fusion de chatarra de aluminio, con una capacidad méaxima instalada de produccion anual de 21,000,000
(veintiuno millones) de piezas, asi como 75,724.11 toneladas de subproducto, distribuida de la siguiente

manera:
Tabla 1A
Nombre de cada producto Capacidad instalada
Cantidad Unidad
Cabezas de aluminio para automotores 17,850,000 | piezas
Bocks de aluminio para automotores 3,150,000 | piezas
Tabla 1B
Nombre de subproducto Capacidad instalada
_ Cantidad Unidad
Subproducto de fusion 2 75,724.11 toneladas

1. El Representante Legal de NEMAK MEXICO, S. A., debera presentar en el formato que determine
esta Secretaria, dentro del periodo comprendido entre el 01 de marzo al 30 de junio de cada afio, su Cédula
de Operacion Anual, debiendo reportarse el periodo de operaciones realizadas del 01 de enero al 31 de
diciembre del ano inmediato anterior, con copia a la Delegacion de la Procuraduria Federal de Proteccion
al Ambiente (PROFEPA) en el Estado de Nuevo Ledn.

2. La operacion y funcionamiento de-la empresa NEMAK MEXICO, S. A., deberan contar con un
Programa Plan de Atencion a Contingencias, mismo que deberd presentaren un plazo no mayor de 45 dias
habiles a partir de la fecha de sernotificado el presente, a esta Delegacién federal, asi como copia a la
Procuraduria Federal de Proteccion al Ambiental (PROFEPA), en seguimiento al articulo 19 del
Reglamento de la LGEEPA en Materia de Prevencién y Control de la Contaminacién de la Atmosfera., el
cual deberd contener la descripcion de las acciones, equipos, sistemas y recursos humanos que se
destinardn en el caso que ocurran emisiones de olores, gases o particulas solidas y liquidas, extraordinarias
no controladas; se presenten fugas y derrames de materiales o residuos peligrosos que puedan afectar,
tanto a la atmosfera, como al suelo y subsuelo, 0 puedan introducirse al alcantarillado. Asi, también, para
controlar incendios y prevenir explosiones que se podrian presentar en el establecimiento.

4.- El equipo de combustiéon con Gas Natural listado en la tabla 2, debera ajustarse a la NOM-085-
SEMARNAT-2011, Contaminacion atmosférica-Niveles méximos permisibles de emision de los equipos de
combustion de calentamiento indirecto y su medicion. Sila empresa NEMAK MEXICO, S. A., cuente
con emisiones generadas por las actividades de cocina, bafios y otros servicios auxiliares, generadas durante

rocesos de combustion, deberdn ser registradas cada uno de los equipos en la tabla 1y en el caso de que
as_capacidades térmicas nominales, no excedan de 530 megajoules por hora (=15 CC), deberan ser
estimadas cuantitativamente a través del uso de factores de emision, balance de masa, aproximacion
mediante datos histéricos 0 modelos matematicos de emision. Debiendo conservar la memoria de calculo
correspondiente para ponerla a disposicion de la SEMARNAT o PROFEPA si asi se solicita, de conformidad
a la NOM-085-SEMARNAT-2011, en el Transitorio 2, en caso de exceder la capacidad térmica, debera
presentar la solicitud de actualizacion a la condicionante establecida.
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Oficio Numero 139.003.01.392/18.

Tabla 2.
Nombre del Capacidad
equipo de combustion Cantidad | Unidad
Planta® 4 1 . |
Estufa de calentamiento pyrotech P1 | 15,162,754 I BTU/hr.
Plantaz | : '
Estufa de calentamiento pyrotech 1 P5 15,162,754 BTU/hr.
Estufa de calentamiento pyrotech 2 P5 15,162,754 BTU/hr.
Estufa de calentamiento pyrotech 3 P5 15,162,754 BTU/hr.

4.1- Las emisiones generadas por la combustion directa con Gas Natural de los equipos listados en la
tabla 3, deberan cumplir con la NOM-043-SEMARNAT-1993, que establece los niveles maximos
permisibles de emision a la atmésfera de particulas solidas provenientes de fuentes fijas, los demas
contaminantes de la combustion directa, deberan ser estimados cuantitativamente a través del uso de
factores de emision, balance de masa, aproximacion mediante datos historicos o modelos matematicos de
emision. Debiendo conservar la memoria de calculo correspondiente para ponerla a disposicion de la
SEMARNAT o PROFEPA, si asi se solicitan. Nota: Una vez que haya sido publicada la Norma Oficial Mexicana
correspondiente que regule los procesos que se autorizan, se establezean las condiciones de operacion y limites
maximos permisibles de emision de contaminantes a la atmésfera, por lo que la empresa NEMAK MEXICO, S.
A., deberd cumplir con lo establecido en la misma.

Tabla 3
Nombre del Capacidad

equipo de combustién Cantidad | Unidad
Planta 1 L
Recuperador térmico PRA 1 1,300,000 BTU/hr.
Recuperador térmico PRA 2 1,300,000 BTU/hr.
Horno mantenedor C Cast 1 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor C Cast 2 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor C Cast 3 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone.1 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone 2 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor tornamesa 1 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor tornamesa 2 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor tornamesa 3 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor tornamesa 4 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor tornamesa 5 1,450,000 BTU /hr.
Horno mantenedor Try Out 1 1,450,000 BTU /hr.
Horno mantenedor Try Out 2 Av B 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor Try Out 3 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor Try Out 4 1,450,000 | BTU/hr.
Horno mantenedor Try Out 5 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor Try Out 6 1,450,000 BTU/hr.
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Oficio Nimero 139.003.01.392/18.

Tabla 3 (Continuacién...),

Nombre del Capacidad

equipo de combustlén Cantidad | Umdad
Planta 1 .
Horno mantenedor Try Out 7 1,450,000 BTU/hr.
Tornamesa C Cast 1 21,737.26 BTU/hr.
Tornamesa C Cast 2 21,737.26 BTU/hr.
Tornamesa C Cast 3 21,737.26 BTU/hr.
Simone 1 21,737.26 BTU/hr.
Simone 2 21,737.26 BTU/hr.
Tornamesa 1 21,737.26 BTU/hr.
Tornamesa 2 21,737.26 BTU/hr.
Tornamesa 3 21,737.26 BTU /hr.
Tornamesa 4 21,737.26 BTU/hr.
Tornamesa 5 21,737.26 BTU/hr.
Try Out 1 21,737.26 BTU/hr.
Try Out 2 21,737.26 BTU/hr.
Try Out 3 21,737.26 BTU /hr.
Try Qut 4 21,737.26 BTU/hr.
Try Out 5 21,737.26 BTU/hr.
Try Out 6 21,737.26 BTU /hr.
Try Out 7 21,737.26 BTU/hr.
Horno reverbero 1 30,000,000 BTU/hr.
Horno reverbero 3 30,000,000 BTU/hr.
Calentamiento de Mazarota P1 15,162,754 BTU/h .
Horno Reverbero 16 30,000,000 BTU/hr
Horno Reverbero 19 30,000,000 BTU /hr
Planta 2 - ' ' -
Horno de tratamiento terrmco 9 5,910,000 BTU/hr.
Horno reverbero 4 30,000,000 | BTU/hr.
Horno reverbero 5 30,000,000 | BTU/hr.
Horno torre 1 (intersec) 4,500,000 |BTU/hr,
Horno torre 2 (intersec) 4,500,000 |BTU/hr.
Horno mantenedor tornamesa 6 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor tornamesa 7 1,450,000 BTU /hr.
Horno mantenedor tornamesa 8 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor tornamesa 9 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor tornamesa10 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor tornamesa 11 1,450,000 | BTU/hr.
Horno mantenedor tornamesa 12 1,450,000 | BTU/hr.
Horno mantenedor tornamesa 13 1,450,000 |[BTU/hr.
Horno mantenedor tornamesa 14 1,450,000 BTU/hr.
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Oficio Numero 139.003.01.392/18.
Tabla 3 (Continuacion...),
Nombre del Capacidad
equipo de combustién Cantidad | Unidad

Tornamesa 6 14,500 BTU /hr.
Tornamesa 7 14,500 BTU/hr.
Tornamesa 8 14,500 BTU/hr.
Tornamesa 9 14,500 BTU/hr.
Tornamesa 10 14,500 BTU/hr.
Tornamesa 11 14,500 BTU/hr.
Tornamesa 12 14,500 BTU/hr.
Tornamesa 13 14,500 BTU/hr.
Tornamesa 14 14,500 BTU/hr.
Simone 1 14,500 BTU/hr.
Simone 2 14,500 BTU /hr.
Horno mantenedor simone 1 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone 2 1,450,000 BTU/hr.
Horno de tratamiento térmico 1 5,910,000 BTU /hr.
Horno de tratamiento térmico 2 5,910,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone 3 flex 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone 4 flex 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor Try Out 8 1,450,000 BTU/hr.
Simone 3 flex 14,500 BTU/hr.
Simone 4 flex 14,500 BTU/hr.
Try Out 8 21,737.26 BTU/hr.
Simone 3 flex 14,500 BTU/hr.
Calentamiento de mazarota P2 15,162,754 BTU/hr.
Calentamiento/de ollas P2 15,162,754 BTU/hr.
Planta Herramental 1y 2 L

Horno herramental 1 900,000 BTU/hr.
Horno herramental 2 900,000 BTU/hr.
Planta 3 o

Horno reverbero 6 30,000,000 | BTU/hr.
Horno reverbero 7 30,000;000 | BTU/hr.
Horno mantenedor simone 0 1,450,000 [ BTU/hr.
Horno mantenedor simone 1 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone 2 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone 3 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone 4 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone 5 1,450,000 BTU /hr.
Horno mantenedor simone 6 1,450,000 BTU /hr.
Horno mantenedor simone 7 1,450,000 BTU /hr.
Horno mantenedor simone 8 1,450,000 BTU/hr.
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Oficio Numero 139.003.01.392/18.

Tabla 3 (Continuacion...),

Nombre del Capacidad

equipo de combustién Cantidad | Unidad
Planta 3 . . . . :
Simone 0 1,450,000 BTU/hr.
Simone 1 1,450,000 BTU/hr.
Simone 2 1,450,000 BTU/hr.
Simone 3 1,450,000 BTU/hr.
Simone 4 1,450,000 BTU/hr.
Simone 5 1,450,000 BTU/hr.
Simone 6 1,450,000 BTU/hr.
Simone 7 1,450,000 BTU/hr.
Simone 8 1,450,000 BTU /hr.
Recuperador térmico PRA 3 6" 000,000 BTU/hr.
Recuperador térmico PRA 4 6°000,000 BTU/hr.
Recuperador térmico PRA 6 14" 000,000 | BTU/hr.
Recuperador térmico PRA 7 14°000,000 BTU/hr.
Celda flexible 6 13,815 BTU/hr.
Horno mantenedor celda flexible 6 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor celda flexible 7 1,450,000 BTU/hr.
Celda flexible 7 13,815 BTU/hr.
Horno reverbero 15 30,000,000 BTU/hr.
Horno reverbero 17 30,000,000 BTU/hr.
Calentamiento de ollas P53 15,162,754 BTU/hr.
Calentamiento de mazarota P13 est.1 15,162,754 BTU/hr.
Calentamiento de mazarota P3 est,2 15,162,754 BTU/hr.
Plantag.s i G
Horno de tratamiento térmico No. 7 5,910,000 BTU/hr.
Horno de tratamiento térmico No. 8 5,910,000 BTU /hr.
Planta 4 T SEE iy
Horno reverbero g 30,000,000 BTU/hr.
Horno reverbero No, 14 10,000,000 BTU/hr.
Horno Insertec 8B 3,600,000 BTU/hr.
Horno reverbero 9B 30,000,000 BTU /hr.
Horno mantenedor simone No. 9 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone No. 10 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone No. 11 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone No. 12 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone No. 13 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone No. 14 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone No. 15 1,450,000 BTU/hr.
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Tabla 3 (Continuacion...),
Nombre del _ - Capacidad

equipo de combustion Cantidad ] Unidad
Plamtad ] o e -
Horno mantenedor simone No. 16 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone No. 17 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor simone No. 18 1,450,000 BTU/hr.
Simone No. 9 13,025 BTU/hr.
Simone No. 10 13,925 BTU/hr.
Simone No. 11 13,925 BTU/hr.
Simone No. 12 13,925 BTU/hr.
Simone No. 13 13,925 BTU/hr.
Simone No. 14 13,925 BTU/hr.
Simone No. 15 13,925 BTU/hr.
Simone No. 16 13,925 BTU/hr.
Simone No. 17 13,925 BTU/hr.
Simone No. 18 13,925 BTU/hr.
Try-Out No. 1 21,737.26 BTU/hr.
Try-Out No. 2 21,737:26 BTU/hr.
Try-Out No. 3 21,737.26 BTU/hr.
Try-Out No. 4 21,737.26 BTU/hr,
Horno mantenedor Try Out No. 1 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor Try Out No. 2 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor Try OutNo. 3 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor Try Out No. 4 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor Try Out No. 5 1,450,000 BTU/hr.
Try-Out No. 5 21,737.26 BTU/hr.
Horno Sheffer 1,400,000, | BTU/hr.
Planta Herramental 3y 4
Horno herramental 3 1,450,000 BTU /hr.
Horno herramental 4 1,450,000 BTU/hr.
Planta 4.5
Horno de tratamiento térmico 3 5,910,000 BTU/hr.
Horno de tratamiento térmico 4 5,910,000 BTU/hr.
Horno de tratamiento térmico 5 5,910,000 BTU/hr.
Horno de tratamiento térmico 6 5.910.000 BTU/hr.
Horno de tratamiento térmico TSR 7,350,000 BTU/hr.
Horno recuperador térmico PRA 5 12,636,000 BTU/hr.
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Tabla 3 (Continuacion...),

Oficio Numero 139.003.01.392/18.

Nombre del Capacidad

equipo de combustién _ Cantidad | Unidad
Horno reverbero 10 30,000,000 BTU/hr.
Horno reverbero 11 30,000,000 BTU/hr.
Horno reverbero 12 30,000,000 BTU /hr.
Horno mantenedor linea Ay B 1 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor linea Ay B 2 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor linea Ay B 3 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor linea Cy D 4 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor linea Cy D 5 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor linea Cy D 6 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor linea Cy D 7 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor linea Ey F 8 1,450,000 BTU /hr.
Horno mantenedor linea Ey F 9 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor linea Ey F 10 1,450,000 BTU /hr.
Horno mantenedor linea E v F 11 1,450,000 BTU/hr.
Celda de moldeo linea A 14,500 BTU/hr.
Celda de moldeo linea B 14,500 BTU/hr.
Celda de moldeo linea C 14,500 BTU /hr.
Celda de moldeo linea D 14,500 BTU/hr.
Celda de moldeo linea E 14,500 BTU/hr.
Celda de moldeo linea F - 14,500 BTU/hr.
Precalentamiento de Mazarota Est.2 P5 15,162,754 BTU/hr
Precalentamiento de Mazarota Est.1 P5 15,162,754 BTU/hr: |
Celda de ahumado de liners 14,500 BTU/h
Planta6 = : |
Horno reverbero 13 30,000,000 BTU /hr.
Horno reverbero 13°B 30,000,000 BTU/hr.
Horno mantenedor linea H 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor linea G 1,450,000 BTU/hr,
Mdquina de inyeccion moldeo linea H 14,500 BTU/hr.
Maquina de inyeccion moldeo linea G 14,500 BTU/hr.
Precalentamiento de Mazarota Est.1 P6 15,162,754 BTU/hr
Planta 6.5 e = i ‘h
Horno TSR 2 22,000,000 BTU/hr.
Recuperadoratérmico PRA 8 1,300,000 BTU/hr. &
Incinerador de gases 12,500,000 BTU/hr.
Planta CDT e ey
Horno mantenedor M1 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor M2 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor M3 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor M4 1,450,000 BTU/hr.
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Tabla 3 (Contiﬁuacién...),

Nombre del Capacidad

equipo de combustiéon Cantidad Unidad
Horno Mantenedor M5 Block 1,450,000 BTU/hr.
Moldeo Celda moldeo 2 CDT 13,815 BTU/hr.
Moldeo Celda 1 13,815 BTU/hr.
Celda moldeo block 13,815 BTU/hr.
Horno R&D 1,450,000 BTU/hr.
Horno de Respaldo 1,450,000 BTU/hr.
Horno Mantenedor M6 Block 1,450,000 BTU/hr.
Horno de Tratamiento Térmico 10 5,910,000 BTU /hr.
Horno de Tratamiento Térmico 11 5,910,000 BTU/hr.

or-la combustién interna por Diésel y Gas Natural, de los equipos:

enlistados en la tabla 4, deberan cumplir con la NOM-043-SEMARNAT-1993, que establece los niveles
maximos permisibles de emision a la atmodsfera de particulas solidas provenientes de fuentes fijas, los
demas contaminantes de la combustion interna, deberan ser estimados cuantitativamente a través del uso
de factores de emision; balance de masa, aproximacion mediante dates historicos o modelos matematicos
de emision. Debiendo conservar la memoria de calculo correspondiente para ponerla a disposicion de la
SEMARNAT o PROFEPA, si asi se solicitan. Nota: Una vez que haya sido publicada la Norma Oficial
Mexicana correspondiente que regule los procesos que se autorizan, se establezcan las condiciones de
operacion y limites maximos permisibles de emision de contaminantes a la atmosfera, por lo que la
empresa NEMAK MEXICO, S. A., debera cumplir con lo establecido en la misma.

Tabla 4
Nombre del Capacidad
equipo de combustién Cantidad | Unidad
Servicios Auxiliares - e g .
Planta de emergencia 1 P1y2 1,706,484.6 BTU/h
Planta de emergencia 2 P1y2 1,706,484.6 BTU/h
Planta de emergencia 3 P1y2 1,706,484.6 BTU/h
Planta de emergencia 4 P1y2 1,706,484.6 BTU/h
Planta de emergencia 1 P3y4 1,706,484.6 BTU/h
Planta de emergencia 2 P3v4 1,706,484.6 BTU/h
Planta de emergencia.3 P3v4 1,706,484.6 BTU/h
Planta de emergencia 5 P3.5 1,706,484.6 BTU/h
Planta de emergencia CDT 1,706,484.6 BTU/h
Planta de emergencia sub. sec. 1 P5 1,706,484.6 BTU/h
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Tabla 4 (Continuacion...),
Nombre del ' Capacidad
equipo de combustién Cantidad | Unidad
Servicios Auxiliares T

Planta de emergencia Sub. Sec. 1 P6

1,706,484.6 BTU/h

Planta de emergencia Sub. Sec. 3 P5

1,706,484.6 BTU/h

Planta de emergencia Sub. Sec. 4 P5

1,706,484.6 BTU/h

Planta de emergencia Sub. Sec. 5 P5

1,706,484.6 BTU/h

Planta de Emergencia 6 P3y4

1,706,484.6 BTU/h

Planta de Emergencia Sub. Est. Principal

1,706,484.6 BTU/h

Planta de Emergencia Sistemas

1,706,484.6 BTU/h

[ Planta de Emergencia HTTg9 Cunnis

1,706,484.6 BTU/h

5. Las particulas emitidas por los equipos: listados en la tabla 5, deberan cumplir con la NOM-043-
SEMARNAT-1993, que establece los niveles méximos permisibles de emision a la atmosfera de particulas
solidas provenientes de fuentes fijas, las demas emisiones de los procesos de moldeo por hornos eléctricos
mantenedor gima, y de hornos del sistema de moldeo eléetricos gimas, deberian ser estimados
cuantitativamente a través del uso de factores de emision, balance de masa, aproximacion mediante datos
historicos o modelos matematicos de emision. Debiendo conservar la memoria de calculo correspondiente
para ponerla a disposicion de la SEMARNAT o PROFEPA, si asi se solicitan. Nota: Una vez que haya sido
publicada la Norma Oficial Mexicana correspondiente que regule los procesos que se autorizan, se establezcan las
condiciones de operacion y limites maximos permusibles de emisién de contaminantes a la atmaosfera, por lo que la
empresa NEMAK MEXICO, S. A., debera cumplir con lo establecido. en la misma.

Tabla 5
Nombre del equipo o actividad que genera Capacidad
contaminantes Cantidad | Unidad
Planta 1 .
Sopladora fisher 1 60 Sop/hr.
Sopladora fisher 2 60 Sop/hr.
Sopladora fisher 3 60 Sop/hr.
Sopladora fisher 4 60 Sop/hr.
Sopladora fisher 5 60 Sop/hr. m
Sopladora fisher 6 60 Sop/hr.
Sopladora fisher 7 60 Sop/hr.
Sopladora fisher 8 60 Sop/hr.
Sopladora fisher g 60 Sop/hr.
Sopladora fisher 10 60 Sop/hr.
Sopladora fisher 11 60 Sop/hr.
Sopladora fisher 12 60 Sop/hr.
Sopladora Loramendi 14 60 Sop/hr.
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Tabla 5 (Continuacion...)

Nombre del equipo o actividad que genera Capacidad
contaminantes - Cantidad | Unidad

Planfad =@ . - e
Sopladora Loramendi 15 60 Sop/hr.
Sopladora Loramendi 16 60 Sop/hr.
Sopladora Loramendi 17 60 Sop/hr.
Mezclador kloster 1 300 Kg/hr.
Mezclador kloster 2 300 Kg/hr.
Mezclador luber 3 200 Kg/hr.
Mezclador luber 4 200 Kg/hr.
Mezclador luber 5 200 Kg/hr.
Recuperacion de aluminio (Fusion 2) 4 Ton/hr.
Estacion de desgasificado 1 2 Ollas/hr.
Estacion de desgasificado 2'y 3 4 Ollas/hr.
Preenfriador 1 7 Ton/h
Preenfriador 2 7 Ton/h
Taller de mantenimiento (fusion 1) ND ND
Sopladora EMI 18 : ' 60 Sop/h
Sopladora EMI 19 60 Sop/h
Silos 8A y' 8B ) 4 Ton/h
Planta2 - ;
Sopladora fischer No. 16 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora fischer No. 17 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora fischer No. 18 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora fischer No. 19 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora fischer No. 20 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora fischer No. 21 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora fischer No. 22 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora fischer No. 23 Planta 2 55 Soplo/h

37 Sopladora fischer No. 24 Planta 2 55 Soplo/h

f Sopladora fischer No. 25 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora fischer No. 26 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora fischer No. 27 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora fischer No. 28 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora fischer No.29 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora fischer No.go-Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora suter No. 31 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora suter No. 32 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora EMI No. 33 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora EMI No. 34 Planta 2 55 Soplo/h
Sopladora EMI No. 35 Planta 2 55 Soplo/h
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Tabla 5 (Continuacion...)
Nombre del equipo o actividad que genera Capacidad

Contaminantes ' Cantidad I Unidad
Sopladora loramendi No. 36 Planta 2 55 Soplos/h
Sopladora loramendi No. 37 Planta 2 55 Soplos/h
Sopladora loramendi No. 38 Planta 2 55 Soplos/h
Sopladora loramendi No. 39 Planta 2 55 Soplos/h
Estacion de desgasificado 1 3 Ollas/h
Estacion de desgasificado 2 2 Ollas/h
Mezclador kloster 1 planta 2 200 Kg/hr.
Mezclador kloster 2 planta 2 200 Kg/hr.
Mezclador kloster 3 planta 2 200 Kg/hr.
Mezclador kloster 4 planta 2 200 Kg/hr.
Mezclador luber 5 Planta 2 200 Kg
Mezclador luber 6 Planta 2 200 Kg
Mezclador luber 7 Planta 2 200 Kg
Mezclador luber 8 Planta 2 200 Kg
Mezclador Luber ¢ Planta 2 200 Kg
Horno Nutec ND ND
Herramental 1y 2 S o
Limpieza Sand Blast | 18 | Moldes/dia
Planta 3 ot gl Lk e
Gima 1 (eléctrico) 14,500 BTU/hr.
Gima 2 (eléctrico) 14,500 BTU/hr.
Gima 3 (eléctrico) 14,500 BTU/hr.
Gima 4 (eléctrico) 14,500 BTU/hr.
Gima 5 (eléctrico) 14,500 BTU/hr.
Gima 6 (eléctrico) 14,500 BTU/hr.
Gima 7 (eléctrico) 14,500 BTU/hr.
Gima 8 (eléetrico) 14,500 BTU/hr.
Gima 9 (eléctrico) 14,500 BTU/hr.
Gima 10 (eléctrico) 14,500 BTU/hr.
Horno mantenedor gima 1 (eléctricos) 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor gima 2 (eléctrico) 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor gima 3 (eléetrico) 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor gima 4 (eléctrico) 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor gima 5 (eléctrico) 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor gima 6 (eléctrico) 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor gima 7 (eléctrico) 1,450,000 BTU /hr.
Horno mantenedor gima 8 (eléetrico) 1,450,000 BTU/hr.
Horno mantenedor gima 9 (eléctrico) 1,450,000 BTU/hr.
Mezclador luber 1 planta 3 352 Kg
Mezclador luber 2 planta 3 352 Kg
Mezclador luber 3 planta 3 352 Kg
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Tabla 5 (Continuacion...)

Nombre del equipo o actividad que genera Capacidad
Contaminantes Cantidad Unidad
Mezclador luber 4 planta 3 352 Kg
Mezclador luber 5 planta 3 352 Kg
Mezclador luber 6 planta 3 352 Kg
Mezclador luber 7 planta 3 352 Kg
Sopladora fisher No. 1 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 2 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 3 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 4 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 5 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 6 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 7 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 8 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 9 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 10 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 11 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 12 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 13 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No..14 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 15 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 16 P.3 55 Soplos/h
Sopladora loramendi No.17 P.3 55 Soplos/h
Sopladora loramendi No.18 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 19 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 20 P.3 55 Soplos/h
Sopladora fisher No. 21 P.3 55 Soplos/h
Sopladora EMI No. 22 P.3 55 Soplos/h
Sopladora EMI No. 23 P.3 55 Soplos/h
Sopladora EMI No. 24 P.3 55 Soplos/h
Sopladora EMI No. 25 P.3 55 Soplos/h
Sopladora EMI No. 26 P.3 : 55 Soplos/h
Sopladora EMI No. 27.P.3 55 Soplos/h
Estacién de desgasificado P3 est 1 3 Ollas/h
Cubil de terron 15 Ton/h
Taller de mantenimiento de fusion 3 y 4 10.00 PPH
Estacion de Desgasificado P3 est 2 3 Ollas/h
Mezclador Luber 8 Planta 3 - 352 Kg
Separador Didion PRA 3 9 ton/hr
Separador Didion PRA 4 9 ton/hr
Separador Didion PRA 6 9 ton/hr
Separador Didion PRA 7 9 ton/hr
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Tabla 5 (Continuacion...)

Nombre del equipo o actividad que genera Capacidad

- contaminantes Cantidad ] Unidad
Plantag L T R TR
Sopladora fischer No. 1 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 2 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 3 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 4 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 5 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 6 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 7 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 8 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 9 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 10 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 11 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 12 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 13 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 14 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 15 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 16 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 17 P4 . 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 18P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 19 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 20 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 31 P4 55 Soplos/h
Sopladora fischer No. 32 P4 55 Soplos/h
Sopladora loramendi 30 : > _ 55 Soplos/h
Sopladora loramendi No. 21 P4 i, 55 Soplos/h
Sopladora loramendi No. 22 P4 55 Soplos/h
Sopladora loramendi No. 29 P4 55 /| Soplos/h
Sopladora loramendi No. 38 55 Soplos/h
Sopladora sutter 25 55 Soplos/h b
Sopladora loramendi No: 35 P4 55 Soplos/h
Sopladora loramendi No. 36 P4 55 Soplos/h Q
Sopladora loramendi No. 37 P4 .55 Soplos/h
Sopladora LAEMPE No. 39 55 Soplos/h
Sopladora LAEMPE No. 40 55 Soplos/h
Sopladora LAEMPE No. 41 55 Soplos/h
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Tabla 5 (Continuacion...)
Nombre del equipo o actividad que genera Capacidad
contaminantes Cantidad | Unidad

Sopladora LAEMPE No. 42 55 Soplos/h
Sopladora LAEMPE No. 43 55 Soplos/h
Sopladora LAEMPE No. 44 55 Soplos/h
Sopladora LAEMPE No. 45 55 Soplos/h
Sopladora LAEMPE No. 46 55 Soplos/h
Mezclador 1 200 Kg
Mezclador 2 200 Kg
Mezclador 3 200 Kg
Mezclador 4 200 Kg
Mezclador 5 200 Kg
Mezclador 6 200 Kg
Mezclador 7 200 Kg
Mezclador 8 200 Kg
Mezclador 9 200 Kg
Mezclador 10 200 Kg
Mezelador 11 200 Kg
Mezclador 12 200 Kg
Sopladora Loramendi 33 P4 55 Soplos/h
Sopladora Loramendi 34 P4 55 Soplos/h
Sopladora EMI 28 55 Soplos/h
Planta Herramental 3 y 4
Limpieza sand blast 18 I Moldes/dia
Planta 4.5 L
Shot blast 88 PPH
Separador de didiones 9 Ton/h
Desarenado Fig 100 PPH
Planta5 ;
Estacion de desgasificado 1 P5 5 Ollas/h
Estacion de desgasificado 2 P5 5 Ollas/h
Estacion de desgasificado 3 P5 5 Ollas/h
Mezclador luber linea A 1 350 Kg
Mezclador luber linea A 2 350 Kg
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Tabla 5 (Continuacion...)

Nombre del equipo o actividad que genera Capacidad
contaminantes ' Cantidad | Unidad
Planta 5 me | e D
Sopladora 32 60 Soplos/h
Sopladora 3 60 Soplos/h
Sopladora 33 60 Soplos/h
Sopladora 6 60 Soplos/h
Sopladora 8 60 Soplos/h
Mezclador luber linea A 3 350 Kg
Mezclador luber linea B 4 350 Kg
Mezclador luber linea B 5 350 Kg
Sopladorai 60 Soplos/h
Sopladora 2 60 Soplos/h
Sopladora 4 60 Soplos/h
Sopladora 5 60 Soplos/h
Sopladora 7 . 60 Soplos/h
Mezclador luber linea C 6 350 Kg
Mezclador luber linea C 7 350 Kg
Mezelador luber linea C 8 350 Kg
Sopladora 9 60 Soplos/h
Sopladora 10 60 Soplos/h
Sopladora 11 60 Soplos/h
Sopladora 12 60 Soplos/h
Sopladora 13 : 60 Soplos/h
Sopladora 14 60 Soplos/h
Sopladora 15 60 Soplos/h
Sopladora 16 ; 60 Soplos/h
Sopladora 17 60 Soplos/h
Sopladora 18 60 Soplos/h
Sopladora 19 60 Soplos/h
Sopladora 20 60 Soplos/h \
Sopladora 21 60 Soplos/h A
Sopladora 22 60 Soplos/h Q
Sopladora 23 60 Soplos/h
Sopladora 24 60 Soplos/h
Sopladora 25 60 Soplos/h
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Tabla 5 (Continuacion...)

Nombre del equipo o actividad que genera Capacidad

_ contaminantes Cantidad | Unidad
Sopladora 26 60 Soplos/h
Sopladora 27 60 Soplos/h
Sopladora 28 60 Soplos/h
Sopladora 29 60 Soplos/h
Sopladora 30 60 Soplos/h
Sopladora 31 60 Soplos/h
Mezclador luber linea D 9 350 Kg
Mezclador luber linea D 10 350 Kg
Mezclador luber linea D 11 350 Kg
Mezclador luber linea E 12 350 Kg
Mezclador luber linea E13 350 Kg
Mezclador luber linea E 14 350 Kg
Mezclador luber linea F 15 350 Kg
Mezclador luber linea F 16 3507 Kg
Mezclador luber linea F 17 : 350 Kg
Tunel de-enfriamiento 100 PPH
Zona de enfriamiento caracol : 60 PPH
Buffer 1 180 PPH
Buffer 2 180 PPH
Desarendo GM 100 PPH
Desarenado Fig 100 PPH
Desarenado artimpianti 44 PPH
Shot blast liners Fig 10 Pz/38seg
Shot blast liners GM HF 10 Pz/38seg
Shot blast liners GM V8 Viking 10 Pz/38seg
Shot blast liners GM V8 _ 10 Pz/38seg
Tunel Fig : 100 PPH
Tunel GMV8 100 : PPH
Tunel F 5.0L 100 PPH
Extractor de Humos 1 Caballerizas 100 : PPH
Extractor de Humos 2,Caballerizas 100 PPH
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Nombre del equipo o actividad que genera Capacidad
contaminantes | Cantidad ] Unidad
Mezclador 1 linea G planta 6 350 Kg
Mezclador 2 linea G planta 6 350 Kg
Mezclador 3 linea G planta 6 350 Kg
Mezclador 4 linea G planta 6 350 Kg
Mezclador 5 linea H planta 6 350 Kg
Mezclador 6 linea H planta 6 350 Kg
Mezclador 7 linea H planta 6 350 Kg
Mezclador 8 linea H planta 6 350 Kg
Sopladora hotinger 1 linea G planta 6 60 Soplos/h
Sopladora hotinger 2 linea G planta 6 60 Soplos/h
Sopladora hotinger 3 linea G planta 6 60 Soplos/h
Sopladora hotinger 4 linea G planta 6 60 Soplos/h
Sopladora hotinger 5 linea G planta 6 60 Soplos/h
Sopladora hotinger 6 linea G planta 6 60 Soplos/h
Sopladora hotinger 7 linea G planta 6 60 Soplos/h
Sopladora hotinger-8linea H planta 6 60 Soplos/h
Sopladora hotinger 9 linea H planta 6 60 Soplos/h
Sopladora hotinger 10 linea H planta 6 60 Soplos/h
Sopladora hotinger 11 linea H planta 6 60 Soplos/h
Sopladora hotinger 12 linea H planta 6 60 Soplos/h
Sopladora hotinger 13 linea H planta 6 60 Soplos/h
Sopladora hotinger 14 linea H planta 6 60 Soplos/h
Ford 14 60 Block/h
Granalladora de boquillas pangborm 60 Block/h
Desgasificado P6 2 Ollas/h
Granalladora d boquilla de spot blast 60 Block/h
Planta 6.5 : i -
Atrocinador 6A y 6B 9 Ton/h
Tunel de enfriamiento 60 PPH
Buffer Fig 180 PPH
Desarenado shakers 350 PPH
Planta CDT e T : e
Gima (horno de baja presion electrica) 13815 | BTU/h
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Tabla 5 (Continuacion...)

Nombre del equipo o actividad que genera Capacidad
‘contaminantes Cantidad | Unidad
Mezclador luber (fishers) 200 Kg
Sopladora luber (hottinger) 350 Kg
Sopladora fisher 1 55 Soplos/h
Sopladora loramendi CDT 45 Soplos/h
Sopladora hottinger CDT 60 Soplos/h
Mezclador arenas fragiles 200 Kg
Shot blast 2 Moldes/dia
Sand blast 18 Moldes/dia
Sopladora EMI 55 Soplos/h
Sopladora fischer 2 55 Soplos/h
Servicios Auxiliares o
Servicio de mantenimiento | ND | ND

Los Compuestos Organicos Volatiles (COV’s), generados por el manejo de acetileno, adelgazador,
alcohol etilico, alcohol isopropilico, y resinas, durante las actividades en el taller de mantenimiento y taller
de mantenimiento fusion 1, en el laboratorio metalargico, almacén de productos quimicos (servicio
auxiliar), y los generados For los equipos mezcladores y sopladores, asi como los vapores acidos
generados por el manejo del acido clorhidrico y acido sulfirico en los procesos de clarificador secundario
en la PTAR 1,en la PTAR 2, en'la PTAR 3y taller mecanico, planta 1, planta 2, planta 6, planta CDT; las
emisiones de eloro gas (Cl.) por el manejo del tricloro durante la desinfeecion en la PTAR 1, desinfeccion
general y en los procesos de lavado y secado (planta 5.5 ); las emisiones generadas de bioxido de
carbono (CO.) durante la reaccion en el reactor de lodos activados en la PTAR 1, PTAR 2, deberan ser
estimadas cuantitativamente a través del uso de factores de emision, balance de masa, aproximacion
mediante datos historicos o modelos matematicos de emision. Se debera conservar la memoria de célculo
correspondiente para ponerla a disposicion de la SEMARNAT o PROFEPA si asi se solicita, Nota: Una vez
que haya sido publicada la Norma Oficial Mexicana correspondiente que regule los procesos que se autorizan, se
establezcan las condiciones de operacion y limites mdximos permisibles de emision de contaminantes a la
atmosfera, por lo que la empresa NEMAK MEXICO, S. A., debera.cumplir con lo establecido en la misma.

Debera llevar a cabo un programa de mantenimiento preventivo y correctivo en los equipos de proceso y
control de contaminantes atmosféricos, dispositivos de seguridad y equipos contra incendio, lo cual tendra
que Programarse en una bitdcora, que se presentara ante esta secretaria cuando se le solicite.

Debera llevar una bitacora de operacion y mantenimiento de sus equipos de combustion y control,
registrando los resultados de las mediciones de sus emisiones conforme se establece en las normas
respectivas, asi como los contaminantes no normados registrando las cantidades de consumo de Gas
Natural e insumos de generacion de gases de combustion, COV s, vapores acidos o alcalinos, Cl. v CO.,
con el fin de cuantificar los contaminantes para la realizacion del reporte anual COA. )

Debera dar aviso anticipado a la PROFEPA del inicio de operacion de sus procesos en el caso de paros
programados, y de inmediato en el caso de que estos sean circunstanciales y puedan provocar
contaminacion. De la misma manera, deber4 dar aviso inmediato a esa Dependencia en caso de falla en los
sistemas de control, para que esta determine lo conducente cuando pueda provocar contaminacion.
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8. Los equipos de control de emisiones a la atmosfera: tabla 6, deberan ser operados con una
eficiencia tal que cumpla con la NOM-043-SEMARNAT-1993 mencionada en la condicionante No.

5.

Tabla 6
Eficiencia del Equipo generador de contaminante
Equipo de control equipo de control
Planta 1 o

Sopladora fisher 1; Sopladora fisher 2

Sopladora fisher 3; Sopladora fisher 4

Sopladora fisher 5; Sopladora fisher 6

Sopladora fisher 7; Sopladora fisher 8

Scrubber 2 90% Sopladora fisher 9; Sopladora fisher 10
Sopladora fisher 11; Sopladora fisher 12
Sopladora loramendi 14; Sopladora loramendi 15
Sopladora loramendi 16; Sopladora loramendi 17
Sopladora EMI 18; Sopladora EMI 19

Mezclador kloster 1; Mezclador kloster 2

99.99% Mezclador luber 3; Mezclador luber 4
Mezcladorluber 5

Colector de polvos 1
Colector de polvos 2

Eill‘;;:o)l e 99'99/6_ : Recuperacion de aluminio (fusion 2)

Colector PRA 1 $ 99.99% Preenfriador 1

Colector PRA 2 . 99.09% .. Preenfriador 2

Horno 1 colector . ND Recuperador térmico P.A.R.1

horno 2 colector //99.99% Recuperador térmico P.A.R. 2

COLECTOR SILOS DE ARENA - 99:99% Silos 8A v 8B

Plantaz . = s i g | i
Sopladora Fischer No. 16 Planta 2
Sopladora Fischer No. 17 Planta 2
Sopladora Fischer No. 18 Planta 2
Sopladora Fischer No. 19 Planta 2
Sopladora Fischer No. 20 Planta 2
Sopladora Fischer No. 21 Planta 2

Scrubber 3 PTA 2 90% Sopladora Fischer No. 22 Planta 2

Sopladora Fischer No. 23 Planta 2
Sopladora Fischer No. 24 Planta 2;
Sopladora Fischer No. 25 Planta 2
Sopladora Fischer No. 26 Planta 2
Sopladora Fischer No. 27 Planta 2
Sopladora Fischer No. 28 Planta 2
Sopladora Fischer No. 29 Planta 2
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Tabla 6 (Continuacion...),

Eficiencia del Equipo generador de contaminante
Equipo de control equipo de control

Plantaz i
Sopladora Fischer No. 30 Planta 2
Sopladora Suter No. 31 Planta 2
Sopladora Suter No. 32 Planta 2
Sopladora EMI No. 33 Planta 2

z Sopladora EMI No. 34 Planta 2

Serubber4 PTA2 ga% Soilladora EMI No. gg Planta 2
Sopladora Loramendi No. 36 Planta 2
Sopladora Loramendi No. 37 Planta 2
Sopladora Loramendi No. 38 Planta 2
Sopladora Loramendi No. 39 Planta 2

Colector de polvos 1 99.99% Mezclador Kloster 1 Planta 2

Colector de polvos 2 99.99% Mezclador Kloster 2 Planta 2

Colector de polvos 3 99.99% Mezclador Kloster 3 Planta 2

Colector de polvos 4 99.99% Mezclador Kloster 4 Planta 2

Colector de polvos 5 99.99% Mezclador luber 5 Planta 2

Colector de polvos 6 99.99% Mezclador luber 6 Planta 2

Colector de polvos 7 99.99% Mezclador Luber 7 Planta 2

Colector de polvos 8 99.99% Mezclador Luber 8 Planta 2

Colector de polvos 9 99:99% Mezclador Luber 9 Planta 2

Planta 3 ' o '

Colector de polvos 1 P3 99.99% Mezclador Luber 1 Planta 3

Colector de polvos 2 P3 99.99% ‘Mezclador Luber 2 Planta 3

Colector de polvos 3 P3 99.99% Mezelador Luber 3 Planta 3

Colector de polvos 4 P3 90.99% Mezclador Luber 4 Planta 3

Colector de polvos 5 P3 99.99% Mezclador Luber 5 Planta 3
Sopladora Fisher No. 1 P.3; Sopladora Fisher No. 2 P.3
Sopladora Fisher No. 3 P.3; Sopladora Fisher No. 4 P.3
Sopladora Fisher No. 5 P.3; Sopladora Fisher No. 6 P.3
Sopladora Fisher No. 7 P.3; Sopladora Fisher No. 8 P.3
Sop}a:jlora gis}l:er 1130' 9 P.3; Sopliiddora Fish}er No.10P.3

S . o Sopladora Fisher No. 11 P.3; Sopladora Fisher No. 12 P.

Seeubbier goX Sogladora Fisher No. 13 P.:;a?,; Sogladora Fisher No. 14 P.?;
Sopladora Fisher No. 15 P.3; Sopladora Fisher No. 16 P.3
Sopladora Loramendi No.17 P.3 '
Sopladora Loramendi No.18 P.3
Sopladora Fisher No. 19 P.3; Sopladora Fisher No. 20 P.3
Sopladora Fisher No. 21 P.3
Sopladora EMI No. 22 P.3; Sopladora EMI No. 23 P.3

Scrubber 2 90% Sopladora EMI No. 24 P.3; Sopladora EMI No. 25 P.3
Sopladora EMI No. 26 P.3; Sopladora EMI No. 27 P.3
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Tabla 6 (Continuacion...),

Equipo de control

Eficiencia del

Equipo generador de contaminante

equipo de control

Mezclador Luber 6 Planta 3; Mezclador Luber 7 Planta 3

S iy ; 0
Colector de polvos 6 99.0946 Mezclador Luber 8 Planta 3
Colector de polvos PRA 4 RETC 99.99% Recuperador térmico PRA 4
Colector de polvos PRA 3 RETC 99.99% Recuperador Térmico PRA 3
Colector de polvos PRA 6 RETC 99.99% Recuperador térmico PRA 6
Colector de polvos PRA 7 RETC 99.99% Recuperador térmico PRA 7
vlectar BRSTEE ' ND Separador Didion PRA 3; Separador Didion PRA 4
Calector dupolvosididiones REIC Separador Didion PRA 6; Separador Didion PRA 7
90% Sopladora Fischer No. 1 P4; Sopladora Fischer No. 2 P4
Sopladora Fischer No. 3 P4; Sopladora Fischer No. 4 P4
Sopladora Fischer No. 5 P4; Sopladora Fischer No. 6 P4
Sopladora Fischer No. 7 P4; Sopladora Fischer No. 8 P4
Sopladora Fischer No. g P4; Sopladora Fischer No. 10 P4
Sopladora Fischer No. 11 P4; Sopladora Fischer No. 12 P4
Setibberi Sopladora Sutter 25 P4; Sopladora Sutter 26 P4
' ' Sopladora Sutter 27 P4; Sopladora Fischer No. 13 P4
Sopladora Fischer No. 14 P4; Sopladora Fischer No. 15 P4
Sopladora Fischer No. 16 P4; Sopladora Fischer No. 17 P4
Sopladora Fischer No. 18 P4; Sopladora Fischer No. 19 P4
Sopladora Fischer No. 20 P4;
Sopladora Loramendi No. 21 P4
Sopladora Loramendi No. 22 P4
90% Sopladora EMI 28
Sopladora Loramendi No. 29 P4
Sopladora Loramendi 30
ot Sopladora Loramendi No. 42
RECaEponE Sopladora Loramendi No. 43
Sopladora Loramendi No. 44
Sopladora Loramendi No. 45
) Sopladora Loramendi No. 46
Colector de polvos mezclador 1 99.99%- Mezclador 1
Colector de polvos mezclador 2 99.99% Mezclador 2
Colector mezclador 3 99.99% Mezclador 3
Colector Mezclador 4 99.99% Mezclador ¢4
Colector de polvos mezclador 5 99.99% Mezclador 5
Colector Mezclador 6 99.99% Mezclador 6
Colector de polvos mezclador 7 99.99% Mezelador 7
Colector de polvos mezclador 8 99.99% Mezclador 8
Colector de polvos mezclador 9 99.99% Mezclador 9
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Tabla 6 (Continuacion...),
‘ Eficiencia del 5 5
Equipo de control equipo de control | Eq@po generador de contaminante
Planta 4 : e s i
Colector mezclador 3 99.99% Mezclador 3
Colector Mezclador 4 99.99% Mezclador 4
Colector de polvos mezclador 5 99.99% Mezclador 5
Colector Mezclador 6 99.99% Mezclador 6
Colector de polvos mezclador 7 99.99% Mezclador 7
Colector de polvos mezclador 8 99.99% Mezclador 8
Colector de polvos mezclador 9 99.99% Mezclador 9
90 Sopladora Fischer No. 31 P4
Sopladora Fischer No. 32 P4
Sopladora Loramendi 33 P4
Sopladora Loramendi 34 P4
Sopladora Loramendi No. 35 P4
Scrubber 2 Sopladera Loramendi No. 36 P4
Sopladora Loramendi No. 37 P4
Sopladora Loramendi No. 38 P4
Sopladora LAEMPE No. 39
Sopladora LAEMPE No. 40
Sopladora LAEMPE No. 41
Colector de polvos mezclador 10 99.99% Mezclador 10
Colector de polvos mezclador 11 99.99% Mezelador11
Colector de polvos mezclador 12 99.99% Mezclador 12
Planta herramental 3y 4. e
Colector de bolsas 11 P3.5 99.9% I Limpieza sand blast
Colector de polvos air quenc 99.99% gl A LY U
Colector de polyos KLOSTER Horno de tratamiento térmico 3
Ciclon colector de polvos air quench 99.99% Horno de tratamiento térmico 4
Ciclon colector de polvos air quench 99.99% Horno de tratamiento térmico 5
Colector de polvos HTT TSR 99.99% ¢ b : B
Colector de polvos BYPASS P4:5 Horno de tratamiento térmico TSR
Colector de polvos shot blast P4.5 99.99% Shot Blast
Colector de polvos 8o filtros P4.5 99.99% Separador dedidiones
Colector de polvos HRS 99.99% Recuperador Térmico PRA 5
Planta 5 G e . e
Sopladora1; Sopladora 2; Sopladora 3; Sopladora 4;
. R Sopladora 5; Sopladora 6; Sopladora 7; Sopladora 8;
Scrubber P5 linea Ay B % ) ; 3 90] ;
9 y 96 % Sopladora 9: Sopladora 10; Sopladora 11; Sopladora 12;
Sopladora 13; Sopladora 32; Sopladora 33
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Tabla 6 (Continuacion...),

Equipo de control .eqﬁ?lf;e&l:g’:)gﬂol Equipo generador de contaminante
Planta 5 . i ey R
. . Sopladora 14; Sopladora 15; Sopladora 16
r 0, ’ ]
Scrubber P5 lineas Cy D 90% Sopladora 17; Sopladora 18; Sopladora 19
Sopladora 20; Sopladora 21; Sopladora 22;
. e 5 i Sopladora 23; Sopladora 24; Sopladora 25;
aFlvFk Pe a, 7 ? : |
Scrubber linea Ey F Ps 90% Sopladora 26; Sopladora 27; Sopladora 28;
Sopladora 29; Sopladora 30; Sopladora 31
_ Mezclador Luber Linea A 3; Mezclador Luber Linea B 4
Colector de polvos lineas Ay C P5 99.99% Mezclador Luber Linea B 5; Mezclador Luber Linea C 6
Mezclador Luber Linea C 7; Mezclador Luber Linea C 8
Colector de polvos linea B P5 99.99% Mezclador Luber Linea A 1; Mezclador Luber Linea A 2

Colector de polvos linea D P5

Mezclador Luber Linea D 9;
'99.99% Mezclador Luber Linea D 10
Mezclador Luber Linea D 11

Colector de polvos linea Ey F P5

Mezclador Luber Linea E 12
Mezclador Luber Linea E 13
Mezclador Luber Linea E 14
99:99% Mezclador Luber Linea F 15
Mezclador Luber Linea F 16
Mezclador Luber Linea F 17

Colector de polvos ahumado de liners

99.99% ' | Celda de ahumado de liners

Planta 6

Serubber 1 Pta 6

Sopladora Hotinger No. 1 Linea G Planta 6
Sopladora Hotinger No. 2 Linea G Planta 6
Sopladora Hotinger No. 3 Linea G Planta 6
90% Sopladora Hotinger No. 4 Linea G Planta 6
Sopladora Hotinger No. 5 Linea G Planta 6
Sopladora Hotinger No. 6 Linea G Planta 6
Sopladora Hotinger No. 7 Linea G Planta 6

Scrubber 2 Pta 6

Sopladora Hotinger No. 8 Planta 6
Sopladora hotinger No. 9 Planta 6

Sopladora Hotinger 14 Linea H Planta

Sopladora Hotinger 10 Linea H Planta 6
90% Sopladora Hotinger 11 Linea H Planta 6
| Sopladora Hotinger 12 Linea H Planta 6
Sopladora Hetinger 13 Linea H Planta 6

Colector de polvos linea G 1 P6

Mezclador 1 Linea G Planta 6
Mezclador 2 Linea G Planta 6
99:99% Mezclador 3 Linea G Planta 6
Mezclador 4 Linea G Planta 6
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Oficio Numero 139.003.01.392/18.

Tabla 6 (Continuacioén...),

Equipo de control Egtfil;g{:il: ((:lc?ll'ntrol Equipo generador de contaminante
Planta 6 : B
Mezclador 5 Li’nea H Planta 6
Colector de polvos linea H P6 99.99% ﬁ:jﬂigg: g ]I:::g':: Ii:[[ gll:::]]::g
Mezclador 8 Linea H Planta 6
Colector horkos P6 99.99% Ford I4
Colector huimedo P6 99.99% Granalladora de boquillas pangborm
Colector de polvos spot blast P6 99.99% Granalladora de boquilla de spot blast
Plahtaié.s = - : e -
Iperdor s P65 e [ 9909 1 Homd e
Colector de polvos 6A y 6B P6.5 99.99% Atrocinador 6A y 6B
Colector de polvos desarenado p 6.5 09.99% .| Desarenado shakers
él;l{;)g precipitador de polvos PRA 99.99% - Recuperador térmico PRA 8
Planta CDT S
Sopladora Fisher 1
Sopladora Fischer 2
Scrubber 1 84l _ gog SoEladora Loramendi CDT
Sopladora EMI
Scrubber 2 CDT 3 90% Sopladora hottinger CDT
Colector de polvos 1 CDT 99.99% Mezclador Luber (fishers)
Colector de polvos 2. CDT 99.99% Mezclador arenas fragiles
PlantaCDT e |
Colector shot blast 1 PCDT 99.99% Shot blast
Colector shot blast 2 PCDT 99.99% | Shot blast
Colector de polvos 3 CDT 99.99% Mezclador Luber (Hottinger)
m 9. Los equipos de control de emisiones a la atmosfera que controlan emisiones no normadas, listados en
la tabla 7, deberan ser operados con una eficiencia de 90 %, segtin se indica en el inciso 2.1 de la Solicitud
R de Actualizacion de la Licencia Ambiental Unica No. LAU-19/00068-05, con el nimero de bitacora 19/LU-
0161/09/17.
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Tabla 7

Eficiencia del Equipo generador de contaminante

Equipo de control equipo de control

Sopladora fisher 1; Sopladora fisher 2

Sopladora fisher 3; Sopladora fisher 4

Sopladora fisher 5; Sopladora fisher 6

Sopladora fisher 7; Sopladora fisher 8

Scrubber 2 90% Sopladora fisher 9; Sopladora fisher 10
Sopladora fisher 11; Sopladora fisher 12
Sopladora loramendi 14; Sopladora loramendi 15
Sopladora loramendi 16; Sopladora loramendi 17

Sopladora EMI 18; Sopladora EMI 19
Planta 2 o '

Sopladora Fischer No. 16 Planta 2
Sopladora Fischer No. 17 Planta 2
Sopladora Fischer No. 18 Planta 2
Sopladora Fischer No. 19 Planta 2
Sopladora Fischer No: 20 Planta 2
Sopladora Fischer No, 21 Planta 2
Sopladora Fischer No. 22 Planta 2
Sopladora Fischer No. 23 Planta 2
Sopladora Fischer No. 24 Planta 2;
Sopladora Fischer No. 25 Planta 2
Sopladora Fischer No. 26 Planta 2
Sopladora Fischer No. 27 Planta 2
Sopladora Fischer No. 28 Planta 2
Sopladora Fischer No. 29 Planta 2

Scrubber 3 PTA 2 90%

‘Sopladora Fischer No. 30 Planta 2
Sopladora Suter No. 31 Planta 2
Sopladora Suter No. 32 Planta 2
Sopladora EMI No. 33 Planta 2
Sopladora EMI No. 34 Planta 2
Sopladora EMI No. 35 Planta 2
Sopladora Loramendi No. 36 Planta 2
Sopladora Loramendi No. 37 Planta 2
Sopladora Loramendi No. 38 Planta 2
Sopladora Loramendi No. 39 Planta 2

Scrubber 4 PTA 2 90%
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Tabla 7 (Continuacion...),

Eficiencia del

Equipo generador de contaminante

Equipo de control

Plantag

equipo de control

e

Scrubber 1

90%

Sopladora Fisher No. 1 P.3§ .Sopladora Fisher No. 2 P.3

Sopladora Fisher No. 3 P.3; Sopladora Fisher No. 4 P.3
Sopladora Fisher No. 5 P.3; Sopladora Fisher No. 6 P.3
Sopladora Fisher No. 7 P.3; Sopladora Fisher No. 8 P.3
Sopladora Fisher No. 9 P.3; Sopladora Fisher No. 10 P.3
Sopladora Fisher No. 11 P.3; Sopladora Fisher No. 12 P.3
Sopladora Fisher No. 13 P.3; Sopladora Fisher No. 14 P.3
Sopladora Fisher No. 15 P.3; Sopladora Fisher No. 16 P.3
Sopladora Loramendi No.17 P.3

Sopladora Loramendi No.18 P.3

‘Sopladora Fisher No. 19 P.3; Sopladora Fisher No. 20 P.3

Sopladora Fisher No. 21 P.3

Scrubber 2

90%

Sopladora EMI No. 22 P.3; Sopladora EMI No. 23 P.3
Sopladora EMI No. 24 P.3; Sopladora EMI No. 25 P.3

Planta 4

Sopladora EMI No. 26 P.3; Sopladora EMI No. 27 P.3

Scrubber 1

90%

'Sopladofé.Fisﬁ:her.No. 1 P4; Sopladora Fischer No. 2 P4

Sopladora Fischer No. 3 P4; Sopladora Fischer No. 4 P4
Sopladora Fischer No. 5 P4; Sopladora Fischer No. 6 P4
Sopladora Fischer No. 7.P4; Sopladora Fischer No. 8 P4
Sopladora Fischer No. 9 P4; Sopladora Fischer No. 10 P4
Sopladora Fischer No. 11 P4; Sopladora Fischer No. 12 P4
Sopladora Sutter 25 P4; Sopladora Sutter 26 P4
Sopladora Sutter 27 P4; Sopladora Fischer No. 13 P4
Sopladora Fischer No. 14 P4; Sopladora Fischer No. 15 P4
Sopladora Fischer No. 16 P4; Sopladora Fischer No. 17 P4
Sopladora Fischer No, 18 P4; Sopladora Fischer No. 19 P4

Sopladora Fischer No. 20 P4;

Sopladora Loramendi No. 21 P4
Sopladora Loramendi No. 22 P4

Scrubber 2

90%

Sopladora EMI 28

Sopladora Loramendi No. 29 P4
Sopladora Loramendi 30
Sopladora Loramendi No. 42
Sopladora Loramendi No. 43
Sopladora Loramendi No. 44
Sopladora Loramendi No. 45
Sopladora Loramendi No. 46
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Tabla 7 (Continuacion...),

Eficiencia del Equipo generador de contaminante
Equipo de control equipo de control
Planta 5 : _ o e o o
Sopladorai; Sopladora 2; Sopladora 3; Sopladora 4;
5 g } G Sopladora 5; Sopladora 6; Sopladora 7; Sopladora 8;
Scrubber P5 linea Ay B 90% Sopladora g: Sopladora 10; Sopladora 11; Sopladora 12;
Sopladora 13; Sopladora 32; Sopladora 33
; o Sopladora 14; Sopladora 15; Sopladora 16;
. . r 0, 3 3
Scrubber P5 lineas Cy D 90 Sopladora 17; Sopladora 18; Sopladora 19
Sopladora 20; Sopladora 21; Sopladora 22;
i 1 Sopladora 23; Sopladora 24; Sopladora 25;
o ] s |k 0, » ] ]
Scrubber linea E y F P5 90% Sopladora 26; Sopladora 27; Sopladora 28;
Sopladora 29; Sopladora 30; Sopladora 31
Planta 6 o : - .

Sopladora Hotinger No. 1 Linea G Planta 6
Sopladora Hotinger No. 2 Linea G Planta 6
Sopladora Hotinger No. 3 Linea G Planta 6
Scrubber 1 Pta 6 90% Sopladora Hotinger No. 4 Linea G Planta 6
Sopladora Hotinger No. 5 Linea G Planta 6
‘Sopladora Hotinger No. 6 Linea G Planta 6
Sopladora Hotinger No. 7 Linea G Planta 6

Sopladora Hotinger No. 8 Planta 6
Sopladora hotinger No. 9 Planta 6
Sopladora Hotinger 10 Linea H Planta 6
Scrubber 2 Pta 6 90% Sopladora Hotinger 11 Linea H Planta 6
Sopladora Hotinger 12 Linea H Planta 6
Sopladora Hotinger 13 Linea H Planta 6

Sopladora Hotinger 14 Linea H Planta

Planta CDT Seas it
Sopladora Fisher1
. Sopladara Fischer 2
e " )
Scrubber 1 CDT 4 99% Sopladora Loramendi CDT
Sopladora EMI
Scrubber 2 CDT 3 90% Sopladora hottinger CDT

En el caso de equipos generadores que no cuenten con sistemas de control y/o equipos de control y que no
cumpla con lo establecido en la NOM-043-SEMARNAT-1993; la empresa NEMAK MEXICO, S.A.,
debera de instalar un equipo de control de emisiones segtin lo establecido en el articulo 17 fraccion I del
Reglamento de la Ley General del Equilibrio Ecolégico y Proteccion al Ambiente en materia de Prevencion
y Control de la Contaminacion de la Atmosfera.
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11. El manejo dentro y fuera del establecimiento de Residuos Peligrosos Listados en la siguiente tabla:
indicados en su solicitud con el niimero de bitacora 19/LU-0161/09/17, deberan ajustarse a lo establecido
en los articulos del 35 al 46 y 68 al 70 del Reglamento de la Ley General para la Prevencion y Gestion
Integral de los Residuos (LGPGIR) y a las normas oficiales mexicanas aplicables en la materia.

Listado de Residuos Peligrosos

1. Aceites gastados hidraulicos,
2. Aceite hidraulico con agua,
3 Recipientes metalicos de varias capacidades que contuvieron aceites, refrigerantes,
) solventes o pinturas,
4, Natas de pintura en esmalte y pintura caduca,
5. Lodos de planta tratadora,
6. Resinas caducas y agotadas,
. Trapos, guantes, textiles, zapatos y mascarillas impregnados con aceites, grasas,
) solventes, pintura,
8. Aceites gastados solubles,
9. Residuos no anatomicos como gasas, vendas, material de curacion, ropa,
10. Sosa con agua,
11. Acumuladores de vehiculos automotores conteniendo plomo,
12. Lamparas fluorescentes de vapor de mercurio,
13 Equipo de protec_cién personalimpregnados con aceites, grasas, solventes, pintura (ropa,
) zapatos y mascarillas
14. Agua contaminada con hidrocarburos,
15. Solventes Organicos gastados,
16 Recipientes plasticos de varias capacidades que contuvieron aceites, refrigerantes,
! solventes o pinturas,
17. bRe;sic_juos punzocortantes como lancetas, jeringas con aguja integrada, agujas para suturas,
isturis,
18. pilas o baterias zinc-6xido de'plata usadas o desechadas,
19. Arena contaminada con aceite,
20. Absolver (material absorbente tipo aserrin/arena contammado con aceites y grasas,
21. Capacitores electroliticos (6xido de aluminio impregnhado en papel absorbente
22. Filtros usados de‘aceite,
3] 23. Grasa,
24, Latas de pintura en aerosol,
% 25. Madera impregnados con aceites, grasas y pinturas
26. | Cartén y papel impregnados con aceites, grasas y pinturas
27. Pilas alcalinas
28. Acidos gastados
29. | Mezcla de detergentes con soluble contaminado
30. Resina binder (contenido alcohol furfurico)
31. Solvente organoclorada (solvente dieléctrico)
32. | Recipiente de plastico que contubieron resina binder
33. | Tubos de rayos X (que contubierén berilio y plomo)
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SEGUNDO. - La empresa NEMAK MEXICO, S.A., no podra recibir, ni alimentar con chatarra de
aluminio contaminado y/o metales contaminados, generadas por terceros como residuos peligrosos,
dentro del establecimiento, asi como durante las actividades de la fundicién y moldeo de piezas de
aluminio, sin la previa autorizacion de la Direccion General de Gestion Integral de Materiales y Actividades
Riesgosas.

TERCERO. - El representante Legal de la empresa NEMAK MEXICO, S.A., debera manejar los
residuos peligrosos, conforme a la categorizacion de Generador de Residuos Peligrosos, asi como industria
minera-metalirgica, en conformidad al articulo 17y 28 fraccion I11 de la LGPGIR.

CUARTO. - Este documento actualiza y modifica las condicionantes establecidas en la Licencia Ambiental
Unica nimero LAU-19/00068-05, que debera estar acompanado por los oficios numeros
139.003.01.018/06 de fecha 12 de enero de 2006, 139.003.01.480/11 de fecha 07 de diciembre de 2011,
139.003.01.246/14 del 05 de junio de 2014, 139.003.01.589/14 de fecha 02 de diciembre de
2014139.003.01.431/16 de fecha 03 de octubre de 2016, asi como las demas condicionantes establecidas el
oficio nlimero 139.003.01.170/05 del 2 de junio de 2005.

QUINTO. - Esta Secretaria podra hacer las visitas de inspeccion que considere necesarias para verificar
el cumplimiento de la normatividad y la veracidad de la informacion presentada.

Se hace del conocimiento a la empresa NEMAK MEXICO, S.A., que de acuerdo a lo establecido en el
articulo 85 de la Ley Federal de Procedimiento Administrativo, la presente resolucion podra ser
impugnada mediante el recurso de revision, el cual debera ser interpuesto en un plazo de 15 (quince) dias
hébiles contados a partir del dia siguiente a aquél en que hubiere surtido efectos la notificacion de la
resolucion que se recurra.

Notifiquese personalmente el presente resolutivo al Lic. Juan Angel Escamilla Garza, en su carécter de
Representante Legal, de la empresa NEMAK MEXICO, S.A., por alguno de los medios legales previstos
en el articulo 35 de la Ley Federal de Procedimiento Administrativo y eimplase lo resuelto.

ATENTAMENT Eqwor,,
EL DELEGADO FEDERAE:

SECRET A

LIC. PLACIDO GONZALEZSALINAS, * "8

DELER N, T kg

M0 EEON

.c.p. M. en L. Ana Patricia Martinez Bolivar. - Directora General de Gestion de la Calidad del Aire y Registro de Emisiones v
Transferencia de Contaminantes. Presente.
José Ernesto Navarro Reynoso. - Director de Regulacion Industrial y RETC
Ing. Teresa Zarate Romano. - Subdirectora de Licencia Ambiental Unica. Presente.
Lic. Victor Jaime Cabrera Medrano. - Delegado Federal de la PROFEPA en el Estado de Nuevo Ledn. Presente.
Ing. Pablo Chdvez Martinez. - Subdelegado de Gestion para la Proteccion Ambientaly Recursos Naturales.
Archivo. - Departamento de Manejo Integral de Contaminantes.

Numero de Bitacora 19/LU-0161/09/17.
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