CARATULA

Unidad administrativa que clasifica: Delegacion Federal de la SEMARNAT en
el Estado de Aguascalientes.

identificacién del documento: Version publica de Licencia Ambiental Unica
No. LAU-01-026-07 con ndmero de bitacora 01/LU-0029/02/20.

Partes o secciones clasificadas: Paginas: 1 de 10

Fundamento legal y razones: Se clasifican datos personales de personas
fisicas identificadas o identificables, con fundamento en el articulo 113, fraccién
l, de la LFTAIP y 116 LGTAIP, consistentes en: Teléfono particular y correo
electrénico por considerarse infornﬁgkiggﬂconmﬁde.n.cla.l,ﬁ_k_‘_
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Con fundarpehtegn lo disguesto en el articulo 84 del Reglarfiento 'rqterior de la Secretarfa de Medio Arnbieme\y
Recursg urales, en suplencia por ausencia del Titular de la Del\ega‘cién Feder#l' en el Estado de Aguascalientas
previ ignacién, firma el presente el Subdelegado de Gestién para Ia}Protecc;i N Ambiental y Recursos Naturales

estado de Aguascalientes. -

i

Fecha de clasificacion Yy numero de acta de sesién: Resolucidn
136/2020/SIPOT, en la sesién celebrada e 22 de octupre dej 2020 .

' En los términos del articuic 17 Bis en relacién con los articulos QOctavo ¥ Décimo Tercero Transitorios de| Decreto por
el gue se reforman, adicionan y derogan diversas disposiciones de la Ley Orgénica de la Administracion Publica
Federal, publicade en el Dizric Oficial de la Federacion el 30 ce noviembre de 2018,
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Delegacién Federal en el Estade de Aguascalientes
No. de Oficio: 03/155/20

Bitacora: 01/LU-0029/02/20

Asunto: Actualizacién de la Licencia Ambientai Unica.
Aguascalientes, Ags, a 21 de septiembre de 2020,

NISSAN MEXECANA, S.A. DE C.V., PLANTA AGUASCALIENTES Al
ing. Marcos Antonio Ribera Flores

Representante Legal

Carretera Federal

C.P. 20220

Con relacién a su selicitud de actualizacidn de Licenciz Ambiental Unica (LA con numero de oficio No. X-000-
08-20 de fecha 12 de febrero de 2020, recibida en el Espacio de Contacto Ciudadano de esta Delegacidn Federa!
(ECC), el 21 de febrerc del 2020, comunico a usted lo siguiente:

RESULTANDO:

Que con fecha 28 de febrerc de 2007, la Delegacién Federal de la Sscretaria de Medio Ambiente v
Recurscs Naturales en Aguascalientes, expidio ia Licencia Ambiental Unica N° LAU 01-026-07 3 I=
empresa con razon social NISSAN MEXICANA, S.A. DE C.V., PLANTA AGUASCALIENTES Al, para la
actividad de ensamble, fundicién y estampado de vehiculos, meotores, transejes, piezas de aluminio vy
arbol de levas, segun oficio 03/060/07.

1. Que el dig 21 de febrero de! 2020, se recibid en esta Delegacion Federal, a través del ECC, el oficio No. X~
000-08-20 de fecha 19 de febrero de 2020, mediante el cual se solicita la actualizacién de |z Licencia
Ambiental Unica N° LAU 01-026-07, de la empresa NISSAN MEXICANA, S.A. DE C.V., PLANTA
AGUASCALIENTES Al, que en o sucesivo se denominara la “PROMOVENTE", debido al aumento de
produccion de nuevos modelos v la incorporacidn de nuevos equipos con fuentes fijas generadoras de
emisiones a la atmésfera. Asimismoe, ia empresa solicita gue en ésta actualizacion se indiguen todos los
puntos de fuentes fijas gue tiene ta planta Nissan Al con la finalidad de contar con la unificacidn de la
informacidn concerniente a las actualizaciones realizadas de manera previa por la empresa en un Unico

resolutive que les permita identificar todas las condicionantes de la empresa relativas 2 dichas
actualizaciones.
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CONSIDERANDO

Que esta Delegacién Federal de la Secretaria de Medio Ambiente y Recursos Naturales en ef Estade de
Aguascalientes es competente para revisar, evaluar y resolver sobre |a Licencia Ambiental Unica, de
conformidad con lo dispuesto en los articulos 4 parrafo quinto, 8, 25 parrafo séptimo y 27 parrafo tercero
de la Constitucidon Politica de |os Estados Unidos Mexicanos; T fracciones (, i, VL VIL 4,5 fraccién |y X,
N0 fraccién 1I, M fraccicnes I, V1 y Xlil; 11 BIS v 13, de la Ley General del Equilibrio Eccidgico y la
Proteccion a! Ambiente; 1, 3 fraccién VI, 6,710,117, 17 BIS inciso E) fraccidn VI, 21 del Reglamento de ia
LGEEPA en materia de Prevencidn ¥ Centrol de la Contaminacion de |a Atmaosfera; 9 al 13,15,16,18 al 22,

Contaminantes; 5,16, 21, 22, 40 al 46, 50, 54 al 58, 84, 66 al 71,77, 83, 85, 87, 89 al 94,101, 106, T2, N3, 116 al
122y 125 de la Ley General para fa Prevencidn y Gestion Integral de los Residuos; 1, 2,27 a1 29,35a1 47,65
al 88, 70, 71 fraccion |, 79, 81, 82, 84,107 al 132, 154 del Reglarmento de ig LGPGIR; 1, 2 fraccion |, 14, 16,18,
26y 32 bis de la Ley Crgénica de ia Administracién Publica Federal;), 2, 3, 12,13, 14, 15, 15-A,16 fraccién X,
35, 36, 38,39 y 69-Q de I Ley Federal de Procedimiento Administrative; 1, 2 fraccién XXX, 38, 32 y 40
fraccién IX inciso ¢} del Regiamento Interior de |a Secretaria de Medio Ambiente y Recursos Naturales;
Acuerdo que establece |os mecanismos y procedimientos para obtener la Licencia Ambiantal Unica,
mediante un tramite dnico, asi como la actuzalizacion de la informacién de emisiones mediznte una
Cedulz de Operacién Anual publicado en el Diaric Oficial de |a Federacién el 11 de abril de 1997, v el

Acuerdo por el que se reforman y adicicnan disposiciones, publicado en el Diario Oficial de la Federacién
el 2 de abril d= 1998,

Que el 23 de marzo de 2020, se pubiicé en el Diaric Cficial de la Federacién el ACUERDO por el que el
Consejo de Salubridad General reconoce |a epidemia de enfermedad por el virus SARS-CoVv? (COVID-
12) en México, como una enfermedad grave de atencién prioritaria, asi como se establecen
las actividades de preparacidn y respuesta ante dicha epidemia.

Que el dia 24 de marzo, la Secretaria de Salud, publicé en pubiics en &l Diario Oficial de ia Federacién el
ACUERDQ por el que se establecen Jas medidas preventivas que se deberan implementar para la

mitigaciéon y contrel de los riesgos para [a salud que implica la enfermedad por el virus SARS-Cov2
(COVID-19).

Que esta Dependencia de| EJecutivo Federal publicé en el Diario Cficial de la Federacién &l 24 de marzo
de 2020 el ACUERDO por el gue se hace del conocimiento del pUblico en general, los dias que seran
considerados cormo inhabiles para efectos de los actos ¥ procedimientos administrativos substanciados

por la Secretarfa de Medio Ambiente y Recursos Naturales Y sus Organos administrativas
desconcentrados,

Que esta Dependencia del Ejecutivo Federal publicd el 29 de mays de 2020 en el Diario Oficial de la
Federacién el ACUERDO por el que se hace del conocimiento del pliblico en general, los dias que seran
considerados como inhapiles pPara efectos de los actos y procedimientos adrministrativos substa nciados
por la Secretaria de Medio Ambiente ¥ Recursos Nazturales y sus drganos administrativos
desconcentrados, con las excepciones que en el mismo se indican. ‘ k;

Que esta Dependencia del Ejecutive-Federa] publics el 24 da 2gosto de 2020 en el Diario Oficial de |a
Federacidn el ACUERDQ por el que se levanta |z sUspension de plazos y términos legales en iz

et
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Secretaria de Madio Ambiente y Recursos Naturales ¥ sUs Organos Administrativos Desconcentrados,
para los actos y procedimientos administrativos substanciados por |z Secretaria de Medio Ambiente v
Recursos Naturales y sus drganos administrativos desconcentrados.

Con base en la informacién proporcionada en la solicitud de referencia, esta Delegacién Federal, con
fundamento en los articulos 38, 39 y 40 fraccion IX incisc ¢} del Reglamento interior de |a Secretaria de Medio

Ambiente ¥y Recursos Naturales, y demas disposiciones legales aplicables, resuelve actualizar la Licencia
Ambiental Unica No. LAU 01-028-07, de conformidad con los siguientes:

TERMINOS:

PRIMERO.- Tener por cumplidos los requisitos técnicos y legales para acordar lo relative a la solicitud de
Actualizacién de la Licencia Ambiental Unica, descrita en el resultando nGmero || de este instrumento.

SEGUNDO.- Se actualiza la Licencia Ambienta! Unica No. LAU 01-026-07, de la empresa NISSAN MEXICANA,
S.A. DE C.V,, PLANTA AGUASCALIENTES Aly se modifica de |a siguiente manera:

Seccidn I Informacion Técnica General

1.4 Productos y subproductos

BRE DE CADA PRODUCTO"
Vehjculos 400,000 Piera
Motores 1,340,000 Pieza
Transejes 260,000 Piera
Piezas de aluminio 37200,000 Pieza
Arbol de levas 2’800,000 Pieza

Seccidn {I: Contaminacién Atmosférica

22 Contaminantes por punto de emisién

Las emisiones contaminantes a la atmosfera por parte de la PROMOVENTE, deberan ajustarse a lo establecido
en los articulos 13, 16, 17, 23 v 26 del Reglamento de la LCEEPA en materiz de Prevencion y Contrcl de la
Contaminzcion de la Atmdsfera vy las Normas Oficiales Mexicanas que le sean aplicables.

Las partfculas emitidas por las actividades que a continuacién se enlistan, deberan cumplir con la NOM-043-
SEMARNAT-19983, que establece los niveles maximos permisibles de emision a la atmésfera de particulas solidas,
asl como los requisitos de control de emisiones fugitivas, provenientes de fuentes fijas. De igual forma, los
equipecs y actividades a los que les aplica ¥ gque a continuacién se enlistan, deberén cumplir con la NOM-085-
SEMARNAT-20T, que se refiere a fuentes fijas que utilizan combustibles fésiles sélidos, liquidos o gaseosos o
cualquiera de sus combinaciones. Niveles maximos permisibles de emision z la atmosfera de humos, particulas
suspendidas totales, bioxido de azufre y Sxidos de nitrégenc, Reguisitos y condicicnes para la operacion de Iosv}-“i
eguipos de calentamiento indirecto por combustion.

La siguiente informacién se encuentra de conformidad con los Diagramas de Operacién y Funcionamiento

presentados para los procesos y contenidos en las pdginas 1-28 de! estudic presentado. ;‘?‘:—”“ o
e i
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Proceso de Preparacién de arena y corazones

Preparacion de Arena A-QS016 {1.4) v Limpieza de Moldes (1.7) contrclzdas por el Colector de Polvos A-CQS0l6
{1.5) y conducidas por ia Chimenea # AL-14.

Fabricacion de Corazén MR/QR (1.10) controladas por el Colector de Polvos AYZ-084 (1.8); Febricacidn de corazén
MR/HR {112} ccntroladas por el Colector de Polvos MR/HR (113); Fabricacién de corazén HR {1.14) controladas

por el Colector de Poivos MR {1.15}; Fabricacidn de Corazén MC {1.16) controladzs por el Extractor AYZ.081 {1.77},
conducidas por |a Chimenea # AL-3.

Proceso de Fusién

Precalentamiento de Ollas Chimenea (1.20} conducidas por |z Chimenea # AL-25; Horne Fusor Chip Recovery
{(1.27} conducidas por |2 Chimeneza # AL-2; Horno de sostenimiento (Aluminio lfquido) {1.28) conducidas por la

Chimenea # AL-18; Horno de Fundicidén Meltower ] (1.25) conducidas por la Chimenea # AL-23; Escoreo de
Hornos {1.28} controladas por el Colector de Polvos (1.30) y conducidas por la Chimenea # AL-16.

Procesc de Moldeo

Moldeo LPDC MC/QW ¥ PARTES IMP A (1.35) contreladas por el Extractor de Humos AYZ-08] (1.17) y conducidas
por la Chimenea # AL-12; TUnel de enfriamiento {1.36) controladas por el Extractor | (.37} y conducidas por la

Chimenea # AL-2T; Extractor 2 {1.38} y conducidas por la Chimenea # AL-22; y Extractor 3 {1.39) v conducidas
por la Chimenea # AL-26.

Moldeo LPDC MR/QR (1.41) controladas a través del Colector de Polvos AYZ-084 {1.8) v conducidas = través de |a
Chimenea AL-3; Moldeo LPDC MR/HR (1.42) controladas a traves del Colector de Polvos MR/HR (1.13) v el Colector
de Polvos HR (115} y conducidas a través de la Chimenea # AL-13; Horno de Tratamiento Térmico T5 ECA {1.44B)

y Horno de tratamiento térmico T5 [nsertec {144} conducidas a través de las Chimeneas # AL-20 y AL-19
respectivamente.

Proceso de Acabado de Piezas

Tratamiento Térmico Horno AYF-038 T7 {1.55) conducidas a través de |la Chimenes # AL-T%; Tratamiento Térmico

Nuevo AYF-708 (1.56) conducidas a través de |a Chimenea # AL-10; Caseta de DY Check (1.58) controladas por
Extractor 1 {i.6Q).

Proceso de Mantenimiento y Pintura de Moldes

Limpieza de Moldes (1.66), Secado de Molde ¥ Precalentamiento {1.69), Secado de Moide y Precalentamientc
{1.70) v Precalentamients de Ollas (1.71) conducidas a través de la Chimenea # MM-2.

Proceso de Preparacién de Arena y Corazones de Moldeo LPDC B

Preparacion de Arena {1.74); Fabricacién de Corazén KHIT {1.77); Fabricacién de Corazén KH5T {1.80}); Fabricacién
de corazén PR2S {1.82);

Proceso de Moldeo LPDC

; Jr’""“"'_"s
‘&ﬁ’”‘ﬁ»“z
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03/155/20
Precalentamiento de Ollas Chimenes {1.84} conducidas a través de la Chimenea # AL-27, Harno de Fundicién

Meltower 2 {1.88) y Escoreo de Hornos {1.87) controladas por Colecter de Polvos (1.88) y conducidas a través de
ia Chimenea # AL-24.

Proceso de Moldeo LPDC KHIT/PR25
Moldeo LPDC KHIT/PR2S (1.94); Moldeo LPDC KHTT (1.95):

Proceso de Acabado de Piezas de Moldeo LPDC

Tratamiento Térmico Horno T7 (1.102) conducidas a través de ia Chimenea # AL-29.

Planta Fundicion I

Procese de Arbol de Levas

Preparacidon de arena (2.1a) controladas 3 través de| Colector de Polvos (2.1b} v conducidas por la Chimenea #
Fe-6; Soplado de Moldes 8 MAQS [2.2) controladas por ¢ Lavador de Gases Scrubber AYZ-565 {2.3) y conducidas
per la Chimenea # Fe-1; Colado de metal {2.8) controladas por el Lavador de Gases Scrubber AYZ-567 (2.8} vy
conducidas por |z Chimenea # Fe-2; Desmoldeo (210) vy Seleccién de Templadera (212) controladas por el
Colector de Polvos LYZ-581 (2.13) v conducidas a través del Colector de Polvos LYZ-581 {2.13) y conducidas a través
dela Chimenea Fe-4; Sisterma de Bandas de Arenz Quermada (2.18)

Proceso de fusién Arbol de Levas
Actividades en Horno de Induccién Fusién de Hierro GCris

Carga de Metal en Hornos (2.18); Adicién de Carbura ntesy Ferroaleaciones (219); Fusion de Hierro (2.20}; Reajuste
de Andlisis Quimico (2.21); Escoriado de Horno (2.22}; Inoculacion (2.23); Vaciado de olla (2.24) vy Sintetizado de
ollas (228); controladas por el Colector de Polvos AYZ-578 {2.25) y conducidas por la Chimenea # Fe-3:

Proceso de Acabado de Arbol de Levas

Limpieza Externa de A L. en Mag. Monorriel (2.34); Esmerilado ler Paso (2.36), Barrenado y Limpieza Interna de
A. L. en Shot Blast en Mag. Shotblast (2.40) y Esrmerilado 2do Paso (2.38} controladas por el Colector de Polvos
AYZ-579 {2.37} y conducidas por |la Chimenea # Ee-5.

Proceso Planta Maquinado 1

Desbaste de Piezas [3.2); Sistemas de Refrigerante (3.8)

Sélo Block HRK2

Bore Spray Coating (3.9) controladas a través de Extractor N° 1 {3.18); Extractor N°2 {3.19); Extractor N° 3 {3.20);

Proceso Planta Maquinado 1
Desbaste de Piezas (3.2)

S6lo Biock MRK2
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Bore Spray Coating {3.24) controladas por el Colector de polvos N° 1 (3.12), Colector de polvos (3.13), Colector de
Polvos {3.14), Colector de Pcolvos (3.15), Colector de Polvos {3.16) y Colector de Palves {3.17) y conducidas por las
Chimeneas # No. A-YZ825 (3.18), Chimenea # A-YZS26 (3.19) y Chimenea # A-YZ2827 (3.20).

Bore Spray Coating {3.24) controladas por el Colector de polvos N° 1 {3.27), Colecter de polvos (3.28}, Colector

de Polvos (2.29), Colector de FPolvos {3.30} vy conducidas por las Chimeneas # No. A-YZ900 {3.31} y Chimenea #
A-YZ2501 (3.32).

Proceso Planta Maquinado 2

Desbaste de Piezas (4.2} controladas por el Colector de Polvos y/o neblina {4.7) y conducidas a través de |a
Chimenea # A-YZ1001.

Bore Spray Coating (4.9) controladas por el Colector de Polvas y/o neblina {4.12) y conducidas por la
Chimenea # A-YZ1002. )

Procesc de Ensamble de Motor Linea E1 - Linea E2- Linea E3

Test Engine (E1-E2-E3)

Bancos de Prueba de Motores (516) controladas y conducidas a través de Extractor N°7 [5.13); Extractor N°2
{5.14) y Extractor N3 {5.15) ¥ las Chimeneas Mi-2, MI3 y MI7 respectivamente.

Proceso de Ensambie de Motor Linea YD25

Test Engine YD25

Test Bench (Parz prueba de Motores YD25) {512) controladas y conducidas por Extractor N°1 (5,18} y Extractor
N°2 {5.19) vy por el Extractor N° 3 {5.20) y la Chimenea # MI-9.

Proceso ED Refacciones
Enjuague {8.2) controladas por el Extractor (8.3} y conducidas por la Chimenea # Pi-1.

Fosfatizado {8.7) controladas por el Extractor {8.8} v conducidas por la Chimenea # Pi-2; Herno de fosfato (8.10)
controladas por el Extractor {8.11} y conducidas gor la Chimenea # PI-3.

Pintura E.D. (8.12) controladas por el Extractor {8.13} y conducidas por |2 Chimenea # PI-5; Horno E.D. (8.16)
controladas 2 través de Extractor No. 1 {8.17), Extractor No. 2 (8.18) y Extractor No. 3 Incinerador (8.21) vy
conducidas por las Chimeneas # PI-8, Chimenea # P17 y Chimenea # Pl-4 respectivaments.

5
SR

. . . Y
Procese Fiujo de Bumper inyeccion + Pintura

Take Off Bandas (9.1¢) controladas a través de Extractor No.1 {9.1a) y Extractor No 2 {8.1b} y conducidas por las
Chimeneas # PL-1a y PL-1b respectivamente. Inyeccion y Moldeo (9.2) conducidas a través de |a Chimenea PL-
&; Cuarto de Mezclado (9.6) conducidas a través del Extractor No. 1(9.5) y conducidas por la Chimenea # PL-5;
Pintura {8.7} controladas a través del Extractor No, 2 {9.9) conducidas por la Chimenea # PL-2, Extractor No. 3
(20), Extractor No. 4 (9.11) vy conducidas per la Chimenea # PL-4 y Extractor No. 5 (2.20).

+,
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Horno de secade (932) controladas a través de Extractor No.1 (9.73), Extracior No. 2 (9.14) y Extractor No. 3 (915) v

conducidas a través delas Chimeneas # PL-7, PL-8 ¥y PL-9 respectivamente. Retogues (216} controladas v
conducidas por el Extractor No. 1 {9.16a) y la Chimenea # PL-14.

Proceso de Plastic Parts Pintura + Sub-Assy

Pintura de Promotor (9.22), Pintura base (2.23); Pintura de Barniz [9.24) y Cuarto de Mezclado (9.25) controladas

y conducidas al Extractor No. 1 {9.26), Extractor No. 2 (8:2) y Chimenea # PP-6 y Chimenea # PL-13
respectivamente.

Horno de secade {928) controladas y conducidas por los Extractores No. 3 {9.29) v Extractor No. 4 {9.30} v las
Chimeneas No. PL-11 v PL-12 respectivamente. Retoques (9.31)

Procese de Pintura Body

Lavado {10.1} controladas y conducidas a través del Extractor de Lavado (10.2} y la Chimenea # P-3.

Fosfatizado (10.6) controladas y conducidas a través del Extractor de Fosfatizado {10.7) y la Chimenea P-2: Horno
de Fosfatizado (10.9) controlzdas y conducidas a través del Extractor No. 1 (10.10}, Extractor No. 2 {10.11) \%
Extractor No. 3 {10.12) y las Chimeneas # P-3, P-4 Y P-5 respectivamente; Cabina de Electro Depositacidn {10.13)
controladas y conducidas a través del Extractor No. 1 {10.14} y [a Chimenea # P-6.

Ultra Filtracién {10.15) conducidas por la Chimenea # P-7 y controladas por el Extractor (10.16) v 1z Chimenea #
P-7a; Horno EDR [10.18) centroladas por el Extractor No. 1 (10.19) y Extractor No. 3 {1021); Extractor No. 4 (1022} y
Extractor No. 5 (10.23) y conducidas por las Chimeneas # P-g, P-10, P-11 y P-12.

Camara de combustién Elevar 1(10.223) controladas a través del Extractor No. 4 {10.22) y Camara de Combustion
Elevar 2 {10.23a) controladas a través del Extractor No. 5 {(10.23), conducidas por las Chimeneas # Plia y Piz2a,

Aplicacion de sello {10.24) controladas y conducidas a través del Extractor No.7 (10.25} y |a Chimenea # P-13;
Aplicacion de Under Coat (10.26) contrcladas y conducidas a través de Extractor No. 1 (10.27), Extractor No. 2
{10.28) y Extractor No. 1 (10.30)} v las Chimeneas # PH-2, PH-3 y PH4; Aplicacion de SG.C. (10.29) controladas a
través del Extractor No.1{10.30} y conducidas por la Chimenea # PH4.

Harno de Sello (10.31) controladas y conducidas per Extractor Ne. 1 {10.32], Extractor No. 2 {10.33), Extracter No. 3
(10.34) y Extractor Nc. 4 {10.35) y las Chimeneas # P-15, P16, P17 y P18 respectivamente. Horno de Filler {10.42)

controladas vy conducidas por Extractor No. 1 (10.42), Extractor No. 2 (10.43), Extractor No. 3 {10.44) v Extractor
No. 4 (10.45} y las Chimeneas # P-23, P-19, P-20 y P-21 respectivamente.

E.D. Banking (10.312) controladas y conducidas por Extractor No. 1 (10.37) v la Chimenea # P-24; Lijado de EC.
(10.36) controladas y conducidas por Extractor No. (10.37) y la Chimenea # PH-5.

Cabina de aplicacién de Filler (10.38) controladas y conducidas par Extractor No. | (10.39), Extractor No. 2 (10.40)
y Extractor No. 3 {10.41} v lzs Chimeneas # PH-6, PH-7 y PH-8 respectivamente.

Lijado de Filler (10.46) controladas v conducidas por el Extractor No. 1 (10.47) v la Chimenea # PH-S,

Cabina de 2 Tonos {10.48a) controladas y conducidas por el Extractor No.1{10.48b} v |2 Chirmenea # P-31. Cabina
de aplicacién de esmalte No. 1 {10.49) controladas y conducidas por el Extractor No. 1 (10.50), Extracto;“m_g’. 2
(10.51) y Extractor No. 3 {10.52} y |as Chiméneas # PH-1¢, PH-T1 ¥ PH-12 respectivamente. & et
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Aplicacion de Barniz No. 1 (10.53) controladas vy conducidas por el Extractor No.1 (10.54) y el Extractor No. 2 (10.55)
y las Chimeneas # PH-13 y PH-14 respectivamente.

Cabina de aplicacién de Esmalte No. 2 (10.60) controladas y conducidas por el Extractor No. 1 (10.61}, Extractor
No. 2 (10.62) y Extractor No. 3 {10.62) v las Chimeneas # PH-15, PH-16 ¥y PR-17 respectivamente.

Aplicacion de Barniz No. 2 (10.64) controladas y conducidas por el Extractor No. 1 (10.65) y Extractor No. 2 (10.66}
y las Chimeneas # PH-18 y PH-19 respectivamente.

Horno de Esmalte No. 1 (10.56) controladas y conducidas por el Extracter No. 1 {10.57)}, Extractor No. 2 {10.58), v
Extractor No. 3 {10.58) v Extractor No. 4 (10.59a) v las Chimeneas # P-25, P-26, P-27 y P-41 respectivamente.

Horno de Esmaite No. 2 (10.67) controladas y conducidas por el Extractor No. 7 {10.68), Extractor No. 2 (10.68), '
Extractor No. 3 {10.70} y Extractor No, 4 (10.70a)} y ias Chimeneas # P-28, P-28, P-30 v P-42 respectivamente.

Cocling (10.672) controladas y conducidas por el Extractor de Cooling {10.67b) v la Chimenea # P-40.

Retoques | [10.71) controladas y conducidas por el Extractor No. 1 (10.72} vy &l Extractor Ng. 2 {10.73) vy las
Chimeneas # P-32 y P-33 respectivamente.

Reteques Il (10.71a) controladas y conducidas por el Extractor No. 1 {10.71b} y el Extractor No. 2 {10.71c) y las
Chimeneas # P-32a vy P-33a respectivamente.

Aplicacién de Cera (10.74) controladas y conducidas por el Extractor No, 1 {10.75a} y el Extractor No. 2 (10.75b) v
las Chimeneas # P-34a y P-34b respectivamente,

Cuarto de Mezcla (10.77) controladas y conducidas per el Extractor No. 2 [10.78} v e! Extractor No. 3 {10.79} v las
Chimeneas # P-35 y P-36 respectivamente.

Cuarto mecénico {10.80) conducidas por la Chimenea # P-38; Cuartc de Dollys {10.81) cenducidas por la

Chimenea # P-39 y Laboratorio (10.82) conducidas por la Chimenea # P-40a, Caldera Myrgo 1 (16.83) y Caldera
Myrgoe 2 {10.84).

Proceso de Ensambie de Vehiculos

Linea Final (1.6} controladas y conducidas por Extractor No. | {11.7) y Extractor No. 2 (11.7a) ¥ por las Chimeneas
# E-2y E-1 respectivamente. Cabina de Ceras {11.8} contraoladas y conducidas por Extractor No. 1 (1.8}, Extractor
No. 2 {1118}, Extractor No. 3 (1L11) y Extractor No. 4 {11.12} y las Chimeneas # CE-1, CE-2, CE-3 v CE-4.

Retoques (11.14) Body Shop (1115} controladas ¥ conducidas por Extractor No. 1 (1116} y |z Chimenea # BS-1.

Areas de Servicios y Administracion .

Planta de Tratamiento de Agua residual Fisicoquimico y Biclégico (12.5) A

Caldera 15 C.C. Plasticos (12.6), Caldera 100 C.C. Motor (12.7), Caldera 200 C.C. C.B. Carrocerias 12.8), Caldera 200

C.C.CB. Carrocerias (12.9) y Caldera 200 C.C. ED (1210), Estacion de autoconsumo de gasolina {1218}, Plantas de
Emergencia y Sistemas vs. Incendios (12.17), Subestaciones eléctricas (1239).

i dnn,,
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SECCION IV: Generacién Y Manejo de residuos peligrosos

Se actuzlizan ios residuos peligrosos generados por la empresz NISSAN MEXICANA, S.A. DE C.V., PLANTA
AGUASCALIENTES Al de acuerdo 3 Iz infermacidn contenida en la seccidn v de la solicitud con nidmero de
bitdcora 01/LU-0029/02/20.

TERCERO. Laempresa NISSAN MEXICANA, S.A. DE C.V., PLANTA AGUASCALIENTES Al, debara remitir a |a
Secretaria su Cédula de Operacion Anual dentro del pericdoy en el formato que la risma deterrnine, debiendo

reportarse el periodo de operaciones realizadas por el establecimiento sujeto a reporte de competencia federal,
del 1o. de enero al 31 de diciembre del afo inmediato anterior.

CUARTO. La empresa MISSAN MEXICANA, S.A, DE C.V., PLANTA AGUASCALIENTES Al, deberd mantener
en las instalacicnes de la planta copias respectivas del expediente generado por el presente tramite, asi como
de la licencia, para efecto de mostraria a [z autoridad competente gue asi lo requiera.

QUINTO. Se hace del conocimiento de |a empresa NISSAN MEXICANA, S.A. DE CV. PLANTA
AGUASCALIENTES Al, que la presente resolucion emitida, podrd ser impugnada, mediante el recurso de
revision, dentro de los quince dias habiles sigulentes a |z fecha de su notificacidn, ante esta Delegacion Federal,
duien en su caso, acordara su admisién v el otorgamiento o denegzcién de la suspensidon del acto recurrido,

conforme a o establecido en los articulos 176 de |3 LGEEPA y 3 fraccién XV, de la Ley Federai del Procedimiento
Administrativo.

SEXTO. Los demds términcs y condicionantes del oficio nimerc 03/060/07 de fecha 28 de febrero de 2007
y del cficio 03/688/13 de fecha 19 de diciembre de 2013 ¥ 03/021/18 de fecha 11 de enero de 2018, quedan sin
modificacidn alguna y deberan cumplirse,

SEPTIMO. Hacer del conocimientc de la Procuraduria Faderal de Proteccicn al Ambiente en el Estado de
Aguascalientes {(PROFEPA) el contenidc de |a resolucion, mediante copia del presente instrurmento.

CCTAVO.  El presente instrumento debera ir siempre acompafado del oficic nimero 03/060/07 de fecha 28

de febrero de 2007, del oficio 03/688/13 ce fecha 19 de diciembre de 2013 y 03/021/18 de fecha 1t de enero de
2018.

Netifiquese el presente resolutivo al Ing., Marcos Antonio Ribera Flores representante legal de NISSAN
MEXICANA, 5.A. DE C.V;; PLANTA AGUASCALIENTES Al, y/o bien a la Ing. Mayra Esthela Escobede Rangel
autorizada mediante escritc simple para realizar gestiones referentes zl presente tramite, por algunc de los
medias legales previstos en el Articulo 35 de |a Ley Federal de Procedimiento Administrativo.

ATENTAMENTE :
El Enc’a\grgado de Despacho - .
AN . N

Bidl. Luis Felipe Ruvalcaba Arellanoe” : o
“Con fundamente en o dispuesto en el articulo 84 de! reglamento interior de io Secretariy de Medio Ambiente ¥ Recursos Naturaies, en

suplencia del titulor de la Delegacion Federal en ef Estado de Aguascaiientes, previa designacion, firma ef presente ef Subdelegado de Gesticn
para la Proteccidn Ambiental y Recursos Naturales.”

1. En lostérrmines del articulo 17 Bis en relacién con los articulos Octavoy Décimo Tercero Transitorios del Decreto por el que sereforman, adicionanr
y derogan de Iz Ley Orgénica de la Admiristracion Publica Federal, publicado en el Diario Oficial de Ia Federacidn &l 30 de noviembre de 20718,
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Ce.ep, Ing. Maria de JesuUs Rodriguez Lépez. Encargada de Despachoe de la Delegacidn de la PROFERA en el Estado de Aguascalientes.
alrna.martinez@profepa.gob.mx

Lic. Luis Felipe Velaseo Amador, - Titular del Area Juridica. - Presente

LFRA/LFVA/R
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