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’EGC\\O\ On J\ NG Oficina de Representacién en el Estado de Nuevo Leén
? Subdelegacidn de Gestidn para la Proteccion Ambiental y
k G Jfol l C"w’h{ ‘q'l ’) : Recursos Naturales
j n wﬂun 1GE Unidad de Gestion Ambiental

Departamento de Manejo Integral de Contaminantes.

I“{ / “ /ZO 7 P‘J Oficio nimero 139.003.01. 460/23.
k Guadalupe, N. L, a 06 de noviembre de 2023.

Asunto: Actualizacién de Licencia Ambiental Unica
LAU-19/00201-16.

PO LIGHTING MEXICO, S. DER. L. DE C. V.

Avenida Pargue Industrial Monterrey ndmero 608,
Parque Industrial Monterrey,

Apodaca, Nuevo Ledn, C.P. 66603

Correo electrénico: erika.salinas@plasticomnium.com
Tel. (81) 83 69 22 27

Presente.-

Niimero de Expediente: 16.139.285.715.6.09/2016.

En relacién a su solicitud recibida en la ventanilla del Espacio de Contacto Ciudadano (ECC) de esta Oficina de
Representacién en el Estado de Nuevo Ledn con fecha 05 de abril de 2023 registrada con el nimero de
bitdcora 19/LU-0025/04/23, presentada por la C. Paulino Antonio Soltero Ochoa, en su caracter de
Representante Legal de la empresa PO LIGHTING MEXICO, S. DE R. L. DE C. V., personalidad que acredita
mediante la escritura publica nimero 890 de fecha 01 de diciembre de 2022, quien solicita la actualizacion de
la Licencia Ambiental Unica (LAU), nimero LAU-19/00201-16, por modificacién al proceso (bgja, altas y
renombres de equipos), asi como incremento de la capacidad maxima de produccién anual y de residuos
nuevos y con fundamento en los articulos 4°, 5° 109 bis 1, 111 bis, 147, 151 y 152 bis de la Ley General del Equilibrio
Ecolégico y la Proteccién al Ambiente (LGEEPA); el Acuerdo que establece los mecanismos y procedimientos
para obtener la Licencia Ambiental Unica mediante un trdmite Unico, asi como la actualizacién de emisiones
mediante una Cédula de Operacién Anual (COA), publicado en el Diario Oficial de la Federacién (D.O.F.) el 11 de
abril de 1997; y en el Acuerdo por el que se reforman y adicionan diversas disposiciones al diverso antes citado,
publicado en el D.O.F,, el 9 de abril de 1998, y

CONSIDERANDO

1. Que cuenta con la Licencia Ambiental Unica (LAU) nimero LAU-19/00201-16, otorgada por esta Oficina de
Representacion en el Estado de Nuevo Ledn, mediante el oficio ndmero 139.003.01.396/16 del 22 de agosto
de 2016, que ampara el funcionamiento y operacién de la empresa VARROC LIGHTING SYSTEMS, S. DE R.
L. DE C. V., ubicada en Avenida Parque Industrial Monterrey nimero 608, Parque Industrial Monterrey,
Apodaca, Nuevo Ledn, C. P. 66603, con Numero de Registro Ambiental (NRA): VLS1900600017, que se
dedica a la actividad de fabricaciéon de autopartes de pléstico, mediante la fabricacidén de productos
moldeados con diversas resinas, con base a la informacién proporcionada en fecha 10 de agosto de 2016
registrada con el nimero de bitédcora 19/LU-0133/08/16.

2. Que cuenta con la Actualizacién de la LAU, otorgada por esta Oficina de Representacion en el Estado de

- Nuevo Ledn, mediante el oficio nimero 139.003.01.279/17 de fecha 01 de agosto de 2017, por modificacion

al proceso, con base a la informacién proporcionada el 10 de abril de 2017 registrada con el ndmero de
bitacora 19/LU-0098/04/17. ‘
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3. Que cuenta con la Actualizacion de la LAU, otorgada por esta Oficina de Representacion en el Estado de
Nuevo Ledn, mediante el oficio ndmero 139.003.01.511/17 de fecha 06 de septiembre de 2017, por
modificacién al proceso (redefinicidon de diversos equipos en cuanto a su operacidn y emisiones), con base
a la informacién proporcionada de fecha 28 de agosto de 2017 registrada con el nimero de bitécora 19/LU-
0186/08/17.

4, Que conforme a lo dispuesto en los articulos 17 fraccién |l del Reglamento de LGEEPA en materia de
Prevencidon y Control de la Contaminacién de la Atmdsfera y 20 del Reglamento de la LGEEPA en materia
de Registro de Emisiones y Transferencia de Contaminantes (RETC), las emisiones y transferencia de
contaminantes y sustancias sujetas a reporte de competencia federal, que no estén reguladas por Normas
Oficiales Mexicanas o cuya medicidn esté exenta, pueden estimarse a través de metodologias
comunmente utilizadas, tales como la aplicacién de factores de emisién, estimacién mediante datos
histdricos, balance de materiales, calculos de ingenieria o modelos matematicos, para ser reportadas en la
Cédula de Operacién Anual.

5. Que con fecha 30 de mayo de 2013 se registro como Empresa Generadora de Residuos Peligrosos,
categorizado como Gran Generador, con nimero de bidcora 19/EV-0315/05/13.

Con base a la informacién proporcionada y con fundamento en el articulo 35 fraccidn X inciso c), del
Reglamento Interior de la Secretaria de Medio Ambiente y Recursos Naturales, publicado en el Diario Oficial
de la Federacién el 27 de julio de 2022 y demas disposiciones legales aplicables, esta Oficina de
Representacién de la SEMARNAT en el Estado de Nuevo Ledn es competente para conceder la Actualizacion
de la:

LICENCIA AMBIENTAL UNICA No. LAU-19/00201-16

Por lo anterior, en lo sucesivo debera hacer referencia a los datos actualizados, por Cambio de Razén Social,
como se indica a continuacion:

Donde dice: Dato actual
RAZON SOCIAL: SYSTEMS. S. DE .
VARROC LIGHTING . PO LIGHTING MEXICO,S.DER.L.DEC. V,,
R.L.DEE.N:
NRA VLS1900600017 VLS1900600017
R.F.C: VLSI20517HTA VLSI20517HTA
Avenida Parque Industrial Monterrey 608 Parque Avenida Parque Industrial Monterrey 608 Parque

Domicilio Industrial Parque Industrial Monterrey 66603 Industrial Parque Industrial Monterrey 66603 Apodaca

Apodaca Nuevo Ledn Nuevo Ledn

PRIMERO. -Que es procedente la modificacién al proceso (baja, altas y renombres de equipos), asi como
incremento de la capacidad méaxima de produccién anual y de residuos nuevos mediante la actualizacion de
las siguientes condicionantes:

Dicha licencia ampara el funcionamiento y operacién del establecimiento denominado PO LIGHTING
MEXICO, S. DE R. L. DE C. V., ubicada en Avenida Parque Industrial Monterrey nimero 608, Parque Industrial
Monterrey C. P. 66603, Apodaca, Nuevo Ledn, con NUmero de Registro Ambiental (NRA): VLS1900600017, que
se dedica a la actividad de fabricacién de autopartes de plastico, mediante la fabricacién de productos
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moldeados con diversas resinas, con una capacidad maxima instalada de produccién total anual de
13,260,589 piezas plasticas, distribuidas de la siguiente manera:

Nombre de cada producto Capacidad instalada
Cantidad Unidad
Lamparas 9,250,590 Pzas
Tableros 2,476,999 Pzas
Puertas 1,533,000 Pzas

Dicho funcionamiento y operacidn se llevaran a cabo conforme a la informacién proporcionada con fecha 05
de abril de 2023 registrada con el nimero de bitdcora 19/LU-0025/04/23, asi como en las condiciones
contenidas en este documento.

3.- La operacion y funcionamiento de la empresa PO LIGHTING MEXICO, S. DE R. L. DE C. V., deberé contar
con la actualizacién al Plan de Atencién a Contingencias, mismo que contiene la descripciéon de las acciones,
equipos, sistemas y recursos humanos que se destinaran en el caso que ocurran emisiones de olores, gases o
particulas sdlidas y liquidas, extracrdinarias no controladas; se presenten fugas y derrames de materiales o
residuos peligrosos que puedan afectar, tanto a la atmésfera, como al suelo y subsuelo, o puedan introducirse
a la alcantarillado. Asi, también, para controlar incendios y prevenir explosiones que se podrian presentar en el
establecimiento, por el cual deberd presentar copia en un plazo no mayor de los 45 dias habiles, contando a
partir de la fecha de recepcién de este mismo escrito, ante Oficina de Representacién de la SEMARNAT en el
Estado de Nuevo Ledn, con copia a la Delegacién de la PROFEPA.

Este plan debera actualizarse cuando se modifiquen las condiciones de operacién autorizadas en esta
Licencia.

4.- Las emisiones contaminantes de la empresa PO LIGHTING MEXICO, S. DE R. L. DE C. V., deberan
ajustarse a lo establecido en los articulos 20, 21, 23 24, 25 y 26, del Reglamento de la LGEEPA en Materia de
Prevencidon y Control de la Contaminacién de la Atmdsfera y las hormas oficiales mexicanas vigentes que le
sean aplicables.

5.- El equipo de combustion con Gas Natural, listado en la TABLA 1, debera en seguimiento al segundo parrafo
del articulo Transitorio 2 Campo de aplicacidén de la NOM-085-SEMARNAT-2011, Contaminacidn atmosférica-
Niveles maximos permisibles de emisién de los equipos de combustién de calentamiento indirecto y su
medicidn, se exime la medicidon en equipos con capacidad térmica nominal menor a 530 megajoules por hora
(=15 CC), en caso de aumentar su capacidad, debera realizar |la actualizacién de la LAU para modificar estd
condicionante, por lo tanto las emisiones del proceso de la combustién, que se exenta, deberdn dar
cumplimiento a lo establecido en el Considerando 4 del presente resolutivo.

TABLA1

Especificaciones Técnicas

Nombre de la maquinaria, equipo o principalmente capacidad calorifica)

actividad que genera contaminantes - =
Ao Cantidad Unidad
Comedor i 0.08948 CE
Benito Judrez No. 500, Col. Centro, C.P. 67100, Guadalupe, Nuevo Ledn. Teléfeno: (81) 83698900 www.gob.mx/semarnat
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6. Los equipos de combustion directa e interna, con Gas Natural y Diésel., listados en la TABLA 1.1, con
operacién mayor de 36 dias naturales en un afio calendarizado, registrado en |a tabla 21 del formato LAU que
anexa, deberdn dar seguimiento a la NOM-043-SEMARNAT-1993 que establece los niveles maximos
permisibles de emision a la atmodsfera de particulas sélidas provenientes de fuentes fijas. Los parametros o
emisiones no normadas del proceso de la combustién, limpieza, curdo, secado, asi como las de combustién
interna, deberan dar cumplimiento a lo establecido en el Considerando 4 del presente resolutivo.

TABLA 1.1
S % o Especificaciones Técnicas
Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que (principalmente capacidad calorifica)
genera contaminantes Cantidad Unidad
Horno de limpieza de ganchos ID: 10002240/5010006 2614 e
Horno de curado de laboratorio de materiales area 1 21.8 Ce
Horno de secado 1D: 10002241/5010002 2614 ce
Planta de luz (generador de energia eléctrica) 54.3 KW
Bomba contra incendios 289 HP

7. Las particulas sélidas, emitidas por los equipos listados en la TABLA 2, operacion equivalente a mayor de 36
dias naturales en un afio calendarizado, registrado en la tabla 2.1 del formato LAU gue anexa, deberan dar
seguimiento a la NOM-043-SEMARNAT-1993 que establece los niveles méximos permisibles de emision a la
atmdsfera de particulas sélidas provenientes de fuentes fijas. Los parametros o emisiones no normadas del
proceso de la combustién, deberdn dar cumplimiento a lo establecido en el Considerando 4 del presente
resolutivo.

TABLA 2
Nombre de la maquinaria, equipo o Especificaciones Técnicas
actividad que genera contaminantes {principalmente capacidad)
Cantidad Unidad

Aplicacién de pintura con cabina UV 2 20 KW
Aplicacidn de pintura con Hard corer 4 115 KW
Aplicaciéon de pintura en Hard corer 3 20 KW
Cabina de pintura de laboratotio Al ND ND
Cabina de pintura Flow coater 20 KW
Curado con lamparas UV de |la cabina de pintura Hard corer 3 3 KW
Curado con ldmparas UV de la cabina de pintura Hard corer 4 3 KW
Curado de piezas con lamparas UV 2 3 KW
Curado de piezas con ldmparas UV de Antifog 3 KW
Curado de piezas con lamparas UV de Flow Coater 3 Kw
Pintado manual en cabina de pintura Kanopy 2 KW
Aplicacién de pintura con Antifog 20 KW
Pruebas térmicas laboratorio Al ND ND
IMM Fama Nissei 0.5 Ton

8. Los parametros o emisiones no normadas de los equipos listados en la TABLA 3, deberan dar
cumplimiento a lo establecido en el Considerando 4 del presente resolutivo.
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TABLA 3 (Continuacién...),

Nombre de la maquinaria, eq_uipo o actividad que (prin cﬁf;ﬁ:;ﬁ:ﬂ:::;;ﬁ?;?sﬁﬁ ca)
genera contaminantes - =
Cantidad Unidad
Robot de aplicacién de adhesivo 2 3 KVA
Robot aplicacién de adhesivo ID 8070059 3 KVA
Robot aplicacion de adhesivo ID 6080006 3 KVA
Robot aplicacion de adhesivo ID 8070116 3 KVA
Robot aplicacién de adhesivo ID 8070010 3 KVA
Robot aplicacién de adhesivo ID 8070073 3 KVA
Robot aplicacion de adhesivo ID 8070030 3 KVA
Robot aplicacién de adhesivo |ID 8070166 3 KVA
Robot aplicacién de adhesivo ID 8070136 SD SD
Cuarto de mezclado ND ND
Horno eléctrico de secado de pintura ID 6144538 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 11D 7150006 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 10 1D 7150015 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 11 ID 7150014 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 12 ID 7150011 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 13 ID 7150003 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 14 |ID 7150008 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 15 ID 7150005 SD SD
Horno eléctrico de curado de piezas 2 ID 7150002 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 3 ID 7150009 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 4 |ID 7150010 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 5 ID 7150013 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 6 ID 7150012 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 7 ID 8230236 60 ‘ Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 8 ID 7150007 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 9 ID 7150004 60 Hz
Moldeadora IMM 100 600 Ton.
Moldeadora IMM 103 700 Ton.
Moldeadora IMM 106 700 Ton.
Moldeadora IMM 112 ) 500 Ton.
Moldeadora IMM 121 1,500 Ton.
Moldeadora IMM 133 1,500 Ton.
Moldeadora IMM 136 i 1,500 Ton.
Moldeadora IMM 142 1,500 Ton.
Moldeadora IMM 145 1,500 Ton.
Moldeadora IMM 200 2,500 Ton.
Moldeadora IMM 206 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 209 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 212 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 215 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 227 1,500 Ton.
Benito Juarez No. 500, Col. Centro, C.P. 67100, :uclc‘.iup_ Nuevo Leon. Teléfono: (B1) 83698900 www.gob.mx/semarnat
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TABLA 3 (Continuacién...),

" Evainicisco

VIEA

Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que
genera contaminantes

Especificaciones Técnicas

|_(principaimente capacidad calorifica)

Cantidad Unidad
Moldeadora IMM 233 2,500 Ton.
Moldeadora IMM 321 500 Ton.
Moldeadora IMM 324 500 Ton.
Moldeadora IMM 327 700 Ton.
Moldeadora IMM 339 225 Ton.
Moldeadora IMM 342 225 Ton.
Moldeadora IMM 345 225 Ton.
Moldeadora IMM 348 500 Ton.
Moldeadora IMM 400 225 Ton.
Moldeadora IMM 403 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 406 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 409 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 418 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 421 1,300 Ton.
Moldeadora IMM 424 1,300 Ton.
Moldeadora IMM 427 1,300 Ton.
Moldeadora IMM 430 500 Ton.
Moldeadora IMM 433 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 436 2,200 Ton.
Moldeadora IMM 439 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 500 225 Ton.
Moldeadora IMM 512 500 Ton.
Moldeadora IMM 521 225 Ton.
Moldeadora IMM 524 225 Ton.
Moldeadora IMM 527 120 Ton.
Moldeadora IMM 530 120 Ton.
Moldeadora IMM 539 500 Ton.
Moldeadora IMM 542 500 Ton.
Moldeadora IMM 548 500 Ton.
Moldeadora IMM 551 500 Ton.
Moldeadora IMM 554 500 Ton.
Moldeadora IMM 557 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 560 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 603 500 Ton
Moldeadora IMM 606 500 Ton
Moldeadora IMM 612 500 Ton
Moldeadora IMM 615 500 Ton
Moldeadora IMM 618 1000 Ton
Moldeadora IMM 621 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 624 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 627 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 701 225 Ton.
Moldeadora IMM 702 340 Ton.
Moldeadora IMM 703 1,650 Ton.
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TABLA 3 (Continuacion...),

Especificaciones Técnicas

Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera (principalmente capacidad calorifica)

contaminantes

Cantidad Unidad
Moldeadora IMM 704 225 Ton.
Moldeadora IMM705 : 500 Ton.
Moldeadora IMM706 700 Ton.
Moldeadora IMM 707 225 Ton.
Moldeadora IMM 708 225 Ton.
Moldeadora IMM 709 225 Ton.
Moldeadora IMM 710 225 Ton.
Moldeadora IMM 711 225 Ton.
Moldeadora IMM 713 500 Ton.
Moldeadora IMM 714 500 Ton.
Moldeadora IMM 715 500 Ton.
Moldeadora IMM 716 : 700 Ton.
Moldeadora IMM 717 700 Ton.
Moldeadora IMM 718 500 Ton.
Moldeadora IMM 719 500 Ton.
Moldeadora IMM 720 700 Ton.
Moldeadora IMM 721 1,650 Ton.
Moldeadora IMM 724 500 Ton.
Moldeadora IMM722 700 Ton.
Moldeadora IMM725 1,800 Ton.
Moldeadora Lmm 348 500 Ton
Moldeadora IMM 726 : ! 1700 Ton
Moldeadora IMM 727 ’ 1100 Ton
Moldeadora IMM 728 ’ 1800 Ton
Moldeadora IMM 729 ; 1100 Ton
Moldeadora IMM 730 - 1100 Ton
Branson de Ultrasonido Celda 60 B ID 10004965 200 JJ
Celda 81 A Op 10 Soldadora de Ultrasonido 1D 10004879 200 J
Soldadora de Ultrasonido Celda 89 C Op 20 ID 10002740 250 3
Soldadora de Ultrasonido Celda 120 B Op 10 ID10004822 » 220 0]
Soldadora Ultrasonido Celda 3 ID 10002846 150 J
Soldadora de Ultrasonido 1D 10002884 200 J
Soldadora Ultrasonido Gimp Husing Celda 3 ID 10002847 200 J
Soldadora Ultrasonido Y Subensamble 102b Op 70 ID 10002914 200 J
Soldadora de Ultrasonido Celda 102 A Op 110 ID 10002982 200 J
Soldadora de Ultrasonido Celda 102a Op.60 ID 10002876/7010017 ‘ 480 V
Soldadora de Ultrasonido Branson Celda 60 A ID 600222 200 3
Soldadora de Ultrasonido Branson Celda 51 ID 10004900 200 J
Grabado Laser Celda 102 B Op.90 ID: 10002975/7050010 ‘ 120 \
Horno de limpieza de ganchos |D: 10002240/5010006 - 2614 CC
Horno de curado de laboratorio de materiales area 1 21.8 ce
Horno de secado |D: 10002241/5010002 2614 CC
Grabado Laser Celda 74 C Op.10 ID: 10002557/8220016 ; 120 V
Grabado Laser Celda 81 A Op.100 1D: 10004885/6000007 : 120 \%
GCrabado Laser Celda 81 A Op.10 ID: 10004886/6000008 120 \%

Benito Judrez No. 500, Col. Centro, C.P. 67100, Guadalupe, Nuevo Leén. erﬂfcﬁo. (81) 83898200 www.gob.mx/semarnat
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TABLA 3 (Continuacién...),

" Especificaciones Técnicas
Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera contaminantes | (principalmente capacidad calorifica)

Cantidad Unidad
Grabado Laser Celda 89 A |D: 10002219/7050004 120 \
Grabado Laser Celda 89 B |D: 10002218/7050005 120 V
Grabado Laser Etch Outer Lens Celda 102 A |D: 7050006/10002381 120 \
Horno de aneling Celda-38b Op-7 ID; 10002887/600153 60 Hz
Horno de Conveyor 706 |D: 10002237/5010706 60 Hz
Horno de Conveyor Id: 10002238/5010009 60 Hz
Horno de curado PH 131 parrilla Celda-2 ID: 10002239/600007 60 Hz
Horno Eléctrico Celda 105 Op 50 |D: 10004759/7000094 60 HZ
Horno Eléctrico Celda Annealing 15 B Op7 ID: 10002924/7150017 60 Hz
Horno Eléctrico Celda Annealing 70c Op 7 |D: 10002925/7150018 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 106 B Op 90 |D: 10004151/7000208 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 106 C Op 20 |D: 10004144/7000302 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 120 A Op 100 |D: 10004819/7000313 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 120 B, Op 100 1D: 10004832/7000326 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 120 C Op 90 1D: 10004844/7000339 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 74 C Op 15 I1D: 10004155/8151000 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 95 ID: 10004169/8150019 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 96 I1D: 10004102/8150020 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 103a Op 30 ID: 10002756/8230236 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 16 Op 7 1 |D: 10002923/7150006 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda70 A Op 16 1D: 10002706/7150007 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 70 B Op 7/15 1D: 10002917/7150009 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 75 A Op 80 1D: 10002946/7150012 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 8la Id: 10002998/7150011 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 84 A Op 11 ID: 10002623/7150004 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 83a Opl20 ID: 10002641/7150013 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 89c Op 40b |D: 10002779/7150010 60 Hz
Planta de Tratamiento de Aguas Residuales 100 M3/DIA
Horno de Aneling Celda-80x Op-14 ID: 10002668/600266 60 Hz
Soldadora Heat Stake Celda 102a Op.70b |D 7040019 480 vV
Soldadora Heat Stake Celda 89a Op.10 |D 7040001 480 \
Soldadora Heat Stake Celda 89a Op.50 |D 7040012 480 )
Soldadora Heat Stake Celda 89b Op.10 |ID 7040013 480 V4
Soldadora Heat Stake Celda 89b Op.40 1D 7040015 480 V%
Celda 101a Op.90b Heat Stake |D 8130235 480 \Y
Celda 89a Op.30 Soldadora Heat Stake ID 7040002 480 V
Grabado Laser Celda 120 A Op.20 |D: 10004810/7000304 120 V
Grabado Laser Celda 120 B Op.20 ID: 10004823/7000317 120 vV
Grabado Léser Celda 120 C Op.10 ID: 10004835/7000330 120 \%
Grabado Laser Celda 74 Op.5 |D: 10002514/8220015 120 vV
Grabado Laser Celda 81 A Op.100 |D 6000007/10004885 120 \%
Grabado Laser Celda 83 B Op.70 I1D: 10002515/82207114 120 V
Grabado Laser Celda 88 A Op.70 ID: 10002516/8220163 120 V
Grabado Laser Celda 88 B Op.90 ID: 10002517/8220115 120 \
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TABLA 3 (Continuacién...),

S : it Especificaciones Técnicas
Nombre de la maquu::z:,rrl‘ztu,a :’il,:';; :sactlwdad que genera (princi p:Ifnent e capacidad calorifica)
Cantidad Unidad
Crabado Laser Cover Celda 64 A Op.5 ID: 10004171/7000400 120 \Y
Crabado Laser Hsg Celda 64 B Op.5 ID: 10004183/7000500 120 \
Crabado Léser y Fixture Celda 89 C Op.50 ID: 10002832/7050013 120 \
Laser Welding Celda 106 A Op.70 ID 7000106 120 V
Laser Welding Celda 106 B Op.80 ID 7000207 120 vV
Robot Aplicacion de Adhesivo ID 600168 Z KVA
Robot Aplicacién de Adhesivo ID 600178 3 KVA
Robot Aplicacion de Adhesivo ID 600204 3 KVA
Robot Aplicacién de Adhesivo ID 8070011 3 KVA
Robot Aplicacién de Adhesivo |ID 600046 3 KVA
Robot Aplicacion de Adhesivo ID 600109 3 KVA
Robot Aplicacion de Adhesivo ID 600190 NS KVA
Robot Aplicacién de Adhesivo ID 600195 3 KVA
Robot Aplicacién de Adhesivo ID 8251000 3 KVA
Soldadora Branson Vibracién Celda 3 D :10003422/600019 480 \%
Soldadora de Vibracion Branson Celda 55 ID : 10003437/600212 480 \
Soldadora de vibracién Celda 101 B Op 20 ID:10003430/8010101 480 V
Soldadora de vibracion Celda 103 A Op 40 ID:10003431/8010039 480 \
Soldadora de Vibracién Celda 106 C Op.10 ID: 10004134/7000300 480 \
Soldadora de vibracién Celda 120 A Op 90 ID 10004818/7000312 480 \Y
Soldadora de vibracion Celda 120 B Op 90 |D :10004831/7000325 480 \Y%
Soldadora de vibracién Celda 120 C Op 80 ID: 10004843/7000338 213 Hz
Soldadora de vibracién lente H Celda 43 S ID:10003429/600164 480 \
Soldadora de vibracidon y Celda 103 B Op 20 |D: 10002741/7010002 480 \
Soldadora de vibracién y Celda 16 Op 6 |D: 10002885/7010011 1000 J
Soldadora de vibracién y Celda 37 Op 15 I1D: 10002695/600137 925 Hz
Soldadora de vibracion y Celda 49 Op 5 1D: 10002811/600193 2145 Hz
Soldadora de vibracién y Celda 60 A Op 7 1D: 10002901/600221 206 Hz
Soldadora de vibracién y Celda 89 C Op 50 I1D: 10002835/7010015 480 V
Soldadora de vibracién y Celdal5 A Op 6 |D: 10002886/7010010 226.8 Hz
Soldadora heat stake Celda 102 A Op 70 A |ID : 10002908/7040016 480 \
Soldadora Heat Stake Celda 81 B Op 20 ID: 10004891/6000013 480 \%
Soldadora Heat stake Celda 89 A Op 40 ID: 10002788/7040003 480 vV
Soldadora Heat stake Celda 89 B Op 20 ID: 10002742/7040014 480 \
Soldadora Heatstake Celda 70 A Op 7b ID:10002922/7040005 480 \
Soldadura de Vibracién Celda Op 40 Celda 68 10004981 480 V
Soldadora branson back up Celda 2 ID:10003436/600001 480 \Y
Soldadora Celda 105 Op 40 ID: 10004758/7000095 480 \%
Soldadora De Barras Dukane Ultr Celda 15 ID: 10003427/600054 480 \%
Soldadora de dpticos Celda 24 S ID: 10003428/600077 480 \
Soldadora de Ultrasonido Celda 102B Op.100 ID 10002576/7020004 480 V
Soldadora de Ultrasonido Celda 102a Op.60 ID 10002876/7010017 480 \'
Soldadora de Ultrasonido Celda 102b Op.70 1D 10002914/7020001 480 \
Soldadora de Ultrasonido Celda 120a Op.10 I1D 10004809/7000303 480 \'
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TABLA 3 (Continuacion...),

SE : e Especificaciones Técnicas
Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera (principalmente capacidad calorifica)
ohsannantes Cantidad Unidad

Soldadora de Ultrasonido Celda 120b Op.10 1D 10004822/7000316 480 \%
Soldadora de Ultrasonido Celda 81B Op110 ID 10002609/7020003 480 v
Soldadora de Ultrasonido A Celda-51 Op-5 ID 10002812/600189 480 V
Soldadora de Ultrasonido Branson Celda-3 1D 10003420/600021 480 V
Soldadora de Ultrasonido Branson Celda-60b Op-5 1D 10002795/600226 480 \
Soldadora de Ultrasonido Celda 102A Op110 1D 10002610/7130028 480 \
Soldadora de Ultrasonido Celda 102A Op.90 |ID 10002982/7130027 480 \%
Soldadora de Ultrasonido Celda 15A Op.5 ID 10002847/7130026 480 \
Soldadora de Ultrasonido Celda 16 Op.5 ID 10002846/7020009 480 V
Soldadora de Ultrasonido Celda 51 1D 10004900/6000001 480 V
Soldadora de Ultrasonido Celda 81A Op.10 ID 10002588/7020002 480 \Y
Soldadora de Ultrasonido Celda 84B Op.6 ID 10002884/7130013 480 \
Soldadora de Ultrasonido Celda 89C Op.20 1D 10002740/7120010 480 V
Soldadora de Ultrasonido Celda-2 Op-50 1D 10002820/600005 480 V
Soldadora de Ultrasonido Celda-38 Op-6 1D 10002862/600145 480 \
Soldadora de Ultrasonido Celda-58b Op-1 1D 10002548/600214 480 V
Soldadora de Ultrasonido Celda-60a Op-5 ID 10002813/600222 480 V
Soldadora de vibracién y Celda 15k Op 7 1D:10002927/7020008 220 J
Soldadora de vibracion y Celda 2 ID: 10003439/600003 480 vV
Soldadora de vibracién y Celda 32 Op 6-8 1D: 10002881/600097 480 V
Soldadora de vibracion y Celda 50 C Op 5 ID: 10002809/7010019 2073 Hz
Soldadora de vibracién y Celda 50 C Op 5 1D:10002804/7010023 480 \
Soldadora de vibracién y Celda 70 A Op 15 ID:10002687/7010025 480 V
Soldadora de vibracién y Celda 70 C Op 6 |D:10002854/7010028 480 V
Soldadora de vibracién y Celda 70c Op 6 1D: 10002858/701002] 480 \4
Soldadora de vibracién y Celda 75 A Op70 |1D: 10002915/7010016 220 Hz
Soldadora de vibracién y Celda 75 B Op 70 1D:10002916/7010029 480 V
Soldadora de vibracién y Celda 87 Op 1 1D: 10002723/7010022 480 V
Soldadora Dukane 114head Lamp Celda 3 ID: 10003434/600011 480 V
Soldadora Dukane Ford Celda 2 Op 70 |D: 10002905/600004 480 \
Soldadora Dukane humer truck Celda 3 ID: 10003435/600010 480 V
Soldadora Ultrasonido Branson Celda-3 ID 10003421/600020 480 Vi
Soldadora Ultrasonido Celda 81A Op.10 1D 10004879/6000001 480 W
Soldadora Ultrasonido Celda 818 Op.110 ID 10004897/600019 480 \
Soldadora ultrasonido Celda-8 ID 10003440/600043 480 V
Soldadorada Ultrasonido Branson Celda-8 |D 10003438/600042 480 \
Solddora de Ultrasonido Br Celda-38 Op-5 ID 10002816/600140 480 V
Soldadora de Infrared Inst-Inner Lens Celda 61 1D: 10002263/600239 480 V
Soldadora infrastake Celda 84 B Op 7 1D: 10002928/7130017 480 \
Soldadora infrastake Celda 84a Op 6b |D: 10002882/7130020 480 V
Soldadora Infrastake Celda 88a Op 60s |D: 10003433/8010162 480 V
Soldadora Infrastake Celda 107a Op 110/115 ID: 10004165/8271100 480 V
Soldadora infrastake Celda 89a Op 20 ID: 10002744/7040017 480 V
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TABLA 3 (Continuacién...),

Nombre de la maquinaria, eq.uipo o actividad que genera (prin c?:;::;::i:;:zi:‘:zn;;?:rl.fica)
contaminantes i = -
Cantidad Unidad
Soldadora infrastake Celda 89b Op 30 ID; 10002769/7040018 480 \
Soldadora laser Celda 81A |D: 10003002/7050009 215 F
Soldadora laser Celda 81 A ID: 10003000/7050008 95 WWwW
Soldadora laser Celda 81 A Op 110 ID: 10004886/6000008 480 \
Soldadora Heat Stake Celda 81 B Op 20 ID: 10004891/6000013 480 Vv
Soldadora heat stake Celda 89 A Op 10 ID: 10002589/7040001 480 \Y
Soldadora heat stake Celda 89 A Op 30 ID: 10002768/7040002 480 V
Soldadora heat stake Celda 89 A Op 40 ID: 10002788/7040003 480 \%
Soldadora heat stake Celda 70 A Op 10 ID: 10002590/7040004 480 \%
Soldadora heat stake Celda 70 A Op 7B ID:10002922/7040005 480 \
Soldadora heat stake Celda 81 B Op 20 ID: 10002743/7040010 480 \Y
Soldadora heat stake Celda 89 A Op 65 ID:10002879/7040011 381 F
Soldadora heat stake Celda 89 A Op 50 ID:0002836/7040012 480 \Y
Soldadora heat stake Celda 89 A Op 10 ID: 10002591/7040013 480 \
Soldadora heat stake Celda 89 B Op 20 |D:10002742/7040014 480 V
Soldadora heat stake Celda 89 B Op 40 ID:10002789/7040015 480 vV
Soldadora heat stake Celda 102 A Op 70 A ID: 10002908/7040016 480 \Y%
Soldadora heat stake Celda 102 A Op 70 B ID:10002910/7040019 480 vV
Soldadora heat stake CeldalOl A Op 90 1D: 10002977/8130235 480 vV
Soldadora Heat stake Clinchado Op 12 1D: 10002634/600285 480 \
Soldadora heat stake Celda40 Op 5 1D:.10002800/600156 ’ 480 \
Soldadora heat stake Celda37 A Op 5 ID: 10002815/600133 480 \%
Soldadora heat stake Celda 832 Op 30 I1D: 10002770/600120 480 vV
Soldadora hot plate y f ID: 10002593/703000]1 410 F
Soldadora hot plate y f ID: 10002617/7030002 3783 F
Soldadora hot plate y f 1D: : 10002628/7030003 480 V
Soldadora hot plate y f ID: 10002616/7030004 3783 F
Soldadora hot plate y f ID: 10002615/7030005 480 V
Soldadora hot plate y f ID: 10002592/7030006 - 480 V
Soldadora hot plate y f ID: 10002613/7030007 480 V
Soldadora hot plate y f ID: : 10002627/7030008 480 V
Soldadora hot plate y f ID: 10002614/7030009 480 \%
Soldadora hot plate y f ID: 10002612/70300010 480 vV
Soldadora Hot Plate A2 Celda-80x Op-13 ID 10002652/600261 480 \
Soldadora Hot Plate W1 Celda-80w Op-11 1D 10002603/600260 480 V
Soldadora hot plate v f Celda-43s Op-110- ID 10002621/600166 480 \
Soldadora Hot Plate Redoe Celda-40 Op-11 ID 10002604/600146 480 \%
Soldadora hot plate y fi Celda-30 Op-110- ID 10002618/6000395 480 vV
Soldadora Hotplate Celda-30 Op-6 1D 10002863/600090 480 V
Soldadora Hot Plate Branson Rh Celda 18 ID 10002243/60006] 480 \'4
Soldadora Hot Plate Branson Lh Celda 18 ID 10002242/600060 480 \Y
Soldadora Hot Plate y Fix Celda-4 Op-110- |D 10002619/600028 480 V
Soldadora Carbén Canister Spin Weld 1D: 10003423/600063 480 vV
Soldadora Chmsl Lente Husi Celda-38 Y 32 Op-6 ID: 10002861/600141 480 \
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8.

tolvas totalmente cerradas,

TABLA 3 (Continuacion...),
S i S Especificaciones Técnicas
Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera (principalmente capacidad calorifica)
e meor i Cantidad Unidad
Soldadora Hot Plate Redoe Celda-40 Op-11 1D: 10002604/600146 480 \%
Soldadora Branson Celda-40 Op-5 1D:10002810/600155 480 \
Soldadora de Argon 1 1D: 10003424/2250002 480 \%
Soldadora de Argon 2 1D: 10003425/2250003 480 V
Soldadora de Argon 3 ID: 10003426/2250004 480 \

Los contaminantes gue se generan en los equipos listados en la TABLA 3.1 de los cuales los procesos de
metalizados se realiza bajo condiciones de alto vacio, si como molinos herméticos, tolvas y secadores que son

modificacién al proceso debera actualizar la licencia.

por lo que no deberdn contar con emisiones a la atmdsfera, en caso de

TABLA 3.1
. : o 2 Capacidad Técnica
Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera contaminantes
Cantidad Unidad
Equipc de metalizado VTI 300-3 |D 50055231 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-1 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-2 1000 m/min
Equipo de metalizado VT 4000-3 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-4 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4005 1D 5035223 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4006 |D 5035224 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-7 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-8 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-9 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-10 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-11 1000 m/min
Equipo de metalizado ARZUFFI ID 5043710 1000 m/min
Molino 1 1d 2200001 250 ka/h
MOLINO 2 |D 2200002 120 ka/h
MOLINO 3 |ID 2200003 100 kg/h
MOLINO 4 |D 2200004 100 kg/h
MOLINO 6 ID 2200006 150 kg/h
MOLING 7 1D 2200007 100 kg/n
Secador eléctrico de materia prima 01 area 1 |D 2070001/10003373 20 ka/h
Secador eléctrico de materia prima 01 1D 3000018/ 10003354 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 02 drea 11D 2070002/10003374 20 ka/h
Secador eléctrico de materia prima 02 1D 3000041/10003360 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 03 area 11D 2070003/10003375 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 03 |D 3000012/10003361 20 ka/h
Secador eléctrico de materia prima 04 area 11D 2070004/10003376 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 04 I1D 3000013/10003362 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 05 1D 3000013/10003363 20 ka/h
Secador eléctrico de materia prima 06 |D 3000043/10003372 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 07 |D 3000011/10003364 20 kg/h
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TABLA 3.1(Continuacién...),

No il = S 4 Capacidad Técnica
mbre de la maquinaria, equipo o actividad gque genera contaminantes ena =
Secador eléctrico de materia prima 08 ID 3000017/10003365 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 09 ID 3000016/10003366 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 10 ID 3000044/10003355 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 11-12 ID 3000045/10003356 20 ka/h
Secador eléctrico de materia prima 13-14 1D 3000015/10003367 180 kg
Secador eléctrico de materia prima 15-16 ID 3000008/10003357 180 kg
Secador eléctrico de materia prima 17 ID 3000014/10003358 20 kg/h
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn #22 1D 3000046 250 l:g
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima # 48 ID 3000036/10003359 ND kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 104 ID 3000051 300 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Piovan 49 ID 2190032 300 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn #47 ID 3000047 80 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 46 ID 3000061 80 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn #45 |D 3000037 200 kg
Tolva portéatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 44 |D 3000055 200 kg
Tolva portdtil con secador eléctrico de materia prima Piovan 43 ID 2190035 200 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 28 ID 3000065 300 kg
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 37 1D 3000058 ND kg
Tolva portdtil con secador eléctrico de materia prima Piovan 34 |1D 2190038 180 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 35 ID 3000060 50 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn #34 |D 3000038 300 kg
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima Piovan 32 ID 2190033 300 kg
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 29 ID 3000064 300 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn #20 ID 3000048 ND kg
Tolva portdtil con secador eléctrico de materia prima Piovan 18 |ID 2190031 70 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN 9 (2190030/10003908) ND kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN 1 A (2190040/10003909) ND kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN 109 |D 2190039 200 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN 106 |D 2190037 200 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima CONAIR 11D 2190034 ND kg
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN 1 1D 2190029 ND kg
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN HRM 100 #102 kg
(3000057/10003887) ND
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN HRM 100 #105 kg
(3000050/10003886) 300
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN HRM 100 #103 kg
(3000049/10003888) 300
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 42 ID 3000066 300 kg
Equipo de metalizado Leybold 11D 5042278 1000 m/min
Equipo de metalizado Leybold 2 1000 m/min
Equipo de metalizado Leybold 5 | 1000 m/min
Equipo de metalizado Leybold 7 ID 5043707 1000 m/min
Eguipo de metalizado Leybold 8 ID 7150007 1000 m/min
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TABLA 3.1(Continuacioén...),

Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera contaminantes Capacidad Técnica
Equipo de metalizado VTI 3000-2 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 3000-3 1000 m/min
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima #110 (3000068/10003884) kg 24
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima #116 (3000067/10003885) 300 kg
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima NOVATEC # 1 (3000052/10003881) ND kg
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima NOVATEC ND-150 #115 K
(3000053/10003882) 350
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima NOVATEC ND-150 # 120 kg
(3000059/10003880 300
Tolva portéatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN #108 K
(3000076/10003883) 200 d
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima Protec # 30 (3000054/10003896 300 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima SHINI #118 (3000077/10003914) 200 kg
Molino 5 1D 2200005 100 kg/n
Metalizadora Arzuffil 102 kow
Metalizadora Arzuffi 2 102 kw
Metalizadora Arzuffi 3 102 kw
Secador deshumidificador PIOVAN DPA 10 (3000072/10003369) ND Kg
Secador deshumidificador PIOVAN DPA 10C-1 (3000070/10003370) ND kg
Secador deshumidificador PIOVAN DPA 10C-2 (3000071/10003371) ND kg
Secador deshumidificador PIOVAN DPA 30 (3000069/10003368) ND kg

10.- Los equipos de control de emisiones a la atmdsfera, listados en la TABLA 4, deberan ser operados con
una eficiencia tal que garantice el cumplimiento de las NOM-043-SEMARNAT-1993 y NOM-085-SEMARNAT-
2011 indicadas en las condiciones 5,6 y 7.

TABLA 4
Equipo o sistema de control Eficiencia del equipo | Nombre de la maquinaria, equipo o actividad
de control que genera contaminantes
Filtro para articulas 95 % Aplicacién de pintura con cabina UV 2
Filtro para paticulas 95 % Aplicacion de pintura con Hard corer 4
Filtro para paticulas 95 % Aplicacion de pintura en Hard corer 3
Filtro para paticulas 95 % Cabina de pintura Flow coater
Filtro para paticulas 95 % C_u rado con lamparas UV de |la cabina de
pintura Hard corer 3
Filtro para paticulas 95 % C_urado con ldmparas UV de la cabina de
pintura Hard corer 4
Filtro para paticulas 95 % Curado de piezas con lamparas UV 2
Filtro para particulas y Sistema RTO 99 % Curado de piezas con lamparas UV de Antifog
Filtro para paticulas 95 % Curado de piezas con lamparas UV de Flow
Coater
Filtro para paticulas 95 % Pintado manual en cabina de pintura Kanopy
Filtro para particulas y Sistema RTO 99 % Aplicacion de pintura con Antifog

11.- Los sistemas cerrados y de alto vacio de los equipos listados en la TABLA 5, de los procesos de metalizados,
molinos, tolvas y secadores, no deberdn emitir contaminantes a la atmosfera.

Benito Juarez No. 500, Col. Centre, C.P. 67100, Guadalupe, Nuevo Leon Teléfono: {B1) 83698900 www.gob. mx/semarnat
14/19




SECH

L DE MEDIQ AMBIENTE ¥ RECURSOS NATURALES

MEDIO AMBIENTE

TABLA 5 :
Equipo o sistema de control Eficiencia del equipo | Nombre de la maquinaria, equipo o actividad
de control que genera contaminantes

El metalizado se realiza bajo condiciones de alto vacio,
normalmente de 1x10-4 a

2x10-4 mbar, no se generan emisiones atmosféricas
durante este proceso, pues el alto vacio

fisicamente impide que las particulas salgan de la
camara al ambiente, por lo que la totalidad de
particulas de los metales se adhieren a las partes
meoldeadas ademas el equipo utilizado se

encuentra cerrado herméticamente.

No emisiones

Equipo de metalizado VTI 3000-2

Equipo de metalizado VTI 300-3 |D 50055231

Equipo de metalizado VT! 4000-1

Equipo de metalizado VTI 4000-2

Equipo de metalizado VT1 4000-3

Equipo de metalizado VTl 4000-4

Equipo de metalizado VTI 4005 |1D 5035223

Equipo de metalizado VTI 4006 |ID 5035224

Equipo de metalizado VTl 4000-7

Equipo de metalizado VTI 4000-8

Equipo de metalizado VTI 4000-9

Equipo de metalizado VTI 4000-10

Equipo de metalizado VTI 4000-11

Equipo de metalizado ARZUFFI ID 5043710

Metalizadora Arzuffil

Metalizadora Arzuffi 2

Metalizadora Arzuffi 3

Los molinos cuenta con cabinas y cortinas que evitan la
dispersion de particulas en las dreas operativas.

Este proceso se lleva a cabo dentro de molines
herméticos, aunque hay generacién de particulas estas
quedan dentro del sistema por lo que no hay emisién
de particulas a la atmodsfera

No emisiones

MOLINO 2 ID 2200002

MOLINO 3 1D 2200003

MOLINO 4 1D 2200004

MOLINO 5 ID 2200005

MOLINO 6 ID 2200006

MOLINO 7 |1D 2200007

Los secadores son tolvas totalmente cerradas
lo cual evita el escape de cualguier tipo de emisiones
gue son contenidas en el medio secante

No emisiones

Secador eléctrico de materia prima Ol drea 11D
2070001/10003373

Secador eléctrico de materia prima 01 ID 3000018/
10003354

Secador eléctrico de materia prima 02 area 11D
2070002/10003374

Secador eléctrico de materia prima 02 ID
2000041/10003360

Secador eléctrico de materia prima 03 area 11D
2070003/10003375

Secador eléctrico de materia prima 03 1D
3000012/10003361

Secador eléctrico de materia prima 04 area 11D
2070004/10003376

Secador eléctrico de materia prima 04 ID
3000019/10003362

Secador eléctrico de materia prima 05 ID
2000013/10003363

Secador eléctrico de materia prima 06 ID
3000043/10003372

Secador eléctrico de materia prima 07 ID
3000011/10003364

Secador eléctrico de materia prima 08 ID
3000017/10003365

Secador eléctrico de materia prima 09 ID
3000016/10003366

Secador eléctrico de materia prima 10 ID

3000044/10003355
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Guadalupe, Nuevo Leon.
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3. Que cuenta con la Actualizacién de la LAU, otorgada por esta Oficina de Representacion en el Estado de
Nuevo Ledn, mediante el oficic ndmero 139.003.01.511/17 de fecha 06 de septiembre de 2017, por
modificacion al proceso (redefinicién de diversos equipos en cuanto a su operaciéon y emisiones), con base
a la informacién proporcionada de fecha 28 de agosto de 2017 registrada con el nimero de bitacora 19/LU-
0186/08/17.

4. Que conforme a lo dispuesto en los articulos 17 fraccién |1l del Reglamento de LGEEPA en materia de
Prevencion y Control de la Contaminacién de la Atmdsfera y 20 del Reglamento de la LGEEPA en materia
de Registro de Emisiones y Transferencia de Contaminantes (RETC), las emisiones y transferencia de
contaminantes y sustancias sujetas a reporte de competencia federal, gue no estén reguladas por Normas
Oficiales Mexicanas o cuya medicidn esté exenta, pueden estimarse a través de metodologias
comunmente utilizadas, tales como la aplicacién de factores de emisién, estimacién mediante datos
histdricos, balance de materiales, célculos de ingenieria o modelos matematicos, para ser reportadas en la
Cédula de Operacién Anual.

5. Que con fecha 30 de mayo de 2013 se registro como Empresa Generadora de Residuos Peligrosos,
categorizado como Gran Generador, con nimero de bidcora 19/EV-0315/05/13.

Con base a la informacién proporcionada y con fundamento en el articulo 35 fraccién X inciso c), del
Reglamento Interior de la Secretaria de Medio Ambiente ¥ Recursos Naturales, publicado en el Diario Oficial
de la Federacién el 27 de julio de 2022 y demas disposiciones legales aplicables, esta Oficina de
Representacion de la SEMARNAT en el Estado de Nuevo Ledn es competente para conceder la Actualizaciéon
de la:

LICENCIA AMBIENTAL UNICA No. LAU-19/00201-16

Por lo anterior, en lo sucesivo debera hacer referencia a los datos actualizados, por Cambio de Razén Social,
como se indica a continuacion:

Donde dice: Dato actual
RAZON SOCIAL: S p
VARROC LIGHTING SYSTEMS, S. DE PO LIGHTING MEXICO, S. DER. L. DEC. V.,
R.L.DEC. V.
INRA VLS1900600017 VLS1900600017
R. F. C: VLSI120517HTA VLS120517HTA
Avenida Parque Industrial Monterrey 608 Parque Avenida Parque Industrial Monterrey 608 Parque

Domicilio Industrial Parque Industrial Monterrey 66603 Industrial Pargue Industrial Monterrey 66603 Apodaca

Apodaca Nuevo Ledn Nuevo Leén

PRIMERO. -Que es procedente la modificaciéon al proceso (baja, altas y renombres de equipos), asi como
incremento de la capacidad maxima de produccién anual y de residuos nuevos mediante la actualizacién de
las siguientes condicionantes:

Dicha licencia ampara el funcionamiento y operacién del establecimiento denominado PO LIGHTING
MEXICO, S. DE R. L. DE C. V., ubicada en Avenida Parque Industrial Monterrey nimero 608, Parque Industrial
Monterrey C. P. 66603, Apodaca, Nuevo Ledn, con NUmero de Registro Ambiental (NRA): VLS1200600017, que
se dedica a la actividad de fabricacién de autopartes de plastico, mediante la fabricacién de productos

Benite Juarez No. 500, Col. Centro, C.P. 67100, Guadalupe, Nuevo Ledn Telefono: (81) 83698900
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moldeados con diversas resinas, con una capacidad maxima instalada de producciéon total anual de
13,260,589 piezas plasticas, distribuidas de |a siguiente manera:

Nombre de cada producto Capacidad instalada
Cantidad Unidad
Lamparas 9,250,520 Pzas
Tableros 2,476,999 Pzas
Puertas 1,533,000 Pzas

Dicho funcionamiento y operacién se llevaran a cabo conforme a la informacién proporcionada con fecha 05
de abril de 2023 registrada con el nimero de bitdcora 19/LU-0025/04/23, asi como en las condiciones
contenidas en este documento.

3.- La operacién y funcionamiento de la empresa PO LIGHTING MEXICO, S. DE R. L. DE C. V., debera contar
con la actualizacién al Plan de Atencién a Contingencias, mismo que contiene la descripcién de las acciones,
equipos, sistemas y recursos humanos que se destinaran en el caso gue ocurran emisiones de olores, gases o
particulas sélidas y liquidas, extracrdinarias no controladas; se presenten fugas y derrames de materiales o
residuos peligrosos que puedan afectar, tanto a la atmésfera, como al suelo y subsuelo, o puedan introducirse
a la alcantarillado. Asi, también, para controlar incendios y prevenir explosiones que se podrian presentar en el
establecimiento, por el cual deberé presentar copia en un plazo no mayor de los 45 dias habiles, contando a
partir de la fecha de recepcién de este mismo escrito, ante Oficina de Representacion de la SEMARNAT en el
Estado de Nuevo Ledn, con copia a la Delegacion de la PROFEPA.

Este plan deberd actualizarse cuando se modifiguen las condiciones de operacidon autorizadas en esta
Licencia.

4.- Las emisiones contaminantes de la empresa PO LIGHTING MEXICO, S. DE R. L. DE C. V., deberan
ajustarse a lo establecido en los articulos 20, 21, 23 24, 25 y 26, del Réglamento de la LGEEPA en Materia de
Prevencién y Control de la Contaminacién de la Atmésfera y las normas oficiales mexicanas vigentes que le
sean aplicables.

5.- El equipo de combustién con Gas Natural, listado en la TABLA T, deberd en seguimiento al segundo parrafo
del articulo Transitorio 2 Campo de aplicacién de la NOM-085-SEMARNAT-2011, Contaminacion atmosférica-
Niveles méaximos permisibles de emisién de los equipos de combustion de calentamiento indirecto y su
medicién, se exime la medicién en equipos con capacidad térmica nominal menor a 530 megajoules por hora
(¥15 CC), en caso de aumentar su capacidad, debera realizar la actualizacidn de la LAU para modificar esta
condicionante, por lo tanto las emisiones del proceso de la combustién, gue se exenta, deberan dar
cumplimiento a lo establecido en el Considerando 4 del presente resolutivo.

TABLA1

Especificaciones Técnicas

Nombre de la maquinaria, equipo o (principalmente capacidad calorifica)

actividad que genera contaminantes [— - =

Gl Cantidad Unidad
Comedor 0.08949 cE
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6. Los equipos de combustion directa e interna, con Gas Natural y Diésel., listados en la TABLA 11, con
operacion mayor de 36 dias naturales en un afio calendarizado, registrado en la tabla 2.1 del formato LAU que
anexa, deberdn dar seguimiento a la NOM-043-SEMARNAT-1993 que establece los niveles maximos
permisibles de emision a la atmaésfera de particulas sélidas provenientes de fuentes fijas. Los parametros o
emisiones no normadas del proceso de la combustién, limpieza, curdo, secado, asi como las de combustién
interna, deberdn dar cumplimiento a lo establecido en el Considerando 4 del presente resolutivo.

TABLA 1.1
Sk ‘ e Especificaciones Técnicas
Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que (principalmente capacidad calorifica)
genera contaminantes Cantiad Unidad
Horno de limpieza de ganchos ID: 10002240/5010006 26.14 CC
Horno de curado de laboratorio de materiales area 1 21.8 CeC
Horno de secado I1D: 10002241/5010002 26.14 CC
Planta de luz (generador de energia eléctrica) 543 KW
Bomba contra incendios 289 HP

7. Las particulas sélidas, emitidas por los equipos listados en la TABLA 2, operacién equivalente a mayor de 36
dias naturales en un afo calendarizado, registrado en la tabla 21 del formato LAU que anexa, deberén dar
seguimiento a la NOM-043-SEMARNAT-1993 que establece los niveles méximos permisibles de emisién a la
atmésfera de particulas sélidas provenientes de fuentes fijas. Los pardametros o emisiones no normadas del
proceso de la combustién, deberdn dar cumplimiento a lo establecido en el Considerando 4 del presente
resolutivo.

TABLA 2
Nombre de la maquinaria, equipo o Especificaciones Técnicas
actividad que genera contaminantes (principalmente capacidad)
Cantidad Unidad

Aplicacion de pintura con cabina UV 2 20 Kw
Aplicacién de pintura con Hard corer 4 115 KW
Aplicacién de pintura en Hard corer 3 20 KW
Cabina de pintura de laboratotio Al ND ND
Cabina de pintura Flow coater 20 KW
Curado con lamparas UV de |a cabina de pintura Hard corer 3 3 KW
Curado con lamparas UV de la cabina de pintura Hard corer 4 3 KW
Curado de piezas con lamparas UV 2 3 KW
Curado de piezas con lamparas UV de Antifog 3 KW
Curado de piezas con lamparas UV de Flow Coater 3 KW
Pintado manual en cabina de pintura Kanopy 2 KW
Aplicacién de pintura con Antifog 20 KW
Pruebas térmicas laboratorio Al ND ND
IMM Fama Nissei 05 Ton

8. Los parametros o emisiones no normadas de los equipos listados en la TABLA 3, deberan dar
cumplimiento a lo establecido en el Considerando 4 del presente resolutivo.

Benito Juarez No. 500, Col. Centro, C.P. 67100, Guadalupe, Nuevo Ledn Telefono: (81) 832698800
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TABLA 3 (Continuacion...),

Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que . _Especificaciones.Técnicas e
SEnra coniamin e (prmc;pal-n'lente capacidad cz'llorlﬁca)
Cantidad Unidad

Robot de aplicacion de adhesivo 2 3 KVA
Robot aplicacion de adhesivo |ID 8070059 3 KVA
Robot aplicacién de adhesivo ID 6080006 3 KVA
Robot aplicacién de adhesivo ID 8070116 3 KVA
Robot aplicacién de adhesivo ID 8070010 3 KVA
Robot aplicacién de adhesivo ID 8070073 3 KVA
Robot aplicacion de adhesivo |ID 8070030 3 KVA
Robot aplicacién de adhesivo ID 8070166 3 KVA
Robot aplicacion de adhesivo |ID 8070136 SD SD
Cuarto de mezclado ND ND
Horno eléctrico de secado de pintura |D 6144538 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 11D 7150006 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 10 ID 7150015 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 11 ID 7150014 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 12 ID 7150011 &0 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 13 ID 7150003 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 14 1D 7150008 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 15 ID 7150005 SD SD
Horno eléctrico de curado de piezas 2 ID 7150002 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 3 ID 7150009 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 4 ID 7150010 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 5 ID 7150013 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 6 |D 7150012 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 7 ID 8230236 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 8 ID 7150007 60 Hz
Horno eléctrico de curado de piezas 9 ID 7150004 60 Hz
Moldeadora IMM 100 : 600 Ton.
Moldeadora IMM 103 : 700 Ton.
Moldeadora IMM 106 700 Ton.
Moldeadora IMM 112 500 Ton.
Moldeadora IMM 121 1,500 Ton.
Moldeadora IMM 133 ] 1,500 Ton.
Moldeadora IMM 136 v 1,500 Ton.
Moldeadora IMM 142 1,500 Ton.
Moldeadora IMM 145 1,500 Ton.
Moldeadora IMM 200 2,500 Ton.
Moldeadora IMM 206 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 209 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 212 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 215 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 227 1,500 Ton.

elefono: (81) 83698900 www.gob.mx/semarnat Y/
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TABLA 3 (Continuacién...),

s 2 £l Especificaciones Técnicas
Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que (principalmente capacidad calorifica)
genera contaminantes Cantidad Urnidad

Moldeadora IMM 233 2,500 Ton.
Moldeadora IMM 321 500 Ton.
Moldeadora IMM 324 500 Ton.
Moldeadora IMM 327 700 Ton.
Moldeadora IMM 339 225 Ton.
Moldeadora IMM 342 225 Ton.
Moldeadora IMM 345 225 Ton.
Moldeadora IMM 348 500 Ton.
Moldeadora IMM 400 225 Ton.
Moldeadora IMM 403 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 406 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 409 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 418 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 421 1,300 Ton.
Moldeadora IMM 424 1,300 Ton.
Moldeadora IMM 427 1,300 Ton.
Moldeadora IMM 430 500 Ton.
Moldeadora IMM 433 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 436 2,200 Ton.
Moldeadora IMM 439 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 500 225 Ton.
Moldeadora IMM 512 500 Ton.
Moldeadora IMM 521 225 Ton.
Moldeadora IMM 524 225 Ton.
Moldeadora IMM 527 120 Ton.
Moldeadora IMM 530 120 Ton.
Moldeadora IMM 539 500 Ton.
Moldeadora IMM 542 500 Ton.
Moldeadora IMM 548 500 Ton.
Moldeadora IMM 551 500 Ton.
Moldeadora IMM 554 500 Ton.
Moldeadora IMM 557 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 560 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 603 500 Ton
Moldeadora IMM 606 500 Ton
Moldeadora IMM 612 500 Ton
Moldeadora IMM 615 500 Ton
Moldeadora IMM 618 1000 Ton
Moldeadora IMM 621 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 624 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 627 1,000 Ton.
Moldeadora IMM 701 225 Ton.
Moldeadora IMM 702 340 Ton.
Moldeadora IMM 703 1,650 Ton.

Benito Juarez No. 500, Col. Centro, C.P. 67100, Guadalupe, Nuevo Ledn elé
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TABLA 3 (Continuacién...),

Especificaciones Técnicas

Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera (principalmente capacidad calorifica)

contaminantes

Cantidad Unidad
Moldeadora IMM 704 225 Ton.
Moldeadora IMM705 : 500 Ton.
Moldeadora IMM706 700 Ton.
Moldeadora IMM 707 225 Ton.
Moldeadora IMM 708 225 Ton.
Moldeadora IMM 709 225 Ton.
Moldeadora IMM 710 225 Ton.
Moldeadora IMM 711 225 Ton.
Moldeadora IMM 713 500 Ton.
Moldeadora IMM 714 500 Ton.
Moldeadora IMM 715 500 Ton.
Moldeadora IMM 716 : 700 Ton.
Moldeadora IMM 717 700 Ton.
Moldeadora IMM 718 500 Ton.
Moldeadora IMM 719 500 Ton.
Moldeadora IMM 720 700 Ton.
Moldeadora IMM 721 1,650 Ton.
Moldeadora IMM 724 : 500 Ton.
Moldeadora IMM722 700 Ton.
Moldeadora IMM725 1,800 Ton.
Moldeadora Lmm 348 : 500 Ton
Moldeadora IMM 726 : 1700 Ton
Moldeadora IMM 727 = 1100 Ton
Moldeadora IMM 728 ‘ 1800 Ton
Moldeadora IMM 729 1100 Ton
Moldeadora IMM 730 - 100 Ton
Branson de Ultrasonido Celda 60 B |ID 10004965 200 J]
Celda 81 A Op 10 Soldadora de Ultrasonido 1D 10004879 200 J
Soldadora de Ultrasonido Celda 89 C Op 20 1D 10002740 250 J
Soldadora de Ultrasonido Celda 120 B Op 10 1D10004822 s 220 It
Soldadora Ultrasonido Celda 3 ID 10002846 150 J
Soldadora de Ultrasonido ID 10002884 200 ]
Soldadora Ultrasonido Gimp Husing Celda 3 1D 10002847 200 ]
Soldadora Ultrasonido Y Subensamble 102b Op 70 1D 10002914 200 J
Soldadora de Ultrasonido Celda 102 A Op 110 1D 10002982 200 d
Soldadora de Ultrasonido Celda 102a Op.60 1D 10002876/7010017 480 3%
Soldadora de Ultrasonido Branson Celda 60 A ID 600222 200 J
Soldadora de Ultrasonido Branson Celda 51 ID 10004300 200 J
Grabado Laser Celda 102 B Op.90 ID: 10002975/7050010 . 120 \Y
Horno de limpieza de ganchos ID: 10002240/5010006 © 2614 ce
Horno de curado de laboratorio de materiales area 1 21.8 (ol
Horno de secado ID: 10002241/5010002 2614 CC
Grabado Laser Celda 74 C Op.10 ID: 10002557/8220016 120 vV
Grabado Laser Celda 81 A Op.J00 ID: 10004885/6000007 120 \Y
Grabado Laser Celda 81 A Op.110 ID: 10004886/6000008 120 \%
Benite Juarez No. 500, Col. Centro, C.P. 67100, Guadalupe, Nuevo Leon. Teléfono: (81) 83698200 www.gob.mx/semarnat
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TABLA 3 (Continuacién...),

' Especificaciones Técnicas
Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera contaminantes | (principalmente capacidad calorifica)

Cantidad Unidad
Grabado Ldser Celda 89 A |D: 10002219/7050004 120 V
Grabado Laser Celda 89 B 1D: 10002218/7050005 120 V
Crabado Laser Etch Outer Lens Celda 102 A |D: 7050006/10002381 120 V
Horno de aneling Celda-38b Op-7 ID: 10002887/600153 60 Hz
Horno de Conveyor 706 |D: 10002237/5010706 60 Hz
Horno de Conveyor Id: 10002238/5010009 60 Hz
Horno de curado PH 131 parrilla Celda-2 1D: 10002239/600007 60 Hz
Horno Eléctrico Celda 105 Op 50 I1D: 10004759/7000094 60 HZ
Horno Eléctrico Celda Annealing 15 B Op7 ID: 10002924/7150017 60 Hz
Horno Eléctrico Celda Annealing 70c Op 7 ID: 10002925/7150018 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 106 B Op 90 ID: 10004151/7000208 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 106 C Op 20 ID: 10004144/7000302 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 120 A Op 100 |D: 10004819/7000313 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 120 B, Op 100 I1D: 10004832/7000326 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 120 C Op 20 ID: 10004844 /7000339 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 74 C Op 15 |D: 10004155/8151000 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 35 ID: 10004169/8150019 60 Hz
Horno Eléctrico de Annealing Celda 96 ID: 10004102/8150020 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 103a Op 30 ID: 10002756/8230236 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 16 Op 7 1 1D: 10002923/7150006 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda70 A Op 16 ID: 10002706/7150007 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 70 B Op 7/15 I1D: 10002917/7150009 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 75 A Op 80 ID: 10002946/7150012 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 81a Id: 10002998/7150011 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 84 A Op 11 ID: 10002623/7150004 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 89a Op120 ID: 10002641/7150013 60 Hz
Horno Eléctrico de Curado de Piezas Celda 89¢ Op 40b |D: 10002779/7150010 60 Hz
Planta de Tratamiento de Aguas Residuales 100 M3/DIA
Horno de Aneling Celda-80x Op-14 |D: 10002668/600266 60 Hz
Soldadora Heat Stake Celda 102a Op.70b 1D 7040019 480 \
Soldadara Heat Stake Celda 89a Op.10 ID 7040001 480 V
Soldadora Heat Stake Celda 89a Op.50 ID 7040012 480 V
Soldadora Heat Stake Celda 89b Op10 ID 7040013 480 V
Soldadora Heat Stake Celda 89b Op.40 ID 7040015 480 \
Celda 101a Op.90b Heat Stake |1D 8130235 480 V
Celda 89a Op.30 Soldadora Heat Stake |D 7040002 480 V
Crabado Laser Celda 120 A Op.20 |D: 10004810/7000304 120 V
Crabado Laser Celda 120 B Op.20 ID: 10004823/7000317 120 \%
Grabado Laser Celda 120 C Op.10 ID: 10004835/7000330 120 V
Crabado Laser Celda 74 Op.5 1D: 10002514/8220015 120 \%
GCrabado Laser Celda 81 A Op.100 ID 6000007/10004885 120 V
GCrabado Léser Celda 83 B Op.70 |D: 10002515/8220114 120 %4
GCrabado Laser Celda 88 A Op.70 ID: 10002516/8220163 120 \
Grabado Laser Celda 88 B Op.90 ID: 10002517/8220115 120 \Y

Benito Juarez No. 500, Col. Centro, C.P. 67100 Guadalupe, Nuevo Leon Teléfono: (81) B369890




MEDIO AMBIENTE

SECRETARIA DE MEDIO AMBIENTE ¥ RECUREOS NATURALES

TABLA 3 (Continuacion...),

Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera < !Especiflcaciones'Técnicas S
e R A (pnncmalfnente capacidad cz'llorlflca)
Cantidad Unidad

Grabado Laser Cover Celda 64 A Op.5 ID: 10004171/7000400 120 V
Grabado Ldser Hsg Celda 64 B Op.5 1D: 10004183/7000500 120 \%
Crabado Laser y Fixture Celda 89 C Op.50 ID: 10002832/7050013 120 \Y%
Laser Welding Celda 106 A Op.70 |D 7000106 120 \
Laser Welding Celda 106 B Op.80 ID 7000207 120 \
Robot Aplicacion de Adhesivo ID 600168 3 KVA
Robot Aplicacidn de Adhesivo ID 600178 3 KVA
Robot Aplicacion de Adhesivo ID 600204 3 KVA
Robot Aplicacién de Adhesivo ID 8070011 3 KVA
Robot Aplicacion de Adhesivo ID 600046 3 KVA
Robot Aplicacion de Adhesivo ID 600109 3 KVA
Robot Aplicacion de Adhesivo ID 600190 ] KVA
Robot Aplicacién de Adhesivo 1D 600195 3 KVA
Robot Aplicacion de Adhesivo ID 8251000 3 KVA
Soldadora Branson Vibracion Celda 3 |D :10003422/600019 480 V
Soldadora de Vibracién Branson Celda 55 ID : 10003437/600212 480 \Y%
Soldadora de vibracion Celda 101 B Op 20 ID:10003430/8010101 480 V
Soldadora de vibracién Celda 103 A Op 40 |D:10003431/8010039 480 \
Soldadora de Vibracién Celda 106 C Op.]10 ID: 10004134/7000300 480 Vv
Soldadora de vibracion Celda 120 A Op 90 ID 10004818/7000312 480 \
Soldadora de vibracion Celda 120 B Op 90 ID :10004831/7000325 ‘ 480 \
Soldadora de vibracidn Celda 120 C Op 80 ID: 10004843/7000338 213 Hz
Soldadora de vibracion lente H Celda 43 S ID:10003429/600164 ‘ 480 \%
Soldadora de vibracién y Celda 103 B Op 20 ID: 10002741/7010002 480 )
Soldadora de vibracién y Celda 16 Op 6 |D: 10002885/7010011 : ; 1000 J
Soldadora de vibracién y Celda 37 Op 15 |ID: 10002695/600137 ] 925 Hz
Soldadora de vibracion y Celda 49 Op 5 |D: 10002811/600193 2145 Hz
Soldadora de vibracién y Celda 60 A Op 7 1D: 10002901/600221 206 Hz
Soldadora de vibracién y Celda 89 C Op 50 |D: 10002835/7010015 i 480 vV
Soldadora de vibracién y Celdal5 A Op 6 ID: 10002886/7010010 226.8 Hz
Soldadora heat stake Celda 102 A Op 70 A ID : 10002908/7040016 480 \%
Soldadora Heat Stake Celda 81 B Op 20 I1D: 10004891/6000013 480 \Y
Soldadora Heat stake Celda 89 A Op 40 |D: 10002788/7040003 480 vV
Soldadora Heat stake Celda 89 B Op 20 ID: 10002742/7040014 480 \
Soldadora Heatstake Celda 70 A Op 7b 1D:10002922/7040005 | 480 \
Soldadura de Vibracion Celda Op 40 Celda 68 10004981 3 480 \%
Soldadora branson back up Celda 2 1D:10003436/600001 : 480 \Y
Soldadora Celda 105 Op 40 ID: 10004758/7000095 480 \
Soldadora De Barras Dukane Ultr Celda 15 ID: 10003427/600054 ‘ 480 \
Soldadora de dpticos Celda 24 S ID: 10003428/600077 480 V
Soldadora de Ultrasonido Celda 102B Op.100 ID 10002576/7020004 480 \'%
Soldadora de Ultrasonido Celda 102a Op.60 ID 10002876/7010017 ; 480 \
Soldadora de Ultrasonido Celda 102b Op.70 ID 10002914/7020001 480 Vv
Soldadora de Ultrasonido Celda 120a Op.10 ID 10004809/7000303 . 480 \
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TABLA 3 (Continuacion...),

m—— . i Especificaciones Técnicas
Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera (principalmente capacidad calorifica)
SoniAntes Cantidad Unidad
Soldadora de Ultrasonido Celda 120b Op.10 ID 10004822/7000316 480 \%
Soldadora de Ultrasonido Celda 81B Op.110 ID 10002609/7020003 480 \%
Soldadora de Ultrasonido A Celda-51 Op-5 |D 10002812/600189 480 \%
Soldadora de Ultrasonido Branson Celda-3 1D 10003420/600021 480 \
Soldadora de Ultrasonido Branson Celda-60b Op-5 ID 10002795/600226 480 \%
Soldadora de Ultrasonido Celda 102A Op.110 ID 10002610/7130028 480 \%
Soldadora de Ultrasonido Celda 102A Op.20 ID 10002982/7130027 480 V
Soldadora de Ultrasonido Celda 15A Op.5 ID 10002847/7130026 480 \
Soldadora de Ultrasonido Celda 16 Op.5 ID 10002846/7020009 480 \%
Soldadora de Ultrasonido Celda 51 ID 10004900/6000001 480 V
Soldadora de Ultrasonido Celda 81A Op.10 ID 10002588/7020002 480 \%
Soldadora de Ultrasonido Celda 84B Op.6 |D 10002884/7130013 480 \
Soldadora de Ultrasonido Celda 89C Op.20 D 10002740/7120010 480 \%
Soldadora de Ultrasonido Celda-2 Op-50 |D 10002820/600005 480 vV
Soldadora de Ultrasonido Celda-38 Op-6 ID 10002862/600145 480 V
Soldadora de Ultrasonido Celda-58b Op-11D 10002548/600214 480 V
Soldadora de Ultrasonido Celda-60a Op-5 |D 10002813/600222 480 \%
Soldadora de vibracion y Celda 15b Op 7 |D:10002927/7020008 220 J
Soldadora de vibracion y Celda 2 1D: 10003439/600003 480 V
Soldadora de vibracién y Celda 32 Op 6-8 1D: 10002881/600097 480 V
Soldadora de vibracion y Celda 50 C Op 5 1D: 10002809/7010019 207.3 Hz
Soldadora de vibracidn y Celda 50 C Op 5 1D:10002804/7010023 480 \
Soldadora de vibracion y Celda 70 A Op 15 1D:10002687/7010025 480 \
Soldadora de vibracion y Celda 70 C Op 6 1D10002854/7010028 480 V
Soldadora de vibracién y Celda 70c Op 6 |D: 10002858/7010021 480 V
Soldadora de vibracidn y Celda 75 A Op70 1D: 10002915/7010016 220 Hz
Soldadora de vibracion y Celda 75 B Op 70 1D:10002916/7010029 480 V
Soldadora de vibracion y Celda 87 Op 1 ID: 10002723/7010022 480 \'
Soldadora Dukane 114head Lamp Celda 3 ID: 10003434/600011 480 %
Soldadora Dukane Ford Celda 2 Op 70 |1D: 10002905/600004 480 vV
Soldadora Dukane humer truck Celda 3 |D: 10003435/600010 480 \
Soldadora Ultrasonido Branson Celda-3 |D 10003421/600020 480 \
Soldadora Ultrasonido Celda 81A Op.10 ID 10004879/6000001 480 \%
Soldadora Ultrasonido Celda 818 Op.110 1D 10004897/600019 480 \%
Soldadora ultrasonido Celda-8 ID 10003440/600043 480 \%
Soldadorada Ultrasonido Branson Celda-8 |D 10003438/600042 480 \
Solddora de Ultrasonido Br Celda-38 Op-5 ID 10002816/600140 480 i
Soldadora de Infrared Inst-Inner Lens Celda 61 |D: 10002263/600239 480 \%
Soldadora infrastake Celda 84 B Op 7 ID: 10002928/7130017 480 V
Soldadora infrastake Celda 84a Op 6b ID: 10002882/7130020 480 \
Soldadora Infrastake Celda 88a Op 60s |D: 10003433/8010162 480 V
Soldadora Infrastake Celda 101a Op 110/115 ID: 10004165/8271100 480 V
Soldadora infrastake Celda 89a Op 20 I1D: 10002744/7040017 480 Vi
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TABLA 3 (Continuacién...),

Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera < _Especificaciones_Técnicas L5
R TRy (principalmente capacidad calorifica)
Cantidad Unidad
Soldadora infrastake Celda 89b Op 30 ID: 10002769/7040018 480 vV
Soldadora laser Celda 81A 1D: 10003002/7050009 215 F
Soldadora laser Celda 81 A I1D: 10003000/7050008 a5 WW
Soldadora laser Celda 81 A Op 110 ID: 10004886/6000008 480 V
Soldadora Heat Stake Celda 81 B Op 20 ID: 10004891/6000013 480 \Y
Soldadora heat stake Celda 89 A Op 10 1D: 10002589/704000] 480 \Y%
Soldadora heat stake Celda 89 A Op 30 ID: 10002768/7040002 480 \
Soldadora heat stake Celda 89 A Op 40 ID:10002788/7040003 480 V
Soldadora heat stake Celda 70 A Op 10 ID: 10002590/7040004 480 \%
Soldadora heat stake Celda 70 A Op 7B 1D:10002922/7040005 480 \
Soldadora heat stake Celda 81 B Op 20 ID: 10002743/7040010 480 \
Soldadora heat stake Celda 89 A Op 65 ID:10002879/7040011 381 F
Soldadora heat stake Celda 89 A Op 50 1D:0002836/7040012 480 \
Soldadora heat stake Celda 89 A Op 10 ID: 10002591/7040013 480 \Y
Soldadora heat stake Celda 89 B Op 20 1D:10002742/7040014 480 vV
Soldadora heat stake Celda 89 B Op 40 1D:10002789/7040015 480 \%
Soldadora heat stake Celda 102 A Op 70 A I1D: 10002908/7040016 i 480 \%
Soldadora heat stake Celda 102 A Op 70 B ID:10002910/7040019 480 V
Soldadora heat stake Celdal0l A Op 90 ID: 10002977/8130235 480 V
Soldadora Heat stake Clinchado Op 12 |1D: 10002634/600285 480 \
Soldadora heat stake Celda40 Op 5 1D:10002800/600156 480 \
Soldadora heat stake Celda37 A Op 5 |1D: 10002815/600133 480 V
Soldadora heat stake Celda 83 Op 30 ID: 10002770/600120 480 V
Soldadera hot plate y f 1D: 10002593/7030001 410 F
Soldadora hot plate y f ID: 10002617/7030002 3783 F
Soldadora hot plate y f ID: : 10002628/7030003 480 \
Soldadora hot plate y f ID: 10002616/7030004 378.3 F
Soldadora hot plate y f 1D: 10002615/7030005 480 vV
Soldadora hot plate y f ID: 10002592/7030006 480 \
Soldadora hot plate y f ID: 10002613/7030007 480 V
Soldadora hot plate y f ID: : 10002627/7030008 480 \
Soldadora hot plate y f ID: 10002614/7030009 480 \
Soldadora hot plate y f ID: 10002612/70300010 480 \
Soldadora Hot Plate A2 Celda-80x Op-13 |D 10002652/60026] 480 \
Soldadora Hot Plate W1 Celda-80w Op-11 ID 10002603/600260 480 \
Soldadora hot plate y f Celda-43s Op-110- ID 10002621/600166 480 \%
Soldadora Hot Plate Redoe Celda-40 Op-11 ID 10002604/600146 480 \
Soldadora hot plate y fi Celda-30 Op-110- ID 10002618/600095 480 \Y
Soldadora Hotplate Celda-30 Op-6 |D 10002863/600090 480 \
Soldadora Hot Plate Branson Rh Celda 18 ID 10002243/60006] 480 \
Soldadora Hot Plate Branson Lh Celda 18 1D 10002242/600060 480 \'
Soldadora Hot Plate y Fix Celda-4 Op-110- ID 10002619/600028 ; 480 V
Soldadora Carbén Canister Spin Weld ID: 10003423/600063 480 \%
Soldadora Chmsl Lente Husi Celda-38 Y 32 Op-6 |D: 10002861/600141 480 \Y
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TABLA 3 (Continuacién...),

T i S Especificaciones Técnicas
Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera (principalmente capacidad calorifica)
i st e [ Cantidad Unidad
Soldadora Hot Plate Redoe Celda-40 Op-11 |D: 10002604/600146 480 vV
Soldadora Branson Celda-40 Op-5 1D: 10002810/600155 480 V
Soldadora de Argon 11D: 10003424/2250002 480 \
Soldadora de Argon 2 |1D: 10003425/2250003 480 \
Soldadora de Argon 3 ID: 10003426/2250004 480 vV

8.1 Los contaminantes gue se generan en los equipos listados en la TABLA 3.1 de los cuales los procesos de
metalizados se realiza bajo condiciones de alto vacio, si como molinos hermeéticos, tolvas y secadores que son
tolvas totalmente cerradas, por lo que no deberan contar con emisiones a la atmodsfera, en caso de
modificacién al proceso debera actualizar la licencia.

TABLA 3.1
. : L : Capacidad Técnica
Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera contaminantes
Cantidad Unidad
Equipo de metalizado VTI 300-3 |ID 50055231 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-1 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-2 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-3 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-4 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4005 ID 5035223 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4006 |ID 5035224 1000 m/min
Eguipo de metalizado VTI 4000-7 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-8 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-9 1000 m/min
Equipo de metalizado VT 4000-10 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 4000-11 1000 m/min
Equipo de metalizado ARZUFFI ID 5043710 1000 m/min
Molino 1 1d 2200001 250 kg/h
MOLINO 2 ID 2200002 120 kg/h
MOLINO 3 |ID 2200003 100 kg/h
MOLINO 4 ID 2200004 100 kag/h
MOLINO 6 ID 2200006 150 ka/h
MOLINO 7 ID 2200007 100 kag/h
Secador eléctrico de materia prima 01 area 11D 2070001/10003373 20 kag/h
Secador eléctrico de materia prima 01 ID 3000018/ 10003354 20 ka/h
Secador eléctrico de materia prima 02 area 11D 2070002/10003374 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 02 |1D 3000041/10003360 20 ka/h
Secador eléctrico de materia prima 03 drea 11D 2070003/10003375 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 03 |ID 3000012/1000336] 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 04 area 11D 2070004/10003376 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 04 |D 3000019/10003362 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 05 |D 3000013/10003363 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 06 1D 3000043/10003372 20 ka/h
Secador eléctrico de materia prima 07 ID 3000011/10003364 20 ka/h

Benito Juarez No. 500, Col. Centro, C.P. 67100, Guadalupe, Nuevo Ledn Telefono: (81) 83698900 www.gob.mx/semarnat
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TABLA 3.1(Continuacién...),
Sk z A 3 Capacidad Técnica

Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera contaminantes e idaa
Secador eléctrico de materia prima 08 1D 3000017/10003365 20 ka/h
Secador eléctrico de materia prima 09 |D 3000016/10003366 20 ka/h
Secador eléctrico de materia prima 10 1D 3000044/10003355 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 11-12 1D 3000045/10003356 20 kg/h
Secador eléctrico de materia prima 13-14 1D 3000015/10003367 180 kg
Secador eléctrico de materia prima 15-16 1D 3000008/10003357 180 kg
Secador eléctrico de materia prima 17 ID 3000014/10003358 20 kg/h
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn #22 |ID 3000046 250 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima # 48 ID 3000036/10003359 ND kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 104 1D 3000051 300 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Piovan 49 ID 2190032 300 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn #47 |D 3000047 80 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 46 |ID 3000061 80 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn #45 |D 3000037 200 kg
Tolva portéatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 44 ID 3000055 200 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Piovan 43 |D 2190035 200 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 38 ID 3000065 300 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 37 ID 3000058 ND kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Piovan 34 1D 2190038 180 kg
Tolva portéatil con secader eléctrico de materia prima Unadyn 35 ID 3000060 50 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn #34 |D 3000038 300 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Piovan 32 |ID 2190033 300 kg
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 29 ID 3000064 300 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn #20 |D 3000048 ND kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Piovan 18 ID 2190031 70 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN 9 (2190030/10003908) ND kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN 1 A (2190040/10003909) ND kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN 109 I1D 2190039 200 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN 106 ID 2190037 200 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima CONAIR 11D 2190034 ND kg
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN 11D 2190029 ND kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN HRM 100 #102 kg
(3000057/10003887) : ND
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN HRM 100 #105 kg
(3000050/10003886) . 300
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN HRM 100 #103 kg
(3000049/10003888) 300
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Unadyn 42 1D 3000066 300 kg
Equipo de metalizado Leybold 11D 5042278 1000 m/min
Equipo de metalizado Leybold 2 1000 m/min
Equipo de metalizado Leybold 5 1000 m/min
Equipo de metalizado Leybold 7 1D 5043707 1000 m/min
Equipo de metalizado Leybold 8 ID 7150007 1000 m/min
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TABLA 3.1(Continuacién...),

Nombre de la maquinaria, equipo o actividad que genera contaminantes Capacidad Técnica
Equipo de metalizado VTI 3000-2 1000 m/min
Equipo de metalizado VTI 3000-3 1000 m/min
Tolva portéatil con secador eléctrico de materia prima #110 (3000068/10003884) kg 24
Tolva portéatil con secador eléctrico de materia prima #116 (3000067/10003885) 300 kg
Tolva portéatil con secador eléctrico de materia prima NOVATEC # 1 (3000052/10003881) ND kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima NOVATEC ND-150 # 115 k
(3000053/10003882) 350 g
Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima NOVATEC ND-150 # 120 -
(3000052/10003880 300
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima PIOVAN #108 "
(3000076/10003883) 200 9
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima Protec # 30 (3000054/10003896 300 kg
Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima SHINI #118 (3000077/10003914) 200 kg
Molino 5 ID 2200005 100 kg/h
Metalizadora Arzuffi 102 Kw
Metalizadora Arzuffi 2 102 kw
Metalizadora Arzuffi 3 102 kw
Secador deshumidificador PIOVAN DPA 10 (3000072/10003369) ND kg
Secador deshumidificador PIOVAN DPA 10C-1 (3000070/10003370) ND kg
Secador deshumidificador PIOVAN DPA 10C-2 (3000071/10003371) ND kg
Secador deshumidificador PIOVAN DPA 30 (3000069/10003368) ND kg

10.- Los equipos de control de emisiones a la atmdsfera, listados en la TABLA 4, deberan ser operados con
una eficiencia tal que garantice el cumplimiento de las NOM-043-SEMARNAT-1993 y NOM-085-SEMARNAT-

20M indicadas en las condiciones 5,6 y 7.

TABLA &
Equipo o sistema de control Eficiencia del equipo | Nombre de la maquinaria, equipo o actividad
de control que genera contaminantes
Filtro para articulas 95 % Aplicacion de pintura con cabina UV 2
Filtro para paticulas 95 % Aplicacién de pintura con Hard corer 4
Filtro para paticulas 95 % Aplicacion de pintura en Hard corer 3
Filtro para paticulas 95 % Cabina de pintura Flow coater
Filtro para paticulas 95 9% Cgrado con ldmparas UV de |la cabina de
pintura Hard corer 3
Filtro para paticulas 95 9% Cyrado con lamparas UV de |a cabina de
pintura Hard corer 4
Filtro para paticulas 95 % Curado de piezas con lamparas UV 2
Filtro para particulas y Sistema RTO 99 % Curado de piezas con lamparas UV de Antifog
Filtro para paticulas 95 9% Curado de piezas con lamparas UV de Flow
Coater
Filtro para paticulas 95 % Pintado manual en cabina de pintura Kanopy
Filtro para particulas y Sistema RTO 99 % Aplicacién de pintura con Antifog

11.- Los sistemas cerrados y de alto vacio de los equipos listados en la TABLA 5, de los procesos de metalizados,
molinos, tolvas y secadores, no deberan emitir contaminantes a la atmésfera.
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TABLA 5
Equipo o sistema de control Eficiencia del equipo | Nombre de la maquinaria, equipo o actividad
de control que genera contaminantes

El metalizado se realiza bajo condiciones de alto vacio,
|normalmente de 1x10-4 a

2x10-4 mbar, no se generan emisiones atmosféricas
durante este proceso, pues el alto vacio

fisicamente impide que las particulas salgan de la
camara al ambiente, por lo que |a totalidad de
particulas de los metales se adhieren a las partes
moldeadas ademas el equipo utilizado se

encuentra cerrado herméticamente.

No emisiones

Equipo de metalizado VTI 3000-2

Equipo de metalizado VTI 300-3 |D 50055231

Equipo de metalizado VTI 4000-1

Equipo de metalizado VTl 4000-2

Equipo de metalizado VTl 4000-3

Equipo de metalizado VTI 4000-4

Equipo de metalizado VTI 4005 ID 5035223

Equipo de metalizado VTI 4006 ID 5035224

Equipo de metalizado VTI 4000-7

Equipo de metalizado VTl 4000-8

Equipo de metalizado VTI 4000-9

Equipo de metalizado VTI 4000-10

Equipo de metalizado VTI 4000-11

Equipo de metalizado ARZUFFI ID 5043710

Metalizadora Arzuffil

Metalizadora Arzuffi 2

Metalizadora Arzuffi 3

Los molines cuenta con cabinas y cortinas que evitan la
dispersion de particulas en las areas operativas.

Este proceso se lleva a cabo dentro de molinos
herméticos, aunque hay generacion de particulas estas
quedan dentro del sistema por lo que no hay emision
de particulas a la atmdsfera

No emisiones

MOLINO 2 1D 2200002

MOLINO 3 1D 2200003

MOLINO 4 1D 2200004

MOLINO 5 1D 2200005

MOLINO 6 1D 2200006

MOLINO 7 |D 2200007

Los secadores son tolvas totalmente cerradas
lo cual evita el escape de cualquier tipo de emisiones
que son contenidas en el medio secante

No emisiones

Secador eléctrico de materia prima 01 area 11D
2070001/10003373

Secador eléctrico de materia prima 01 |D 3000018/
10003354

Secador eléctrico de materia prima 02 area 11D
2070002/10003374

Secador eléctrico de materia prima 02 ID
3000041/10003360

Secador eléctrico de materia prima 03 area 11D
2070003/10003375

Secador eléctrico de materia prima 03 ID
3000012/10003361

Secador eléctrico de materia prima 04 drea 11D
2070004/10003376

Secador eléctrico de materia prima 04 1D
3000012/10003362

Secador eléctrico de materia prima 05 ID
3000013/10003363

Secador eléctrico de materia prima 06 ID
3000043/10003372

Secador eléctrico de materia prima 07 ID
3000011/10003364

Secador eléctrico de materia prima 08 ID
3000017/10003365

Secador eléctrico de materia prima 09 ID
3000016/10003366

Secador eléctrico de materia prima 10 ID

3000044/10003355

eléfono: (1) 83698900
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TABLA 5(Continuacion...),

Equipo o sistema de control Eficiencia del equipo | Nombre de la maquinaria, equipo o actividad
de control que genera contaminantes
Secador eléctrico de materia prima 11-12 ID
3000045/10003356

Secador eléctrico de materia prima 13-14 |ID
3000015/10003367

Secador eléctrico de materia prima 15-16 ID
3000008/10003357

Secador eléctrico de materia prima 17 ID
3000014/10003358

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
Unadyn #22 |D 3000046

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima #
48 1D 3000036/10003359

Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima
Unadyn 104 1D 3000051

Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima
Piovan 49 |D 2190032

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
Unadyn #47 |D 3000047

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
Unadyn 46 |D 3000061

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
Unadyn #45 1D 3000037

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
Unadyn 44 |ID 3000055

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
Piovan 43 |D 2190035

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
Unadyn 38 ID 3000065

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
Unadyn 37 |ID 3000058

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
Piovan 34 |D 2190038

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
Unadyn 35 ID 3000060

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
Unadyn #34 1D 3000038

Tolva portéatil con secador eléctrico de materia prima
Piovan 32 |D 2190033

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
Unadyn 29 ID 3000064

Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima
Unadyn #20 |D 3000048

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
Piovan 18 ID 2190031

Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima
PIOVAN 9 (2190030/10003908)

Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima
PIOVAN 1 A (2190040/10003909)

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
PIOVAN 109 1D 2190039

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
PIOVAN 106 |D 2190037

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
CONAIR 11D 2190034

Los secadores son tolvas totalmente cerradas
lo cual evita el escape de cualquier tipo de emisiones No emisiones
que son contenidas en el medio secante
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TABLA 5(Continuacion...),
Equipo o sistema de control Eficiencia del equipo | Nombre de la maquinaria, equipo o actividad
de control que genera contaminantes

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
PIOVAN 11D 2190029

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
PIOVAN HRM 100 #102 (3000057/10003887)

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
PIOVAN HRM 100 #105 (3000050/10003886)

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
PIOVAN HRM 100 #103 (3000049/10003888)

Tolvg portatil con secador eléctrico de materia prima
Unadyn 42 1D 3000066

Equipo de metalizado Leybold 11D 5042278

Equipo de metalizado Leybold 2

Equipo de metalizado Leybold 5

Equipo de metalizado Leybold 7 ID 5043707

Equipo de metalizado Leybold 8 ID 7150007

Los secadores son tolvas totalmente cerradas Equipo de metalizado VTI 3000-2

Jlo cual evita el escape de cualquier tipo de emisiones No emisiones Equipo de metalizado VTI 3000-3

que son contenidas en el medio secante

Tolva portéatil con secador eléctrico de materia prima
| #110(3000068/10003884)

Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima
#116 (3000067/10003885)

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
NOVATEC # 1 (3000052/10003881)

Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima
NOVATEC ND-150 # 115 (3000053/10003882)

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
NOVATEC ND-150 # 120 (3000059/10003880

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
PIOVAN #108 (3000076/10003883)

Tolva portétil con secador eléctrico de materia prima
Protec # 30 (3000054/10003896

Tolva portatil con secador eléctrico de materia prima
SHINI #118 (3000077/10003914)

Secador deshumidificador PIOVAN DPA 10

(3000072/10003369)
Los secadores son tolvas totalmente cerradas, lo Secador deshumidificador PIOVAN DPA 10C-1
cual evita el escape de cualquier tipo de (3000070/10003370)
emisiones gue son contenidas en el medio Secador deshumidificador PIOVAN DPA 10C-2
secante, No genera emisiones. (3000071/10003371)
Secador deshumidificador PIOVAN DPA 30
(3000063/10003368)

13.- El representante legal de la empresa PO LIGHTING MEXICO, S. DE R. L. DE C. V., debera presentar ante
ésta Delegacidén Federal a través del ECC, con copia a la Oficina de Representacién de la Procuraduria Federal
de Proteccién al Ambiente (PROFEPA) del Estado de Nuevo Ledn, en un plazo de 45 dias habiles, contados a
partir de la recepcién de este documento, medidas o acciones de control para disminuir sus emisiones de
compuestos orgénicos volatiles provenientes de los equipos enlistados en la TABLA 3, en la condicionante 8 de
este escrito.

14.- La empresa PO LIGHTING MEXICO, S. DE R. L. DE C. V., deberd contar y ajustarse al Programa de
Respuesta a Contingencias Atmosféricas (PRCA), el cual establece las acciones y medidas que la empresa
llevara a cabo cuando se declare una Contingencia Ambiental por parte de la Autoridad Ambiental
competente, misma que deberd presentar en plazo no mayor de 45 das habiles, contando a partir de a

'I:"eniw Juarez No. 500, Caol. Centro, C.P. 67100, Guadalupe, Nuevo Ledn. eléfono: (81) 83698900 www.gob.mx/semarnat
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recepcién de este escrito a esta oficina de Representacién de la SEMARNAT en el Estado de Nuevo Ledn y
estar a disposicion de la PROFEPA cuando le sea requerido.

141 Una vez declarado el fin de la Contingencia Ambiental la empresa PO LIGHTING MEXICO, S. DE R. L. DE
C. V., deberd elaborar un informe de las medidas ejecutadas durante la fase del PRCA que se haya declarado,
que incluird, de manera enunciativa mas no limitativa lo siguiente:

a) Descripcidn de las medidas efectuadas durante el episodio.
b) Listado de equipos y/o actividades suspendidas.

c) Célculo de las emisiones reducidas.

d) Evidencia fotografica de las acciones realizadas.

Dicho informe estara a disposicion de la PROFEPA cuando esta asi lo requiera.

16.- E| manejo dentro y fuera del establecimiento de los residuos peligrosos listados e indicados en la tabla 4.1
de su solicitud con el nimero de bitdcora 19/LU-0025/04/23, deberan ajustarse a lo establecido en los articulos
17 de la Ley General para la Prevencidn y Gestién Integral de los Residuos (LGPGIR) vy articulo 28, 32,35 al 46 y
68 al 70 del Reglamento de la LGPGIR y a las normas oficiales mexicanas aplicables en la materia.

Listado de Residuos Pelig_;rosos*

No. | Nombre del Residuos Peligroso

1 Lodos aceitosos

2 Tambos que contuvieron silicon,

3 Solventes organicos (thinner

4 | Purgas de pintura

5 | DIESEL

6 | Acumuladores de potencia hiumeda

7 | Aceite Lubricante Gastado

8 | Lamparas fluorescentes

9 | Latas de aerosol vacias

10 | Baterias alcalinas (Metales pesados)

11 | Tambos vacios de aceite

12 | Lodos provenientes del tratamiento de aguas negras
13 | Residuos bioldgico infeccioso

14 | Pintura obsoleta

15 | Tambos vacios de solventes

16 | Contenedores que contuvieron pintura o aceite

17 | Lodos generados en filtros de agua de cabinas de pintura,
18 Agua contaminada con sosa

T
19 | ambos metalicos vacios gue contuvieron acidos,
Sustancia potencialmente peligrosa(RESIDUOS DE LIMPIEZA INDUSTRIAL Y MANTENIMIENTO(guante de tela

20 | contaminados con aceite y solventes

21 | Residuos de limpieza industrial

22 | Rueda Flap con restos de Buje y Buje VG-23-24.

*No omito manifestarle que en el caso que se hayan dejado de generar residuos peligrosos, debera dar aviso a esta oficina
de representacion de la SEMARNAT en el Estado de Nuevo Ledn, la suspension de la generacion de los residuos, mediante el
formato con homoclave FF-SEMARNAT-042, en seguimiento al articulo 68 del Reglamento de la LGPGIR

pe, Nuevo Ledn Telefono: (B81) 836983900
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SEGUNDO.- El presente documento actualiza y modifica las condicionantes establecida en la Licencia
Ambiental Unica nimero LAU-19/00201-16 mediante el oficio nGimero 139.003.01.396/16 de fecha 22 de agosto
de 2016, misma que debera ser acompafiado por el oficio nimero 39.003.01.279/17 de fecha 01 de agosto de
2017, oficio ndmero 139.003.01.511/17. 06 de septiembre de 2017, lo que no contravengan el presente resolutivo,
guedan sin modificacién alguna y deberan cumplirse.

Se hace de conocimiento a la empresa PO LIGHTING MEXICO, S. DE R. L. DE C. V., que el expediente de la
presente resolucion se encuentra disponible para consulta en la direccién de esta oficina de Representacion
de la SEMARNAT en el Estado de Nuevo Ledn.

Asi mismo se le comunica a la empresa PO LIGHTING MEXICO, S. DE R. L. DE C. V., que de acuerdo a lo
establecido en el articulo 85 de la Ley Federal de Procedimiento Administrativo, la presente resolucién podra
ser impugnada mediante el recurso de revisién, el cual deberd ser interpuesto en un plazo de 15 (quince) dias
habiles contados a partir del dia siguiente a aguél en que hubiere surtido efectos la notificacién de la
resolucién que se recurra.

Notifiquese perscnalmente el presente resolutivo al C. Paulino Antonio Soltero Ochoa, en su caréacter de
Representante Legal de la empresa PO LIGHTING MEXICO, S. DE R. L. DE C. V., por alguno de los medios
legales previstos en el articulo 35y demaés relativos de |a Ley Federal de Procedimiento Administrativo.

ATENTAMENTE
“Con fundamento en lo dispuesto por el articulo SEPTIMO transitorio flel Reglameritonterior de la Secretaria de Medioc Ambiente v Recursos
Naturales, en suplencia, por ausencia definitiva del Titular de la Oficina de 3@ reses ;c‘m de la SEMARNAT en el estado de Nuevo Ledn,
previa designacién firma el presente el Subdelegado de Gestidn pgra la Protecciel je)[=) ?23.' ¥ Recursos Naturales.”

C.- Direccién General de Industria, Energia Limpias y Gestién de Calidad del Aire. Presente.
C.José Ernesto Navarro Reynoso. - Director de Regulacién Industrial y RETC '

C. - Christopher Omar Arroyo Olvera - Subdirector de Licencia Ambiental Unica. Presente.

C. Perla Jazmin Ortiz de leén- Encargada de la Oficina de Representacion de la PROFEPA en el Estado de Nuevo Ledn. Presente.
Archive. - Departamento de Manejo Integral de Contaminante '

Nidmero de bitacora: 19/LU-0025/04/23.
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